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Einleitung

Wir freuen uns, dalk Sie sich fur den Kauf eines

BS 28
Vielzweck-Schneiders

entschieden haben.
Bevor Sie sich mit der Maschine im praktischen Einsatz vertraut machen,
beachten Sie bitte folgende Punkte:

e Bedienungsanleitung lesen

e Maschine nach Anweisungen aufstellen

e Sicherheitshinweise und Warnungen lesen

o Wartungshinweise und -intervalle beachten

Die technischen Daten und Beschreibungen entsprechen dem Stand Drucklegung.
Zwischenzeitliche Konstruktionsdnderungen sind im Interesse einer laufenden
Weiterentwicklung méglich.

Haben Sie Fragen oder Probleme, rufen oder faxen Sie uns an,
wir sind flir Sie da.

holac Maschinenbau GmbH
Nattheimer Stral3e 104 - 89520 Heidenheim - Germany

B 07321 9645-0 - Fax 07321 9645-50
E-Mail: www.info@holac.de - Internet: http:\\www.holac.de

Diese Anleitung ist urheberrechtlich geschiitzt.
Die Vervielféltigung, auch auszugsweise, ist ohne unsere Genehmigung verboten.




AZOBABOD.DOC

BS 28 Betriebsanleitung
402-01-07

Maschinenbeschreibung

Die von holac hergestellten Maschinen der Modellreihen VA125, VA 150,VA 90, BS28 und sect28CT
sind vollautomatische Vielzweck-Schneider.

Sie werden in der Nahrungsmittelindustrie, im Handwerk und in Supermarkten eingesetzt.

Das Produkt kann in Wiirfel, Streifen, Platichen und Scheiben geschnitten werden.

Die Beflillung der Maschinen erfoigt mit Beschickungseinrichtungen bzw. Férderbandern.
Der Schneidvorgang lauft automatisch ab.
Die Produkte werden sauber und rationell geschnitten.

Es stehen je nach Anforderungen und Einsatz verschiedene Schneideinsétze und Ausriistungsvarianten
zur Verfigung.

holac hat diese Maschinen, basierend auf den neuesten Erkenntnissen, hinsichtlich Sicherheit und
Hygiene konzipiert. Die Herstellung erfolgt mit hdchstméglichen Qualitatsanspriichen und unter
Verwendung von hochwertigen Materialien.

Alle Funktionen sind elektro-hydraulisch gesteuert.
Von den Vielzweck-Schneidern kénnen Gefahren ausgehen.

Die Maschine darf nur von ausgebildetem Personal zur bestimmungsgemafen Verwendung eingesetzt
werden.

e Lesen Sie vor Inbetriebnahme die Bedienungsanleitung
e Beachten Sie die Sicherheitshinweise und Warnungen

Bei Anfragen, Sonderanfertigungen und Ersatzteilbestellungen
wenden Sie sich an holac, oder an die zustandige Werksvertretung.
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BestimmungsgeméRe Verwendung

Mit den holac Vielzweck-Schneidern AUT 30, VA 90, VA 125, VA150, WS 15, BS28 und sect28CT
durfen Sie ausschlie3lich

Lebensmittel wie Fleisch, Wurst, K&se, Gemiise oder Fisch schneiden.

Jede andere Verwendung der Maschine gilt als nicht bestimmungsgemal.

Fur hieraus resultierende Schéden aller Art haftet der Hersteller nicht.

Das Risiko hierfur tr&gt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch die Einhaltung der vorgeschriebenen Aufstellungs-,
Inbetriebnahme-, und Wartungsanweisungen.

Die Maschine darf nur von ausgebildetem Personal zur bestimmungsgemafien Verwendung eingesetzt

werden. Jede Person, die mit dem Aufstellen, in Betrieb nehmen, Betreiben und Warten befasst ist ,
muss die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

AZOCABOD.DOC
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Maschinen-Typ
type

type de machine

Masch.-Nr.
serial-no.
numéro de la série

Betriebsspannung / Frequenz
operating voltage / frequency
tension / fréquence

Leistungsaufnahme
power-input
puissance installee

Gewicht
weight
poids

Gerauschpegel
noise level
niveau sonore

Abmessungen
dimensions
dimensions

Magazinquerschnitt
magazine dimensions
dimension de magasin

Einlegeldnge
loading length
longueur de chargement

Abschnittlange (stufenlos)
Cut-off length (continuously)
longueur de coupe

Abschnitte pro Minute
Cuts per minute
coupes par minute

Zuldssige Umgebungstemperatur
permissible ambient temperature
température ambiante admissible

Technische Daten

BS 28

402-01-07

400V 50 Hz

5 kW

ca. 1100 kg

70 + 2 db(A)

siehe MafRblatt
look at dimension sheet
voir plan dimensions

280 x 175 mm

300-1000 mm

5-30 mm

max 700

-16° bis +30°C
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Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie vor Inbetriebnahme der Maschine die Aufstellungs- und Bedienungsanleitung sorgfailtig durch.
Sie enthalt wichtige Hinweise fur die Installation, den Gebrauch und die Wartung der Maschine.

Deshalb sollte die Bedienungsanleitung immer in der Nahe der Maschine aufbewahrt werden.
Bedienungsanleitung fiir Nachbesitzer sorgfaltig aufbewahren.

Der Hersteller haftet nicht, wenn die nachstehenden Hinweise nicht beachtet werden !

o] Beschédigte Maschine nicht in Betrieb nehmen. Im Zweifel bei holac oder der zustandigen
Werksvertretung anrufen.

0 Die Maschine darf nur von ausgebildetem Personal zur bestimmungsgemafien
Verwendung eingesetzt werden. Jede Person, die mit dem Aufstellen, in Betrieb nehmen,
Betreiben und Warten befasst ist, muss die Bedienungsanleitung gelesen
und verstanden haben.

o] Lassen Sie die Maschine durch Ihren Handler aufstellen und Ihr Personal einweisen.

o] Die Maschine darf nicht unbeaufsichtigt bleiben, solange sie in Betrieb ist !
Der Bediener muss Veranderungen an der Maschine, die die Sicherheit beeintrachtigen
sofort melden.

o] Bei allen Arbeiten im Schneidraum schnittfeste Handschuhe tragen.

o} Lauft das Messer trotz eines gedffneten Deckels oder Tur weiter,
-Maschine sofort ausschalten
-Netzstecker abziehen
-gegen Wiedereinschalten sichern
-Kundendienst rufen

0 Anschluss und Aufstellung der Maschine nach den Anweisungen vornehmen.
Elektrische Anschlussbedingungen miissen mit den Angaben auf dem Typenschild
Ubereinstimmen. Die elektrische Sicherheit ist nur gewahrleistet, wenn die Maschine
vorschriftsmafig installiert ist.

o} Reparaturen und Eingriffe an der Maschine dirfen nur vom Fachmann vorgenommen
werden. Dabei Maschine gegen Einschalten sichern, durch
-Hauptschalter abschlielen
-abziehen des Netzsteckers

o} Die Maschine nur auf dem FuRboden aufstellen, Schutzeinrichtungen nicht entfernen oder
Uberbriicken.

o Uberpriifen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit die Schutzeinrichtungen taglich. )
Dichtungen und Abstreifer taglich auf Olspuren untersuchen. Es darf auf keinen Fall Ol
in das Schneidgut gelangen.

0 Reinigung und Wartung der Maschine nach Anweisung durchfithren.

0 Beim Verkauf oder Verleih der Maschine
-Ubergeben Sie die Betriebsanleitung an den Nachbesitzer
-machen Sie auf die Sicherheitsvorschriften aufmerksam
-informieren Sie holac tber den Verkauf
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EG-Konformitatserklarung
holac-Vielzweckschneider
Maschinen-Typ: BS 28
Maschinen-Nr. :402-01-07
Erfiillt nachstehende EG Richtlinien:
98/37/EG EG-Maschinenrichtlinie vom 29.05.97 Anhang |, Abschnitt 2
Grundlegende Gesundheitsanforderungen fir bestimmte Maschinengattungen
2.1 Nahrungsmittelmaschinen
89/336/EWG Richtlinie des Rates vom 3. Mai 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten tiber die elekiromagnetische Vertraglichkeit
T3/23EWG Richtlinie des Rates betreffend elekirische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb
bestimmter Spannungsgrenzen EWG-Niederspannungsrichtlinie vom 19. Februar 1973
EN 55014-1 Elektromagnetische Vertraglichkeit Anforderungen an Haushaltsgerate, Elektrowerkzeuge und
VDE 0875 ahnliche Elekirogerate Teil 1 Stéraussendung- Produktfamiliennorm. Fassung 09/2000
EN 55014-2 Elektromagnetische Vertraglichkeit Anforderungen an Haushaltsgerate, Elektrowerkzeuge und
VDE 0875 ahnliche Elektrogerate Teil 2 Storfestigkeit- Produktfamiliennorm. Fassung 1997/ A1:2001.
EN 61000-3-2 Elekiromagnetische Vertraglichkeit (EMV). Teil 3-2 Grenzwerte fiir Oberschwingungsstrome
VDE 0838-2 (Gerate-Eingangsstrom bis einschliellich 16 A je Leiter ) Fassung 10/20086.
EN 61000-3-3 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV). Teil 3-3 Grenzwerte-Begrenzung von
VDE 0838-3 Spannungsanderungen, Spannungsschwankungen und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs
Versorgungsnetzen fur Gerate mit einem Bemessungsstrom kleiner 16 A je Leiter die keiner
Sonderanschlussbedingung unterliegen. Fassung 06/2006
DIN EN 13871 Nahrungsmittelmaschinen
Warfelschneider
Sicherheits- und Hygieneanforderungen 08/2005
EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen-
VDE 0113-1 Elektrische Ausristung von Industriemaschinen-
Teil 1: Allgemeine Anforderungen. Fassung 11/1998
EN 1672-2 Nahrungsmitielmaschinen

Sicherheits- und Hygieneanforderungen-
Allgemeine Gestaltungsleitsatze
Teil 2: Hygieneanforderungen  Stand 2005

Die Ersatzteillisten und Serviceanweisungen sind
Bestandteile der Bedienungsanleitung

Heidenheim, den 10.01.2007

o,

ppa. H.C.Miess

C€

holac Maschinenbau GmbH

Nattheimer StraRe 104 - 89520 Heidenheim - Germany

@ 07321 9645-0 - Fax 07321 9645-50

E-Mail: www.info@holac.de - Internet: http:\\www.holac.de
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Priifbescheinigung elektrisch

Maschinen-Typ : BS 28

Maschinen-Nr. ; 402-01-07

An der Maschine wurden nach EN 60204 und holac Prifanweisung
folgende Prifungen ausgefiihrt;

Durchgehende Verbindung des Schutzleitersystems
(Priifstrom min. 10 A, 50 Hz, 10 s)

IZ[ Spannungsabfall kleiner als max. zulassiger Wert

Isolationswiderstandspriifung
(MeBspannung 500 V DC=)

M Widerstand gréRer 1MQ

Spannungspriifung
(Prifspannung 1000 V, 50Hz, 1 s)

lZI Priifung bestanden

Funktionspriifung
(Sicherheitsschalter u. Schaltabstéande, Auswerteeinheiten, Messerbremsposition)

M Keine Mangel festgestellt

GMX&:&Q

Achim Holz

ZZOIAADD.DOC
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Transport und Aufstellung

Transport

Benutzen Sie einen Gabelstapler oder Hubwagen.
Der Schwerpunkt ist auf der Kiste mit diesem

Zeichen (#) markiert.

Maschine nur waagrecht transportieren !

Es darf kein Hydraulikél austreten.

Falls doch Hydraulikél ausgetreten ist, fangen Sie das
Ol auf und entsorgen Sie es sachgerecht.

Hydraulikél darf nicht ins Abwasser gelangen.
Verpackungsmaterial ordnungsgemaR entsorgen!

ol

Hubwagen Gabelstabler

Transportschaden

Wenn ein Schaden vorliegt, diesen durch den Transporteur auf dem Frachtbrief bestatigen lassen.
Bei Transportunternehmen sofort schriftlich Schadensanzeige

durchfithren und holac Veriretung informieren.

Aufstellung

Lassen Sie die Maschine durch Ihren Handler aufstellen.
Ihr Wartungspersonal sollte dabei sein.

Die Maschine nur auf dem FulRboden aufstellen !
Maschine darf wahrend des Betriebs nicht

hochgestellt werden.

Mit den einstellbaren MaschinenfiiRen waagrecht

und standfest ausrichten.

Maschinenflile maximal 30 mm herausdrehen.
Maximales AbstandsmaB

von FuBRboden zu Messerkasten 720 mm.

Dieses Malf ist von der BG fir Ihre Sicherheit
vorgeschrieben.

Lage der FulRe mit den Kontermuttern fixieren.

Die FuRe nicht zu weit ausfahren, Maschine kann kippen.

BL1BAAOD.DOC
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Messerscheibe Ein- und Ausbau

Vorsicht Schneidgefahr !
Schutzausrustung und schnittfeste Handschuhe tragen |
Legen Sie die ausgebaute Messerscheibe immer an einem sicheren Platz ab.

o Komplette Messerscheibe auf die Messerwelle schieben,
Dabei Montagebolzen aus dem Werkeugsatz verwenden.

e Schraube in Messerwelle von Hand einschrauben. M12.

e Anschlieend die Schraube festziehen.
Achtung Rechtsgewinde !
festziehen: Drehrichtung rechts
lésen : Drehrichtung links

e Messerbremse I6sen und Freigang des Messers Uberprifen.

Ausbau in umgekehrter Reihenfolge.

BL1CFAOD.doc

11
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Montage - Messer

Einstellung der Messer

Vor dem ersten Einsatz Abstand ,X" Uberpriifen!
Einstellmal® ,X* zwischen Messerleiste (Pos.1) und Messer (Pos.2) betragt normal 0,2 - 0,3 mm, bei

festgezogener Spannschraube (Pos.3). Flugel- oder Scheibentrager (Pos.4) von Hand durchdrehen um
den Abstand X" zu Uberprifen (siehe Bedienungselemente).

Abstand X" zu grot:  Deckel (Pos.5) abschrauben und an Flache ,B* nachdrehen.

Abstand X" zu klein:  Deckel (Pos.5) abschrauben und an Flache ,A" nachdrehen.

Achtung: Bei jedemn neuen Einsetzen der Flugel- oder Scheibentrager sind diese von Hand.

SRREREE durchzudrehen und der Abstand X" zu kontrollieren.

12
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Sicherheit - Maschine

(siehe Bedienungselemente-Bild)

Die elektrischen Schutzeinrichtungen sind taglich vor dem Arbeitsbeginn auf ihre einwandfreie
Funktion zu iiberpriifen !

e Hauptschalter auf Stellung "I"

Beim Offnen folgender Schutzeinrichtungen muf die Maschine abschalten |

Abdeckung oben
Abdeckung unten
Messerkastentir
Fullwagen unter Messerkasten hervorziehen

Lauft das Messer weiter: -Maschine sofort am Hauptschalter ausschalten
-gegen Wiedereinschalten sichern (Stecker abziehen, Hinweisschild)
-Fehler durch holac Kundendienst beheben lassen.

Elektrische Schutzeinrichtungen nicht {iberbriicken oder manipulieren !

Die Prufung der elektrischen Schutzeinrichtungen muR einmal jahrlich von einem Fachmann durchgefiihrt
werden.

13
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Elektrischer Anschluss

Beachten Sie den Elektroschaliplan in der Betriebsanleitung bzw. im Schaltschrank der Maschine.
Vergleichen Sie, ob die Betriebsspannung auf dem Typenschild der Maschine

mit der Spannung lhres Stromnetzes tbereinstimmt.

Die Abweichung darf maximal +/- 5% betragen.

Die Maschine muss nach den am Aufstellungsort gultigen Vorschriften von einem lizenzierten Elektriker
angeschlossen und gesichert werden.

Die Maschine hat / benétigt keinen ,Neutralleiter”.

Wenn die Maschine werksseitig mit einem Stecker (Cekon 16/32 A) ausgeriistet wurde, ist dieser fur ein
,RECHTSDREHFELD" angeschlossen(3 Phasen Drehstrom + Schutzleiter)

Sollte Ihre Drehstromsteckdose ein LINKSDREHFELD aufweisen, so muss ein lizenzierter Elektriker zwei
der drei Phasen dieser Steckdose wechseln.

Der Anschluss der Maschine muss Uber eine Steckverbindung oder Gber einen abschliellbaren
Hauptschalter erfolgen.

Ausléndische Kunden missen sich an die in ihren Landern geltenden Vorschriften halten.

Wichtiger Hinweis !

Nach den oben genannten Punkten unbedingt einen Probelauf und Uberprifung der
Schutzeinrichtungen durchfihren.

Achtung:

Maschine nach dem Ausschalten nicht vom Netz trennen.
Es kann sonst zu Betriebsstérungen durch Feuchtigkeit in der Elektronik kommen.

14
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Probelauf

(siehe Bedienungselemente-Bild)

durchfiihren : vor Inbetriebnahme |

nach Steckdosenwechsel !

alle Gegenstéande im Magazinschacht entfernen

Hauptschalter auf Stellung "I"

Bremse l6sen - Taste driicken- LED leuchtet griin

wenn nicht gelost vorher ESC driicken

Messerkastentir 6ffnen

Messer von Hand im Uhrzeigersinn drehen und auf Freigangigkeit tberpriifen.
Vorsicht Schneidgefahr !

Sollte das Messer klemmen, Messer einstellen,

oder holac-Kundendienst benachrichtigen.

Messerkastentlir schlieRen

Bremse ein - Taste dricken- LED leuchtet nicht
Fullwagen unter Messerkasten schieben
Trichter schlie3en und verriegeln

Taster Maschine "Ein" driicken

Maschine startet mit Arbeitsablauf

Das Scheibenmesser muf} sich von oben nach unten (ber das Gatter bewegen
=> Anschlull Maschine in Ordnung

Nein => Drehfeld tauschen (siehe Elektrischer AnschluR)

15
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Tastenbeschreibung

R — - — - R——

-y’“\\ Maschine / Schneiden Start

\ ﬂ'D/. Sind alle Sicherheitsbedingungen erfillt, blinkt die LED an der Start-Taste.

e Die Maschine ist startbereit.
Bei Betatigung der Start-Taste schaltet die Maschine ein, fahrt in Grundstellung und beginnt mit
dem Schneidzyklus.
Wurde jedoch zuvor die Reinigungs-Taste gedriickt, fahrt die Maschine bei Betatigung der Start-
Taste in die Reinigungsstellung und schaltet ab.

@\ Maschine / Schneiden Stop

W/ Ist die Maschine im Arbeitszyklus, leuchtet die LED an der Stop-Taste.
Bei Betatigung der Stop-Taste schaltet die Maschine nach Beendigung des Schneidzyklus
ab.

16
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Bremse l6sen

Im Stillstand der Maschine kann die Bremse geldst bzw. geluftet werden.

Wird eine Fehlermeldung am Bedientableau angezeigt, muss diese erst mit der ESC-Taste
geléscht werden.

Nach Montage eines Schneidwerkzeugs wird dringend empfohlen, die Bremse zu l&sen und
anschlieRend das Schneidwerkzeug einmal von Hand zu drehen. Dabei kénnen Montagefehler
des Schneidwerkzeugs erkannt werden und somit groRer Schaden vermieden werden.

Programm laden

Voreingestellte und abgespeicherte Benutzerprogramme kénnen durch betatigen der Taste
.Programm laden abgerufen werden.

Programm speichern

3 Nach Betatigung der Taste ,Programm speichern" gelangt man in das Benutzermen, in

dem man die Einstellungen bzw. Schneidparameter der Maschine und des Produkts
abspeichern kann.

Es ist moglich, 20 verschiedene Benutzerprogramme bzw. Rezepte auf der Steuerung
abzuspeichern.

UP-Taste

Wenn mehrere Eingabefelder in einem Bild des Benutzermenus vorhanden sind, kann mit der
UP-Taste zu dem vorhergehenden Eingabefeld gesprungen werden.

Die UP-Taste wird auch zur Textauswahl im Benutzermeni verwendet.
Bei der Eingabe des Programmnamens wird mit der UP-Taste durch das Alphabet nach oben

geblattert.

DOWN-Taste

; Wenn mehrere Eingabefelder in einem Bild des Benutzermeniis vorhanden sind, kann mit

der DOWN-Taste zu dem nachsten Eingabefeld gesprungen werden.

Die DOWN-Taste wird auch zur Textauswahl im Benutzermeni verwendet.

Bei der Eingabe des Programmnamens wird mit der DOWN-Taste durch das Alphabet nach
unten geblattert.

Blattern im Meni

j Befindet man sich im Benutzermeni, kann mit dieser Taste zum néchsten Bild geblattert
werden.

17
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ESC-Taste

Mit der ESC-Taste kann tberall im Benutzermeni die Parametereingabe abgebrochen
werden.

Weiter kdnnen mit dieser Taste die Fehlermeldungen quittiert werden.

Return-Taste
Die Return-Taste dient zur Bestatigung der eingegebenen Parameter im Benutzermenu.

Bei der Eingabe des Programmnamens wird mit der Return-Taste ein Buchstaben nach
rechts gesprungen.

Rickschritt-Taste

Wurde ein eingegebener Parameter noch nicht mit der Return-Taste bestatigt, kann mit der
Ruckschritt-Taste die Eingabe wieder riickgangig gemacht werden.

Bei der Eingabe des Programmnamens wird mit der Riickschritt-Taste der aktuelle
Buchstabe geldscht und zu dem vorherigen Buchstaben nach links gesprungen.

Zahlenblock

Die Parameter im Benutzerprogramm mussen uber den
Zahlenblock eingegeben werden.

18
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Kontrast Einstellung

Der Kontrast am Anzeigedisplay kann wie folgt eingestellt werden:
e Dbetatigen Sie die Taste 7 auf dem Nummernblock und halten Sie diese gedriickt

e durch tippen mit der Taste 8 kann die Leuchtstiarke des Textes verstérkt werden

e durch tippen mit der Taste 9 kann die Leuchtstarke des Textes verringert werden

19
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Ablaufdiagramm
<01> SPECK
@ Schnitt: 15.0 mm
Leistung: 50 %
Anzahl Messer: 2
! ) !
I - -

® ! ® ! ®
<01> SPECK Programm laden? Codezahl eingeben
Schnit: 15.0 mm
Leistung: 50 % <01> SPECK 0001
Korrekiur: 5%

1

.

Anzahl Messer: 2

Schnitt: 15.0 mm
Leistung: 50 %
Korrektur: 0%

@

Benutzercode aendern
0001

.

Programm Nummer?

<01> SPECK

E@

Programm Name?

<01> SPECK_

Bremse lésen

el
s |
|

<

Schneiden Stop

=)
=

=
[l

Schneiden Start

Programm speichern

10

I
A

Programm laden

A springen im Bild zum vorherigen Eingabewert
oder zum vorhergehenden Text eines Textfeldes blattern

springen im Bild zum nachsten Eingabewert
oder zum néchsten Text eines Textfeldes blattern

weiter im Menil zum nachsten Bild

abbruch der Parametereingabe

BS28-B11408D.doc
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1. Standardbild mit der Anzeige der eingestellten Schnittdicke, Leistung und der Messeranzahl.
<01> SPECK
Schnitt: 15.0 mm
Leistung: 50 %
Anzahl Messer: 2

2. Anzeige der eingestellten Schnittdicke des gewahlten Schneidmessers, der Leistung der Maschine

und der Korrekturwert der Geschwindigkeit des Zufilhrbandes wahrend dem Schneiden.

<01> SPECK — Programmnummer und Programmname

Schnitt: 15.0 mm | — eingestellte Schnittdicke

Leistung: 50 % — eingestellte Leistung

Korrektur: 5% — eingestellter Korrekturwert der Bandgeschwindigkeit

3. Laden eines gespeicherten Programms.

Programm laden?

<01> SPECK — Programmnummer und Programmname

Auswahl des Programms

Auswahl des Programms

-, Ausgewahltes Programm mit Return bestatigen

4. Eingabe der Codezahl um Anderungen im Benutzerprogramm durchzufiihren
Codezahl eingeben

0001 — Benutzer Codezahl

)

Eingegebene Zahl mit Return bestatigen.

Nur mit richtiger Codezahl kann ins n&chste Bild gesprungen werden.

BS28-B11409D.doc
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5. Andern der Schneidparameter

Anzahl Messer: 2 — Anzahl der Schneidmesser der Scheibe

Schnitt: 15.0 mm |— Schnittdicke des Produkts

Leistung: 50 % — Leistung der Maschine

Korrektur: 0% |— Korrekturwert der Bandgeschwindigkeit
'{ Eingegebene Werte mit Return bestatigen

6. Andern der Benutzer Codezahl, um den Zugriff der gespeicherten Programme von unbefugten zu
schiitzen

Benutzercode aendern

0001 — neue Benuizer Codezahl eingeben

= )

Eingegebene Zahl mit Return bestatigen.

Sollte einmal die Codezahl vergessen worden sein, kann durch den Service im Service
Meni

(Bild 27) die Codezahl eingesehen bzw. gedndert werden.

7. Programmnummer der geanderten Daten festlegen

Programm Nummer?

<01> SPECK — Programmnummer und Programmname

o

{\ / Auswahl der Programmnummer

£RY
W/ Auswahl des Programmnummer

g

8. Programmname festlegen

Programm Name?

<01> SPECK _ —  Programmnummer und Programmname
,\J}’\ im Alphabet vorhergehenden Buchstaben auswahlen
()
BS28-B11408D.doc R im Alphabet nachsten Buchstaben auswahlen

22



BS 28 Betriebsanleitung
402-01-07

ausgewahlten Buchstaben bestatigen und Cursor zum nachsten Buchstaben nach rechts bewegen

Der Programmname kann maximal 15 Zeichen lang sein.

@] Loscht den aktuellen Buchstaben und Cursor springt um eine Stelle nach links

gﬁf} 1 Nach betatigen der Menutaste wird das Programm abgespeichert und zu Bild 1 gewechselt
L

Mit der ESC-Taste
kann jederzeit die Programmeingabe abgebrochen werden.

BS528-B11409D.doc
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Bedienungselemente-Maschine

__ e _ I L/
3 T fommian Z30 com: R s § =D = .
L B o | [ Sl cmm [ oo | { o o
/
OO e o oo oZ/ 2/3
(= e¥s¥slojelela-Fokes
aefeioliele olale]e ]
coococcogoolE = T 159
35 40 O O B i O &
5 oo o Do o

=

= ==
1 Hauptschalter
2 Taster Maschine ein
3 Taster Maschine aus
4 Sicherheitsschalter Messerkastentir
5 Abdeckung oben
6 Abdeckung unten
7 Messerkastentlr
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Fehlermeldungen
Achtung Stoerung
® Codezahl falsch @ Umrichter
Messermotor
Messerkastentuer Batterie
offen der SPS - Steuerun
@ ® leer °
Bitte schliessen Bitte tauschen
obere Haube Stoerung
offen
©) Datenibertragung
Bitte schliessen in SPS - Steuerung
Wagen oder Fehler beim
® Abfallwanne ® Laden oder Speichern
fehlt des Anwenderprogramms
Bitte einschieben Bitte priifen
Stoerung Achtung
@ Messerdrehzahl Maschine wird von
Extern gesteuert
Stoerung untere Haube
offen
@ Motorschutzschalter @
ausgeloest Bitte schliessen
Stoerung Maschine gestoppt
von Extern
@ Sicherung
ausgeloest Freigabe fehlt
Stoerung Achtung
Schneidmesser und
Umrichter Gattermesser
Bandmotor schaerfen
Bremse Achtung
® Service an der
geloest Maschine
durchfuehren
Stoerung 2
’ -l Abdeckung fur
Sicherheitseinheit Vorschubzylinder
Teer ® fehit
oeffnen - schliessen Bitte anbringen
Stoerung
@) Motortemperatur Fac die Anzeige der Eehl id K
i hioch ) ‘ ie Anzeige der Fehlermeldungen kénnen

mit dieser Taste quittiert werden
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Es wurde eine falsche Benutzer Codezahl eingegeben.

i oy

Eingabe der Codezahl ist \
maoglich.

Durch driicken der ESC-Taste fﬁfz;\ wird die Fehlermeldung geldscht und eine neue

=<

Sollte die Codezahl einmal vergessen worden sein, kann diese durch den Service im Service Men(
eingesehen bzw. gedndert werden.

Stérung Messerkastentir offen

Sollte nach Schlielen der Messerkastentiir diese Fehlermeldung immer noch anstehen, muss der
Sicherheitsschalter ,Messerkasten geschlossen® iiberpriift werden.

Sollte die Fehlermeldung nicht geléscht werden, muss der Sicherheitsschalter fur die Messerkastentir
Giberpriift werden.
obere Haube offen

Sollte nach schlielen der Haube diese Fehlermeldung immer noch anstehen, muss-der
Sicherheitsschalter ,obere Haube geschlossen” tiberprift werden.

Wagen oder Abfallwanne fehlt

Sollte nach einschieben des Wagens oder der Abfallwanne diese Fehlermeldung immer noch
anstehen, muss der Sicherheitsschalter ,\Wagen" oder ,Abfallwanne” tberprift werden.

Storung Messerdrehzahl — Vorschub gestoppt

Diese Fehlermeldung erscheint, wenn die Messerdrehzahl unter die eingestellie Grenzdrehzahl
gefallen ist.

Ursache dafir kann ein zu groR} eingestellter Vorschub (Schnittdicke) sein, der als Folge das
Scheibenmesser abbremst. Um ein Zerstéren der Scheiben oder Messer zu vermeiden, wird der
Vorschub des Zufuhrbands weggenommen.

Kommt die Scheibe oder das Messer innerhalb einer gewissen Zeit nicht wieder auf seine
Nenndrehzahl, wird die Maschine abgeschaltet.

Die Einstellungen des Benutzerprogramms (Messerart, Schnittdicke, Anzahl Messer) und das
montierte Messer oder Scheibe sollte Uberprift werden.

Stérung Motorschutzschalter ausgelost
Durch Uberlast eines Motors hat der Schutzschalter, der den Motor schitzt, ausgeldst.

Zur Uberprifung des Motors muss eine Elektrofachkraft herangezogen werden.

26



BS 28 Betriebsanleitung
402-01-07

7. Stdrung Sicherung ausgeltst

Durch Uberlast oder durch einen Kurzschluss im Steuerspannungskreis hat eine
Sicherung ausgelost.

Zur Uberprtfung muss eine Elektrofachkraft herangezogen werden.

8. Stoérung Umrichter Bandmotor
Durch dauernde Uberlast des Bandmotors oder durch eine Funktionsstérung des
Frequenzumrichters hat der Frequenzumrichter abgeschaltet.
Durch l6schen der Fehlermeldung (ESC-Taste) wird der Frequenzumrichter wieder zurlickgesetzt.
Die Ausfallursache sollte jedoch nachvollzogen werden und gegebenenfalls Abhilfe geschaffen
werden.

9. Bremse geldst

Die Bremse wurde manuell gelést. Durch erneutes Betatigen der Taste Bremse lésen
erlischt die Meldung.

10. Stérung Sicherheitseinheit — Messerkastentir 6ffnen/schlieRen

Die Sicherheitseinheit, an dem der Schalter fur die Messerkastentiir hangt, hat keine Freigabe bzw.
Sicherheit in Ordnung gegeben.

Durch Offnen und SchlieRen der Messerkastentiir wird die Uberprifung der Sicherheitseinheit erneut
gestartet.

Sollte die Fehlermeldung nicht geléscht werden, muss die Sicherheitseinheit mit den

angeschlossenen Sicherheitsschaltern tiberpriift werden.

Eine genaue Funktionsbeschreibung der Sicherheitseinheit kann von der Firma holac oder der
Vertretung angefordert werden.

11. Stérung Motortemperatur

In den Frequenzgeregelten Motoren bzw. Antrieben sind Thermowiderstande integriert. Wird der
Motor durch Uberlast zu heil3, schaltet die Maschine ab.

Der Motor und evtl. das Lufterrad mit Abdeckung muss tberpriift werden.
Nach abkiihlen des Motors ist dieser wieder Betriebsbereit.

12. Stérung Umrichter Messermotor

Durch dauernde Uberlast des Messermotors oder durch eine Funktionsstérung des
Frequenzumrichters hat der Frequenzumrichter abgeschaltet.

Durch I6schen der Fehlermeldung (ESC-Taste) wird der Frequenzumrichter wieder zuriickgesetzt.

Die Ausfallursache sollte jedoch nachvollzogen werden und gegebenenfalls Abhilfe geschaffen
werden.

bs28-f11409D.doc
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

Die Batterie der SPS-Steuerung ist leer.

Die vom Benutzer eingespeicherten Programme und Einstellungen der Maschine kénnen dadurch
verloren gehen.

Um dies zu vermeiden sollte umgehend die Batterie fir die SPS-Steuerung getauscht werden.

Fehler beim Ubertragen der Daten in der SPS-Steuerung.
Das Benutzerprogramm muss {berprift werden.

Mit der ESC-Taste PE’\\ die Fehlermeldung Iéschen.
i\i...ﬁ ]

S

Mit der Programm-Speichern Taste o die einzelnen Parameter im Benutzer Programm
i {] §-.-iu/l~\1‘
Uberprifen. oy

i
i

Tritt der Fehler dennoch erneut auf, bitte mit holac Service in Verbindung setzen.

Fehler beim Laden oder Speichern des Anwenderprogramms.
Das Benutzerprogramm muss Uberpriift werden.

Mit der ESC-Taste g die Fehlermeldung léschen.

\_,—'/

Mit der Programm-Speichern Taste

RN die einzelnen Parameter im Benutzer Programm
uberpriufen. ’\mﬂj>f
o g

Tritt der Fehler dennoch erneut auf, bitte mit holac Service in Verbindung setzen.

Maschine wird von Extern gesteuert.

Die Funktion die diese Meldung auslést ist noch nicht verwirklicht.

untere Haube offen

Sollte nach schliel*en der unteren Haube bzw. Abdeckung diese Fehlermeldung immer noch
anstehen, muss der Sicherheitsschalter ,untere Haube geschlossen” tiberprift werden.

Maschine gestoppt von Extern — Freigabe fehlt

Die Maschine kann nicht gestartet werden, da das externe Freigabesignal fehit.
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19.

20.

21

Meldung Schneidmesser und Gattermesser scharfen

Nach Ablauf eines eingestellten Stundenzahlers im Service Menil, missen die Schneidmesser
gescharft bzw. getauscht werden. Die Maschine l&sst sich nicht mehr starten, wenn diese Option im
Service Menu aktiviert wurde.

Erst nach Ricksetzen des Zahlers im Service Menli durch einen Mechaniker bzw. Service Techniker
I8sst sich die Maschine erneut starten.

Meldung Service an der Maschine durchfiihren

Nach Ablauf eines eingestellten Zahlers im Service Menii, muss ein Service an der Maschine
durchgefuhrt werden. Die Maschine Iasst sich nicht mehr starten, wenn diese Option im Service Menii
aktiviert wurde.

Erst nach Riicksetzen des Zahlers im Service Menii durch einen Mechaniker bzw. Service Techniker
|&sst sich die Maschine erneut starten.

Abdeckung Varschubzylinder fehlt

Sollte nach anbringen der Abdeckung diese Fehlermeldung immer noch anstehen, muss der
Sicherheitsschalter ,Abdeckung Vorschubzylinder* tberpriift werden.
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Reinigung
1= Reinigungsmittel

Keine stark alkalischen Reinigungs- bzw. Desinfektionsmittel verwenden.
Dosierung genau nah Herstellerangabe vornehmen.
Nach dem Reinigen griindlich mit klarem Wasser nachspiilen.

Ein direktes Bestrahlen der elekirischen Bedienungselemente mit Hochdruckreinigern ist zu
vermeiden.

2, Hauptschalter ,Aus® vor jeder Reinigung.

3 Reinigung des Messerkasten
34 Messerkastentlir 6ffnen
3:2 Messer abnehmen
33 Reinigen

4. Reinigen des Férderbandes

41 Abdeckungen oben/unten 6ffnen.
4.2 Achse mit Druckfeder aushangen. (falls vorhanden)
43 Forderband oben, nach oben klappen.
44 Gurt abnehmen und entspannen der Spannrolle.
45 Seitenwand links abnehmen.
4.6 Foérderband unten, hinterer Teil hochklappen.
4.7 Gurt abnehmen.
4.8 Reinigen
4.9 bei sect28CT: Ausgabeband entnehmen
Gurt abnehmen und entspannen der Spannrolle
5. Nach dem Reinigen Maschine in Ursprungszustand zurickbringen.
Maschine einschalten und ca. 1 Minute lang laufen lassen, dann ausschalten.

Vorsicht Schneidgefahr !
Schutzausriistung und schnittfeste Handschuhe tragen !
Legen Sie das ausgebaute Messer immer an einem sicheren Platz ab.

45
4.1 4.2
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Reinigungs- und Desinfektionsplan

Arbeitsschritt Reinigungsmittel Verfahren Hilfsmittel Bemerkung
Grobreinigung manuell Schaber nach Produktions-
entfernen der e mechanisch ende
Produktreste Spachtel

Niederdruck < 30 bar
Vorspiilen Niederdruckgerat von oben
Maschine und Trinkwasser Temperatur 60° C nach unten
demontierte Teile je nach Fett- Wasserschlauch
erweichungspunkt
Fa. Henkel Hygiene
P3-topax 12 Temperatur ca. 40° C Niederdruckgerat
neutrale P3-steril
Reinigung 2-5% In Wanne mit Blirste Wasserschlauch
demontierter Teile von Hand
Fa. Goldschmidt Burste
SOMPLEX F Einwirkzeit 15 min
2-5% Wanne
Fa. Henkel Hygiene
P3-topax 19
alkalische P3-topax 66 schdumen Niederdruck- von unten
Reinigung 2-5% schaumgerat nach oben
der Maschfne EanirkZelt 15 min
Fa. Goldschmidt Handsprithgeréat
SOMPLEX F
2-5%
saure Reinigung Fa. Henkel Hygiene
der Maschine P3-topax 56 Niederdruck-
3-6% schaumgeréat
(je nach Bedarf, schaumen von unten
gegen Eiweil- Fa. Goldschmidt Handspriihgerat nach oben
u. Kalkbelage) SOMPLEX Einwirkzeit 15 min
Schaum sauer Birste
3-6%
Spiilen Niederdruck < 30 bar Niederdruckgerat von oben
Maschine und Trinkwasser Temp. 50-60° C Wasserschlauch nach unten
demontierte Teile
kontrollieren auf Messerkasten
optische visuell Schneidkammer
Sauberkeit Gatter
Fa. Henkel Hygiene
P3-topax 99
P3-topax 91
Desinfektion 0,5-2% sprithen, schdumen Niederdruckgerat von unten
Maschine und nach oben
demontierte Teile Fa. Goldschmidt Einwirkzeit gemal Sprihpistole
TEGO 2000 Produktdatenblatt
TEGO IMC
0,5-2%
Spiilen
Maschine und Trinkwasser Niederdruck < 30 bar Niederdruckgerat | FL HV Anlage 2., I,
demontierte Teile Wasserschlauch 4
beachten "

Trocknen
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(*) Auszug aus Fleischhygiene-Verordnung Anlage 2, Il,4

Stoffe, wie Reinigungs- und Desinfektionsmittel sind so zu verwenden, dal sie sich weder auf
Einrichtungsgegenstande und Arbeitsgerate, noch auf Fleisch nachteilig auswirken kénnen.
Nach ihrer Verwendung mussen sie grindlich abgespilt werden

Die % Angaben bei den Reinigungsmitteln entsprechen einer Lésung in Trinkwasser.

Verwenden Sie nur Desinfektionsmittel fir den Lebensmittelbereich, die nach den Richtlinien des DVG
(Ausschuf® Desinfektion der Deutschen Veterindrmedizinischen Gesellschaft ) geprift und fur wirksam
befunden wurden.

Die Angaben des Reinigungsplanes beziehen sich auf einen einschichtigen Betrieb.

Beachten Sie beim Einbau der demontierten Teile die Personal-Hygiene !

bl3aaald.doc
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Kundendienst

Bevor Sie den Kundendienst rufen, priifen Sie bitte, ob Sie nach den Angaben "Stérungen selbst
beheben" die Stérung selbst beseitigen kénnen.

Reparaturen sind nur von Fachkraften durchzufiihren |
Durch unsachgemaRe Reparaturen kénnen erhebliche Schaden fir den Benutzer entstehen.
Sollte die Maschine einen Fehler aufweisen, rufen Sie unseren Kundendienst.

. R - : &
Verwenden Sie nur original holac-Ersatzteile ! holac
Maschinenbau GmbH
Geben Sie dem Kundendienst immer die Maschinen-Nummer und Di8E< Lelconh o, Sio ey

Telefon 073 21/9645-0

die Type an.

Sie verkirzen damit die Bearbeitungszeit lhrer Anfragen und
Ersatzteilbestellungen.

<

Service-Telefon

Uberprifen Sie , ob diese Betriebsanleitung auch zu lhrer Maschine gehort.
Die Daten auf dem Typenschild an der Maschine, miissen mit untenstehenden Angaben tbereinstimmen.

Maschinen-Typ: BS 28 Maschinen-Nr.: 402-01-07

Notizen

holac Maschinenbau GmbH
Nattheimer StralRe 104 - 89520 Heidenheim - Germany
@ 07321 9645-0 - Fax 07321 9645-50
E-Mail: www.info@holac.de - Internet: http:\\www.holac.de

ZZ5EAAOD.DOC
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