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STANDARDOWA INFORMACJA O OSTRZEZENIACH | BEZPIECZENSTWIE DOTYCZACA KAZDEGO
RODZAJU SPRZETU WYPRODUKOWANEGO PRZEZ FIRME MAREL

Wszystkie osoby, ktére korzystaja z tej maszyny lub ja montuja, powinny zapoznac sie z ponizszymi instruk-
cjami.

Postepowanie niezgodne z tymi lub innymi zamieszczonymi w tym dokumencie instrukcjami bezpieczeristwa
uniewaznia wszystkie gwarancje i moze powodowac nieprawidlowe dzialanie maszyny, uszkodzenie mienia,
powazne obrazenia ciata lub $mierc.

OSTRZEZENIE

Montaz i uzywanie tej maszyny musza odbywac sie zgodnie z wszelkimi przepisami krajowymi, regionalnymi i
lokalnymi.

Podczas naprawy maszyny nalezy ja wylaczy¢ przy uzyciu wylacznika zasilania. Nalezy ustawi¢ glowny
wylacznik elektryczny, znajdujacy sie w szafce elektrycznej, w pozycji OFF (WYL.) i zablokowa¢ go za pomocq
ktodki.

Podlaczenie i naprawe instalacji elektrycznej moga wykonywac tylko uprawnieni elektrycy, zgodnie ze specy-
fikacja producenta oraz krajowymi i lokalnymi przepisami dotyczacymi instalacji elektrycznych.

Nie wolno korzysta¢ z maszyny bez zamontowanych oston — moze to by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Nie wolno

naprawia¢ ruchomych czesci maszyny, takich jak tasmy, silniki, regulatory napiecia tasmy czy rolki, bez
wczesniejszego odtaczenia zasilania i zamkniecia gtéwnego zaworu doptywu powietrza. W przeciwnym razie
moze doprowadzi¢ to do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Nie wolno
naprawiac szafek elektrycznych ani szafek powietrza bez wczesniejszego odtaczenia pradu elektrycznego. W prze-
ciwnym razie moze doprowadzi¢ to do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Nie wolno
wprowadzac zadnych zmian przy przyciskach zatrzymania awaryjnego.

Dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa

*Dtugie wlosy nalezy zwigzac i przykry¢.

«Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani akcesoriow w poblizu ruchomych czesci maszyny. Obejmuje to
krawaty, rekawy koszuli, pierscionki, zegarki i inne luzne elementy.

*Podczas czyszczenia maszyny lub smarowania tozysk nalezy wytaczy¢ maszyne, aby jej elementy nie byty w
ruchu.

«Nie nalezy przesuwac elementéw podczas recznego smarowania sprayem.

*Nie wolno podejmowac pracy, jesli w poblizu nie ma innej osoby.

*Nalezy nosic¢ okulary ochronne podczas wykonywania nastepujacych czynnosci:

- mocowanie kotkdw za pomoca mtotka, nitowanie, palikowanie itp.;

- wiercenie, szlifowanie itp.;

- korzystanie z hakéw ze sprezyna lub przymocowanych sprezyn;

- lutowanie, ciecie kabli, usuwanie stalowych tasm itp,;

- czyszczenie elementdw za pomoca rozpuszczalnikéw, sprayéw lub preparatéw czyszczacych.

*Po czyszczeniu lub konserwadji nalezy ponownie zainstalowaé elementy zabezpieczajace, takie jak ostony,
oznakowanie i kable uziemiajace.

*Nalezy uzywac nausznikéw, jesli ma sie do czynienia z hatasem o natezeniu wiekszym niz 90 dB, np. podczas uzy-
wania szlifierki, pity tasmowej lub miotka.

*Nalezy podnosi¢ przedmioty, majac wyprostowane plecy i wykorzystujac do podnoszenia migsnie nég.
Zapobiegnie to urazom kregostupa. Nie nalezy bez pomocy podnosi¢ elementéw wazacych wiecej niz 30 kg (60
Ib.).

*Nalezy uzywac tylko rozpuszczalnikdw, smaréw i olejow z certyfikatami FDA lub USDA.
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Wprowadzenie

Informacje dotyczace niniejszej instrukgji

Instrukcja obstugi urzadzenia Dozownik docelowy ma ufatwi¢ obstuge i konserwacje
urzadzenia Dozownik docelowy.

UWAGA

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia Dozownik docelowy nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami i warunkami gwarancji.

Instrukcja skfada sie z nastepujacych rozdziatow:
« Wprowadzenie

« Montaz

« Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
o Obstuga

o Interfejs uzytkownika

« Proces porcjowania

« Naczym polega...

« Rozwiazywanie problemoéw

+ Konserwacja

« Mycie

o Listy czedci

o Czedcii schematy elektryczne

« Dodatek (Opcja wstepnego napetienia)

Instrukcja zawiera takze stownik i obszerny skorowidz.

Instrukcja dotyczy modeli TB-3000 i TBL-3000. Wyszczegdlniono réznice miedzy odpow-
iednimi danymi technicznymi i mechanicznymi (jezeli sg).

UWAGA

Konfiguracja urzadzenia Dozownik docelowy moze sie rézni¢ w zaleznosci od przen-
osnikéw i innych urzadzen zewnetrznych, na przyktad maszyn pakujacych lub wielostanow-
iskowych linii pakowania.

150306POL-3
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Ulepszenia i obstuga klienta

Mozesz aktywnie uczestniczy¢ w aktualizacji niniejszej instrukcji obstugi i procesie ulepszania
zakupionego urzadzenia. Jesli stwierdzisz istnienie jakichkolwiek btedéw w niniejszej instruk-
¢ji, poinformuj nas o tym. Adres kontaktowy: Marel A/S, P. O. Pedersens Vej 18, DK-8200 Aar-
hus N, Dania; tel. (+45) 89304444, email: documentation@marel.com.

W celu uzyskania pomocy nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Marel.
Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ na stronie www.marel.com lub kontaktujac sie z dzi-
atem serwisowym firmy Marel, e-mail: service@marel.com.

Informacje dotyczace gwarancji

Szczegdtowe informacje dotyczace gwarancji znajduja sie w pisemnej umowie zakupu.

UWAGA

Firma Marel Iceland ehf nie udziela gwarancji na zaden sprzet, ktéry nie byt uzytkowany
zgodnie ze specyfikacja.

Informacje dotyczace urzadzenia Dozownik
docelowy

Urzadzenie Dozownik docelowy to pétautomatyczna maszyna dozujaca do wytwarzania por-
¢ji o statej masie lub o statej masie i liczbie.

Urzadzenie Dozownik docelowy jest bardzo doktadne, szybkie, kompaktowe i oszczedne.
Doskonale nadaje sie do wytwarzania porcji o szerokim zakresie wielkosci. Mozna go uzywac
do wielu produktéw. Jest czesto uzywane do dozowania produktéw do opakowan klienta;
potrafi tworzy¢ porcje o masie do 6 kg jednoczesnie.

Do sterowania urzagdzeniem Dozownik docelowy stuzy sterownik Sterownik M3210, ktéry
m.in. uruchamia aplikacje Dozownik docelowy G300. Sterownik udostepnia interfejs
uzytkownika urzadzenia Dozownik docelowy. Sterownik jest wyposazony w duzy kolorowy
wyswietlacz graficzny i ekran dotykowy. Obudowa ze stali nierdzewnej jest wodoszczelna
(IP67).

Urzadzenie Dozownik docelowy obstuguje interfejs Ethernet, umozliwiajacy komunikacje z
systemem Innova firmy Marel do celéw obstugi serwisowej i kontroli.

Opcjonalnie urzadzenie Dozownik docelowy moze by¢ wyposazone w stanowisko pod-
nosnika, jesli jest to konieczne ze wzgledu na wysokos¢.

Opcjonalnie urzadzenie Dozownik docelowy moze mie¢ wbudowane stanowisko pod-
nosnika. Dodatkowo mozna wybrac¢ platforme operatora. Stanowisko podnosnika stuzy do
podnoszenia urzadzenia Dozownik docelowy w przypadku, gdy wydawanie porcji musi sie
odbywac na okreslonej wysokosci.

W przypadku, gdy urzadzenie Dozownik docelowy jest podniesione, ptaski przenosnik
podawczy z przodu urzadzenia Dozownik docelowy jest uzywany do transportowania produk-
téw do operatora i stuzy jako bufor podawania. Jest on wyposazony w przycisk Start/stop
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umieszczony na wysokosci kolana, ktéry umozliwia operatorowi fatwe kontrolowanie
przeptywu materiatu bez zatrzymywania podawania przez urzadzenie Dozownik docelowy.

Dodatkowg opcja jest podwdjny bufor, ktéry moze by¢ uzywany w celu utrzymania petnej
wydajnosci przerobu w przypadku, gdy zrzut porcji moze by¢ lub bedzie zatrzymywany

przez urzadzenie zewnetrzne (np. maszyne pakujaca), lub w celu regulacji zrzutu porc;ji i skré-
cenia oraz lepszego dopasowania czasu zwalniania.

11

10

7

Rysunek 1 Dozownik docelowy, czesci gtéwne

Tabela 1 Czesci glowne

1. Przycisk Reset 7. Pojemniki przechowujace
2. Sterownik M3210 8. Dolna szafka
3. Przycisk zatrzymania awaryjnego 9. Amortyzator gazowy utatwiajacy pod-

noszenie obudowy
4. Szalki wagi 10. Kabel i waz taczacy

5. Dzwignia odrzucania (opcjonalnie druga dod- 11. Gérna szafka
atkowa dzwignia)

6. Przenosnik odbiorczy (opcjonalny)

Urzadzenie Dozownik docelowy pracuje w nastepujacy sposéb:
1. Materiat przeznaczony do porcjowania jest transportowany do operatora na tacy za
pomoca przenosnika podajacego.

2. Operator umieszcza produkt na pustych szalkach wagi (wagach).

3. Produkt jest nastepnie automatycznie wazony i uwalniany do pojemnika przechow-
ujagcego pod pojemnikiem wazacym (na kazdy pojemnik wazacy przypadajg dwa pojem-
niki przechowujace).
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Wprowadzenie

4. Nastepnie porcja jest formowana przez automatyczny wybér sposréd znanych wag w
pojemnikach przechowujacych, zgodnie z wczesniej zdefiniowanymi ustawieniami

produkgiji.

5. Urzadzenie Dozownik docelowy zrzuca porcje na tasme przenosnika, ktory transportuje
porcje do jednej lub wiecej stacji pakowania.

6. System odrzuca elementy, ktére nie odpowiadaja gwarantowanej masie porcji w ustalo-
nych granicach tolerancji.

Specyfikacje techniczne

Tabela 2 Dane techniczne

Napiecie zasilania

Zuzycie energii

Czestotliwosc
Zasilanie powietrzem

Cisnienie robocze
powietrza

Zuzycie powietrza
Temperatura pracy

Przerob

Maksymalna wielkos¢
elementu

Masa porcji (wielkos¢
porgcji)

Urzadzenie
wskazujace

3x400V+ N+ PE
3x230V+PE

1,0-2,8 kW (zalezy od urzadzen pomocniczych podfaczonych do
panelu sterowania)

50/60 Hz
6-8 bar
6 baréw (80 psi)

17,5 m3/godz. ~ 300 I/min
1-30°C

Do 30 porcji na minute (w zaleznosci od produktu, rozmiaru por-
¢ji i warunkéw produkgji)

TB-3000: 315 x 127 mm (0,5 kg na kosz)
TBL-3000: 315 x 190 mm (1 kg na kosz)

TB-3000: Maks. 2000 g
TBL-3000: Maks. 3000 g

Sterownik M3210

150306POL-3



Montaz

Wymagania dotyczace lokalizacji

Podczas wyboru lokalizacji dla urzadzenia Dozownik docelowy nalezy uwzglednic¢
nastepujace czynniki:

Podtoze: Maszyna Dozownik docelowy powinna sta¢ na réwnej i stabilnej powierzchni.
Najlepiej przykreci¢ urzadzenie do podtogi.

Dostepnosé: Wokot urzadzenia Dozownik docelowy powinno byc¢ wystarczajaco duzo
miejsca, aby utatwic czyszczenie i konserwacje.

Temperatura: Temperatura w pomieszczeniu nie moze spadac ponizej 1°C (33°F).

Elektrycznosé: Szczegdtowe informacje o parametrach pradu znajduja sie na tabliczce
znamionowej urzadzenia Dozownik docelowy.

Powietrze: Do urzadzenia Dozownik docelowy nalezy doprowadzi¢ powietrze o cisni-
eniu 6-8 bar. Regulowane cisnienie pracy (regulowane za pomoca reduktora cisnienia
powietrza w szafce elektrycznej) powinno wynosic 6 bar.

Sprawdzenie sprzetu

Przed instalacjg maszyny Dozownik docelowy nalezy ja sprawdzi¢ w nastepujacy sposéb:

Sprawdzi¢, czy urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu (np. zadrapania lub
wgniecenia). Ewentualne uszkodzenie urzadzenia nalezy natychmiast zgtosic¢ przed-
stawicielowi firmy Marel.

Nalezy poréwnac otrzymany sprzet ze spisem zawartosci przesyiki, aby sprawdzic jej kom-
pletnos¢. O wszelkich rozbieznosciach nalezy poinformowac przedstawiciela firmy Marel.

Instalowanie maszyny Dozownik docelowy

W tej czesci instrukcji zamieszczono wskazéwki dotyczace instalacji maszyny Dozownik
docelowy.

150306POL-3

Maszyna Dozownik docelowy jest dostarczana w stanie gotowym do montazu, przetestowana
i ze wszystkimi podstawowymi ustawieniami konfiguracyjnymi.

Oto lista czynnosci wykonywanych podczas montazu maszyny Dozownik docelowy w miejscu
przeznaczenia:

Ustawianie maszyny Dozownik docelowy,
Regulacja wysokosci i poziomu urzadzenia Dozownik docelowy

Podtaczanie instalacji pneumatycznej do zrédta zasilania powietrzem
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« Podfaczenie przewodu elektrycznego do sieci elektrycznej

« Sprawdzenie, czy urzadzenie Dozownik docelowy nie zostato uszkodzone

« Wstepne uruchomienie

OSTRZEZENIE!

Nie spawac w poblizu urzadzenia Dozownik docelowy, ktére zostato zainstalowane i
podfaczone do sieci elektrycznej, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia
Dozownik docelowy. Jezeli nalezy wykonac spawanie w poblizu maszyny Dozownik
docelowy, nalezy odtaczyc¢ od niej przewdd elektryczny i podtaczyé przewdd masowy
spawarki jak najblizej miejsca spawania.

Aby zainstalowa¢ maszyne Dozownik docelowy:

1.
2.

Adjustment nut

Ustawi¢ urzadzenie Dozownik docelowy w wybranym miejscu.

Urzadzenie Dozownik docelowy nalezy zabezpieczy¢ przed drganiami. Dlatego nogi
urzadzenia powinny by¢ wypoziomowane, sztywne i stabilne.

Wyregulowa¢ nogi za pomoca nakretek regulacyjnych (zob. Rysunek 2), aby doktadnie
wypoziomowac urzadzenie Dozownik docelowy wzdtuz i wszerz. Sprawdzi¢ poziomnica,
czy urzadzenie Dozownik docelowy jest prawidtowo ustawione.

Rysunek 2 Nakretka regulacyjna nogi

4.

Przed podtaczeniem instalacji elektrycznej i pneumatycznej nalezy recznie sprawdzic, czy
wszystkie czesci ruchome moga sie poruszaé¢ w przewidziany sposéb, bez oporéw i bez
zadnych przeszkod:

o Obroci¢ pojemniki wazace.
o Otworzy¢ pojemniki przechowujace i bramki (jesli sa uzywane).

o Obrdcic¢ pas(y) przenosnika i sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzonych potaczen lub innych
uszkodzen przenosnika.

Podfaczy¢ instalacje elektryczng i pneumatyczng (patrz str. 7 oraz 7).

Obroéci¢ wytacznik zasilania w potozenie ON (W4.), a wylacznik blokowania silnika
pozostawi¢ w potozeniu OFF (Wyt.) (patrz Rysunek 8).
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7. Po pierwszym wigczeniu zasilania urzagdzenia Dozownik docelowy zaleca sie prze-
prowadzenie kalibracji wagi przed rozpoczeciem tworzenia porgji.

Zobacz "Konfiguracja wag" w celu uzyskania informacji na temat sposobu konfiguracji
urzadzenia Dozownik docelowy.

Instalacje elektryczne

Zasilanie sieciowe powinno by¢ doprowadzone do szafki elektrycznej urzadzenia Dozownik
docelowy. Patrz schematy elektryczne na str. 105.

Parametry sieci elektrycznej sa podane na tabliczce znamionowej na boku szafki elektrycznej.
Nalezy zadbac o to, aby przewody zostaty utozone w sposéb niekolidujacy z dziataniem
urzadzenia Dozownik docelowy oraz aby nie przeszkadzaty pracownikom obstugujacym
urzadzenie Dozownik docelowy. Kable nie moga stwarzac zagrozenia (elektrycznego lub
mechanicznego) dla pracownikéw.

Kable nalezy zakonczy¢ dopiero po umieszczeniu urzagdzenia Dozownik docelowy w miejscu
docelowym. Trzeba sprawdzi¢, czy wszystkie obwody miedzy uktadami sg poprawne.

Szafka elektryczna powinna by¢ zawsze zamknieta, z wyjatkiem czasu, gdy sa w niej wykony-
wane prace.

WAZNA INFORMACJA!

Podtaczenia instalacji elektrycznej moga wykonywac tylko uprawnieni elektrycy zgodnie ze
specyfikacjg producenta oraz krajowymi i lokalnymi przepisami dotyczacymi instalacji
elektrycznych.

Instalacje pneumatyczne

150306POL-3

Sitowniki pneumatyczne urzadzenia Dozownik docelowysa zasilane sprezonym powietrzem.
Urzadzenie Dozownik docelowy musi by¢ zasilane czystym i suchym powietrzem zgodnie z
norma ISO 8573-1, klasa 3 (zob. Tabela 3).

Tabela 3 Jakos$¢ sprezonego powietrza

ISO 8573-1
Solids Water Qil
Class z :
F_’artlcle Conce_ntratlon Max Pressure Concentration
size max maximum 3
Dew point °C mg/m?
Hm mg/m?
3 5 5 -20 1
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Cisnienie punktu rosy jest to temperatura, do ktorej nalezy schlodzi¢ sprezone
powietrze, zanim opary wody w powietrzu zaczng sie kondensowacd na czastkach
wody.

UWAGA

Zaleca sig, aby cisnienie powietrza w instalacji zasilajacej wynosito co najmniej 6 baréw.
Cisnienie ponizej zalecanej wartosci 6 baréw zauwazalnie wptywa na szybkos$¢ pracy
urzadzenia Dozownik docelowy przy petnym przeptywie, za$ cisnienie powyzej 10 baréw
moze uszkodzi¢ urzadzenie Dozownik docelowy.

1. Nalezy upewnic sie, Ze rury doptywu powietrza sa czyste przed podtaczeniem urzagdzenia
Dozownik docelowy.

2. Ustawic¢ robocze cisnienie powietrza na 6 baréw (85-87 Psi) za pomoca regulatora

powietrza w szafce powietrznej.

WAZNA INFORMACJA

Czas eksploatacji zaworéw powietrza i sitownikéw zalezy od jakosci dostarczanego
powietrza, Dlatego nalezy uzywac¢ tylko czystego i suchego powietrza.

Bardziej szczegdtowe informacje o instalacji pneumatycznej podano w schemacie pneu-
matycznym w rozdziale ,Czesci i schematy elektryczne” na stronie 105.

Konfiguracja wag

Konfiguracja i kalibracja wag jest przeprowadzana za pomoca interfejsu serwisowego M3000
na ekranie TB Scale Setup (TB ustawienia wag, zobacz Rysunek 3).

Service Components

<

 Setup & Testing
TB Setup 1 2 : : : : :
TB Scale SBtUD Caznlld Caznal,d Ea;al‘d. Ea;;d. Ca;éd. Cazr\sld. Cazr\?]d.
Inverters [ 6.000 § o.000 ] Test Periode
Weighing [T rT rT e [ rT rT [ g sec.
System v
v Test Left
gﬁ]f:r;l:tlwmk N |V [ Iv Iv Iv IV /' Test right
System Information '7 '7 '7 '7 |7 |7 |'7 /| Test Al
Event logger [Comneeted [Conneeted [Connweted [Connes 1 [Coomes il vees
Parameters
Programming [C g:sllj;::
Synchronization a qS I
Access St
Task Monitor I [ [ [ [ [ |_ [~ Disable Scale I
 Scale Settings Holding Bin Settings
Zeroing Time Qut 18 sec Holding Bin Width 15 sec
Hinimum Flush Tine A.2 sec Discharge Time A.3 sec
Discharge Delay 18 zec Dizcharge OfFfset a.2sec
Shake—Pulsh Size 8.2 sec 0Old Weighments:
Digital Tare: Batches until Old a
Tracking Man Walue 4.8 ar Getting Old percent a
Tracking Min time 8.5 sec
Tracking Uariance 8.2 ar

[ Save Farametersl

Weighing - Start Testing

Rysunek 3 Ekran TB Scale Setup (TB ustawienia wag)

UWAGA

Dostep do statycznej kalibracji urzadzenia Dozownik docelowy jest ograniczony do
uzytkownikéw z autoryzacjg dostepu Przetozony.

8 150306POL-3
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UWAGA

Parametry w sekcjach Scale Settings (Ustawienia wag) i Holding Bin Settings (Ustawienia
pojemnikéw przechowujacych) znajdujacych sie na ekranie Scale Setup (Konfiguracja wag)
moga zmieniac¢ wytacznie pracownicy techniczni firmy Marel oraz uprawnieni serwisanci.
Szczegdtowe informacje dotyczace tych ustawien znajduja sie w podreczniku Dozownik
docelowy Instrukcja serwisowa oprogramowania.

Na ekranie Scale Setup (Konfiguracja wag) mozna przetestowac wszystkie wagi i pojemniki
przechowujace pod katem poprawnosci odczytéw oraz poprawnego i ptynnego ruchu. W
razie potrzeby mozna tez wylacza¢ poszczegdlne wagi.

Kalibracja wag

150306POL-3

Przed rozpoczeciem kalibrowania wagi nalezy przejs¢ do ekranu Scale Setup (Kalibracja
wag) w menu System:

1. Nacisng¢ kolejno przyciski Marel @ na Sterownik M3210, a nastepnie przycisk Home

. Zostanie wyswietlony ekran System.

2. Naliscie Service Components (Komponenty serwisowe) wybrac¢ pozycje TB Scale
Setup (TB ustawienia wag).

3. Nacisna¢ przycisk Weighing (Wazenie) i wybrac opcje Calibrate Scales (Kalibracja
wagi).

Na ekranie Scale Setup (Konfiguracja wagi) pojawia sie panel kalibracji wagi, ktéry prowadzi
uzytkownika przez kolejne etapy procesu kalibracji (patrz Rysunek 4):

Service Cumpunents

Packing Station
Inveriers
TB Scale Setup

Weighing
System
CAN Network
Ethernet
System Information
Event logger
Parameters
Programming
Synchronization
Access

Task Monitor

- Setup & Testlng

1 2 3 4 5 6 7
Canld: Canld: Canld: Canld: Canld: Canld:  Canld:
21 22 22 24 25 26 j=rg

= S S S

IV IV Vv iviviv
l_ f_ [ vy 7 7 v

[ T 0 1 W -

Test Periode
[ 1@ sec.

[/ Test Left
[/ Test right

[/ Test fill

Test All
[~ Sequent
As Scales

O Vv Vv WV WV W

Disable Scale I

Empty scales and press [ Next ] to start new
Zero calibration.

Rysunek 4 Panel kalibracji wagi
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« Najpierw wida¢ monit o opréznienie wszystkich wag, tak aby mogty zosta¢ wyzerowane.

« Nastepnie jest wyswietlany monit o umieszczenie tadunku o okreslonej masie kolejno na
wagach.

« Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie kalibracji, az do skal-
ibrowania wszystkich wag.

Lista kontrolna

Nalezy skorzystac z niniejszej listy przy pierwszym uruchomieniu urzagdzenia Dozownik
docelowy.

Gniazdo zasilania jest zgodne z parametrami wtyczki wg danych zam-
ieszczonych na tabliczce znamionowej.

Wszystkie nieuzywane przepusty kablowe w szafce elektrycznej sg uszczel-
nione.

Szafka elektryczna jest sucha i nie ma mozliwosci przenikniecia wilgoci.

Sterownik Sterownik M3210 wtacza sie po uruchomieniu urzadzenia
Dozownik docelowy.

Na tasmie urzadzenia Dozownik docelowy nie leza zadne przedmioty, np.
narzedzia.

Przed uruchomieniem urzagdzenie Dozownik docelowy oraz tasme przen-
osnika nalezy optukac czystg woda. Tasma bedzie wtedy poruszata sie
bardziej ptynnie.

Jakos¢ tasmy jest prawidtowa; nie ma sklejajacych sie cztonéw ani zab-
rudzen mogacych przeszkodzi¢ w swobodnym ruchu tasmy.

10 150306POL-3



Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Karta General (Ogdine)

Urzadzenie Dozownik docelowy nie stanowi niebezpiecznego elementu wyposazenia, ale
podczas pracy nalezy zwrdci¢ uwage na jego nastepujace czesci:

150306POL-3

Rysunek 5 Miejsca potencjalnie niebezpieczne. UWAGA przenos$niki moga sie rézni¢
w réznych modelach

Rama.

Nie wolno wktadac rak do otworéw ramy w poblizu jakichkolwiek czesci ruchomych, takich
jak szalka wagi lub pokrywy pojemnikéw przechowujacych. Moze to doprowadzi¢ do zmi-
azdzenia palcow. Nalezy réwniez zachowac ostroznos¢ podczas podnoszenia pokrywy
goérnej szafki.

Szalki wagi

Szalki wagi obracaja sie w celu uwolnienia produktu do pojemnikéw. Obrét jest szybki, a
pojemniki wazace maja ostre brzegi, ktére moga zrani¢. W zwiazku z tym nie nalezy
dotyka¢ pojemnikéw wazacych, gdy urzadzenie Dozownik docelowyjest w trybie pracy.

Konce przenosnika
Nie wktadac rak pod tasmy, zwtaszcza w poblizu rolek na koricach przenosnika. Nalezy
zachowac ostroznos¢ w poblizu silnikéw i kabli elektrycznych.

Dzwignie bramek.
Nie umieszczac rak w poblizu ruchomych dzwigni bramek.

1
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Przycisk zatrzymania awaryjnego

Urzadzenie Dozownik docelowy jest dostarczane standardowo w zestawie z jednym przy-
ciskiem wylaczania alarmowego, znajdujacego sie na sterowniku Sterownik M3210. Dod-
atkowe przyciski wytaczania alarmowego znajduja sie na urzadzeniach pomocniczych. Po
nacisnieciu przycisku wylgczania awaryjnego, urzadzenie Dozownik docelowy natychmiast
przerwie prace, przenosniki zatrzymaja sie, a cisnienie powietrza zostanie w petni uwolnione.
Ponadto na sterowniku Sterownik M3210 pojawi sie komunikat ostrzegawczy.

W celu ponownego uruchomienia urzadzenia Dozownik docelowy po zatrzymaniu

awaryjnym:

o przed ponownym uruchomieniem trybu pracy nalezy zwolni¢ przycisk wytaczenia
awaryjnego (wyciaggnac przycisk do goéry) i nacisna¢ przycisk Reset na panelu sterowania
urzadzenia Dozownik docelowy.

Naklejki ostrzegawcze

Maszyna Dozownik docelowy jest dostarczana z nastepujacymi naklejkami ostrzegawczymi:

Niebezpieczenstwo porazenia.

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych elementami obrotowymi.

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przytrzasnieciem.

12 150306POL-3
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Rysunek 7 Rozmieszczenie naklejek ostrzegawczych, widok z tylu
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Elementy sterujace i lampki kontrolne

W niniejszym rozdziale opisano potozenie elementdéw sterujacych i lampek kontrolnych w
urzadzeniu Dozownik docelowy.
Ponadto zamieszczono podstawowe instrukcje obstugi urzadzenia.

Elementy sterujace sg umieszczone z boku szafki elektrycznej. Rysunek 8 oraz Rysunek 9
przedstawiajg potozenie elementdéw sterujacych, zas Tabela 4 zawiera ich opis.

Motor
switch

Mains
breaker

Rysunek 8 Prawa strona szafki elektrycznej

Emergency
stop button

Reset button \

Rysunek 9 Sterownik M3210

150306POL-3 15
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Obstuga

Tabela 4 Opis elementéw sterujacych i lampek kontrolnych

Wytacznik zasilania

Wytacznik silnika

Przycisk zatrzymania
awaryjnego

Przycisk Reset

Powoduje odfaczenie urzadzenia od sieci elektrycznej.

Odfacza napiecie silnikow i wytacza wszystkie silniki, ale
pozostawia napiecie 24 V dla sterownika Sterownik M3210.
Zalecamy umieszczenie na tym wytaczniku etykiety blokady.

Przycisk wytaczania awaryjnego natychmiast przerywa prace
urzadzenia Dozownik docelowy.

Nie wolno uzywac tego przycisku poza rzeczywistymi
przypadkami wystapienia awarii, poniewaz nacisniecie go
wstrzymuje prace systemu i odtacza energie elektryczna.
Zobacz "Przycisk zatrzymania awaryjnego”.

Nacisniecie przycisku Reset umozliwia wznowienie produkgji
po zatrzymaniu awaryjnym.

Uruchamianie urzadzenia Dozownik docelowy

Przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenia Dozownik docelowy
1. Upewni¢ sie, ze pojemniki wazace sa puste oraz nic ich nie dotyka ani nie utrudnia ich

obrotu.

2. Upewnic sie, ze pojemniki wazace sa czyste i nie ma w nich nagromadzonych odpadéw.

3. Sprawdzi¢ dokfadnie taSme przenosnika odbiorczego, zwracajac uwage na zabrudzenia i

ciata obce.

4. Sprawdzi¢, czy na sterowniku Sterownik M3210 nie sg wyswietlane jakiekolwiek

ostrzezenia.

OSTRZEZENIE!

Uruchomienie tasmy, na ktérej znajduja sie zbedne przedmioty, moze spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie urzadzenia.

Pierwsze uruchomienie

Podczas pierwszego uruchomienia urzadzenia Dozownik docelowy nalezy przestrzegac

16

nastepujacych instrukgji:

UWAGA

W przypadku korzystania z przenosnika podajgcego lub podajnika wejsciowego nalezy
dopilnowad, aby nie dotykaty one pojemnikéw wazacych. Stykanie sie z pojemnikami
wazacymi bedzie wplywac na doktadnos¢ wazenia i moze powodowac uszkodzenia pojem-
nikdw wazacych oraz czujnikéw zatadunku.

1. Przestawi¢ przetacznik Motors (Silniki) w pozycje ON (WH.).

2. Wiaczy¢ gtéwny zawdr poboru powietrza. Zawor znajduje sie za szafka elektryczna.

3. Skonfigurowac program porcjowania. Szczegdtowe informacje o sposobie konfigurowania
programu porcjowania mozna znalez¢ w czesci ,Definiowanie programu” na str. 37.

150306POL-3
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4. Przed nacis$nieciem przycisku Reset upewnic sie, ze przyciski wylgczania alarmowego nie
byly aktywowane.
Zostanie wtaczone zasilanie sterujace systemem, a cisnienie powietrza wzroénie do wtas-
ciwego poziomu roboczego. Powinny zgasna¢ wszystkie kontrolki sterowania i btedéw na
wyswietlaczu gtéwnym (patrz Rysunek 13).

5. Aby uruchomi¢ tryb pracy maszyny Dozownik docelowy, nalezy nacisna¢ przycisk menu
Start (uruchomienia), znajdujacy sie w oknie gtéwnym.
Wszystkie pojemniki wazace i przechowujace zostana opréznione, a pojemniki wazace
wyzerowane.

Tarpetiiadcher (300 1

iEananneTT™
[ 1 I N

\Actions \ Start

button button

Maszyna Dozownik docelowy jest juz przygotowana do pracy. Jezeli w sterowniku Sterownik
M3210 sa wyswietlane komunikaty ostrzegawcze, zapoznac sie ze szczegétowymi inform-
acjami w czesci ,Rozwigzywanie probleméw” na stronie 49.

Podczas codziennego uruchamiania urzadzenia Dozownik docelowy nalezy powtarza¢ kroki
4-5 opisane powyzej.

WAZNA INFORMACJA!

Nie dotykac szalek wagi po ich wyzerowaniu. W przeciwnym razie beda wskazywaty niepo-
prawna wage, a urzadzenie Dozownik docelowy bedzie wytwarzato niewtasciwe porcje.

Codzienne uzytkowanie

150306POL-3

1. Rozpoczac kazdy dzien pracy od nacisniecia przycisku Akcje, a nastepnie wybrania opcji
Sprawdzenie. Stuzy to sprawdzeniu, czy wszystkie ruchome czesci poruszajg sie swobod-
nie, oraz do nasmarowania uktadu pneumatycznego przed rozruchem.

2. Nalezy zatrzymac sprawdzanie (naciskajac przycisk zatrzymania Stop) przed uruchomi-
eniem urzadzenia Dozownik docelowy w trybie roboczym.

3. Na ekranie Programs (Programy) nalezy wybrac zadana definicje opakowania. Jesli zadna
definicja nie odpowiada potrzebom, nalezy utworzy¢ nowa, a nastepnie ja uaktywnic.
Szczegdtowe informacje o sposobie konfigurowania programu porcjowania mozna
znalez¢ w czesci ,Definiowanie programu” na str. 37.

4. W przypadku wybrania definicji opakowania nalezy uruchomic tryb roboczy, naciskajac
przycisk Start lub naciskajac przycisk Actions (Czynnosci), a nastepnie wybierajgc z menu
opcje Start.

17
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Wylaczanie Dozownik docelowy

W celu zatrzymania urzadzenia Dozownik docelowy nalezy nacisna¢ przycisk Stop na
urzadzeniu Sterownik M3210 lub przycisk Akcje, a nastepnie wybra¢ w menu opcje Stop.

UWAGA

Po zakoriczeniu produkgji nie odfgcza¢ urzadzenia Dozownik docelowy od sieci
elektrycznej. State zasilanie wytwarza ciepto w sterowniku Sterownik M3210 i w szafce
elektrycznej, zapobiegajace kondensacji wilgoci w urzadzeniu Dozownik docelowy.
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Interfejs uzytkownika

W kolejnych rozdziatach opisano interfejs uzytkownika urzagdzenia Dozownik docelowy. Inter-
fejs jest zaprojektowany dla operatora i administratora, np. brygadzisty, ktéry zwykle pow-
inien by¢ odpowiedzialny za codzienng prace urzadzenia Dozownik docelowy.

Drugi interfejs (interfejs serwisowy) jest dostepny dla autoryzowanego personelu ser-
wisowego. Interfejs serwisowy umozliwia dostep do réznych parametréw systemu potrzeb-
nych do jego konserwaciji. Interfejs serwisowy jest szczegdtowo opisany w Dozownik
docelowylnstrukcji serwisowej oprogramowania.

Interfejs uzytkownika skfada sie z panelu przedniego sterownika M3210 z klawiaturg i kon-
trolkami oraz ekranu z programowanymi przyciskami funkcyjnymi i réznymi elementami
ekranowymi.

UWAGA

Interfejs serwisowy zostat opisany w osobnej instrukcji.

Panel przedni

Panel przedni M3210 wykonany jest z ptyty z pleksiglasu i wyposazony w ekran dotykowy,
panel informacyjny i lampke kontrolna.

1 G300 V2011841 New Program 1

oeessssTR

Rysunek 10 Sterownik M3210, panel przedni
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1. Pasek tytutu 4. Klawisze funkcyjne
2. Wskaznik stanu 5. Klawiatura

3. Okno informaciji

Kontrolka stanu znajduje sie w lewym gdérnym rogu ekranu:
« zielone swiatto oznacza prawidtowa prace urzadzenia

« czerwone $wiatto oznacza rozruch lub btad sterownika.

Klawiatura

Aplikacja sterownika G300 jest uruchomiona w przegladarce M3000, zapewniajacej platforme
interakcji dla interfejsu urzadzenia Dozownik docelowy.

Klawiatura stuzy do nawigacji po interfejsie uzytkownika oraz do wprowadzania informacji i
danych. Klawiatura ma przyciski numeryczne, przyciski specjalne (Home, Marel, Escape, Erase,
Check), przyciski strzatek i programowane przyciski funkcyjne. Przyciski sg rozmieszczone w
pieciu grupach na panelu przednim sterownika.

| Przycisk Home (Strona gtéwna)

" | Wyswietla ekran gtéwny aplikacji obstugujacej urzadzenie Dozownik
docelowy.

Przycisk Marel

| | Zmienia chwilowo funkcje innego przycisku, podobnie jak klawisz Ctrl na
klawiaturze komputera osobistego.

W przypadku takiej kombinacji przyciskow nalezy nacisna¢ przycisk Marel
przed nacisnieciem drugiego przycisku. Nie nalezy przytrzymywac klaw-
isza Marel podczas naciskania drugiego przycisku.

Przy uzyciu przycisku Marel mozna szybko przejs¢ skrétem do wybranego
przez siebie ekranu: Nacisna¢ przycisk Marel, a nastepnie za pomoca przy-
ciskdw numerycznych wpisac¢ identyfikator ekranu.

| Klawisz Wyjdz/Cofnij

' | Anuluje zmiany wprowadzone w polach wprowadzania i umozliwia
wyswietlenie poprzedniej zawartosci pola.

Jezeli przycisk ten nie jest ustawiony w polu wprowadzania w trybie
edycji, umozliwia powrdt do poprzedniego ekranu.

D  Przycisk wymazywania

| | Wymazuje znak w polu wprowadzania. Wymazuje znak znajdujacy si¢ po
lewej stronie kursora (jeden znak po kazdym nacisnieciu).

Przyciski numeryczne
Umozliwiajg wpisanie znaku numerycznego w polu wprowadzania.

+ ) | Przycisk +/-
\ /— | | Umozliwia wpisanie znaku minus w polu wprowadzania.

[ | | Klawisz dziesietny
’; ‘ Stuzy do wstawiania kropki w polu wprowadzania. Uzywany do

oddzielania liczb catkowitych od utamkoéw lub elementéw na liscie.
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) | Klawisz Sprawdz
‘\ v ‘ Klawisz ten umozliwia:

« Wwybranie polecenia z menu,

o wybranie elementu z listy,

« wybranie komérki w tabeli,

o przejscie do trybu edycji w polu wprowadzania danych,
« potwierdzenie zmiany w polu,

« zakonczenie trybu edyciji,

e zaznaczenie i usuniecie zaznaczenia pol wyboru.

{J,{.},\_ Klawisze strzatek

.d |‘ Przyciski strzatek w lewo i w prawo umozliwiajg poruszanie sie po ekranie,
‘*uwﬂ: przemieszczanie sie¢ miedzy poleceniami menu, elementami na liscie,
komorkami w tabelach i miedzy polami wprowadzania.

Przyciski strzatek w lewo i w prawo stuzg do przemieszczania kursora w
polach wprowadzania.

Przyciski strzatek w gére i w d6t umozliwiaja przemieszczanie kursora na
listach. W niektérych przypadkach klawisze strzatek w gére i w dét moga
by¢ takze wykorzystywane do przemieszczania sie miedzy polami.

Przyciski funkcyjne

Pod ekranem dozownika G300 znajduje sie pie¢ programowanych przyciskow funkcyjnych.

Create Product | | W dolnej czesci ekranu, nad przyciskiem funkcyjnym, wyswietlane jest
pole tytutu z opisem funkcji przycisku.

Trzy kropki po tytule wskazuja, ze po nacisnieciu przycisku funkcyjnego
nastapi przejscie do nowego ekranu.

Strzatka po tytule wskazuje, Zze po naci$nieciu przycisku funkcyjnego
zostanie wyswietlone menu podreczne.

Ekrany.

Wszystkie ekrany w interfejsie uzytkownika urzadzenia Dozownik docelowy sa zgodne ze
wspolnymi kryteriami projektowymi. Gwarantuje to, ze wszystkie ekrany maja jed nakowy
wyglad i dziataja w podobny sposéb.
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Rysunek 11 Typowy ekran urzadzenia Dozownik docelowy

-

Neclions Hlart Wash

W gdérnej czesci ekranu znajduje sie pasek tytutu, w ktérym wyswietlana jest nazwa ekranu.
Wiersz podpowiedzi, umieszczony pod paskiem tytutu, zawiera uzyteczne wskazéwki i kon-
tekstowe opisy elementéw wyswietlanych na ekranie.

W obszarze na prawo od tytutu ekranu sa wyswietlane wazne komunikaty dotyczace stanu
urzadzenia Dozownik docelowy. Za pomocg kontrolek system powiadamia operatora o bte-
dach lub awariach urzadzenia Dozownik docelowy. Kontrolki systemu nie sg widoczne,
dopoki nie sg potrzebne. Dlatego ich liczba ulega zmianie.

Pod kontrolkami systemu znajduje sie identyfikator ekranu. Niektére ekrany majg unikatowy
numer identyfikujacy. Operator moze uzy¢ identyfikatora ekranu jako skrétu do okreslonego
ekranu, naciskajac przycisk Marel i wpisujac identyfikator zadanego ekranu.

UWAGA

Identyfikator ekranu jest zawsze trzycyfrowa liczba, na przyklad 002. Aby wykorzystac
identyfikator ekranu jako skrét, nalezy wpisa¢ wszystkie trzy cyfry.

Ponizsze rozdzialy zawierajg wiecej informacji o poszczegdlnych ekranach interfejsu
uzytkownika urzadzenia Dozownik docelowy.

Informacje dotyczace ekranéw

Informacje ogdlne dotyczace ekranéw w interfejsie uzytkownika Informacje ogdlne
dotyczace ekranéw wchodzacych w skfad interfejsu uzytkownika urzagdzenia Dozownik
docelowy. przedstawia informacje ogdlne dotyczace wszystkich gtéwnych ekranéw wchodza-
cych w skiad interfejsu uzytkownika urzgdzenia Dozownik docelowy.

Ekran gtéwny jest domyslnie wyswietlany po uruchomieniu urzadzenia Dozownik docelowy.
Naciskajac przycisk Strona gtéwna, mozna powréci¢ bezposrednio do ekranu gtéwnego.
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Windows

R —  Actions
E:' - Access‘

Products

Infeed & Weighing

Product Report

Rysunek 12 Informacje ogdlne dotyczace ekranéw wchodzacych w sktad interfejsu

uzytkownika urzadzenia Dozownik docelowy.
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Rysunek 13 Ekran gtéwny
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1. Kontrolka Reject ready (Gotowos¢ odrzutu) 7. Pole wyboru okna

2. Preferowana wieksza/mniejsza masa 8. Kontrolka zrzutu

3. Kontrolki sterowania i ostrzegawcze 9. Stan

4. Nazwa aktywnego produktu 10. Kontrolka stanu wagi

5. Masa ostatniej porcji 11. Kontrolka gotowosci porcji

6. Wskazniki informacji o wadze

Oto ekran gtéwny aplikacji obstugujacej urzadzenie Dozownik docelowy.

W gérnej czesci ekranu znajduje sie kilka kontrolek:
« Stan. Pokazuje stan urzadzenia Dozownik docelowy. Komunikat na kontrolce zmienia sie
dynamicznie wraz ze stanem urzadzenia.

« Zrzut. Swieci na zielono, gdy porcja albo odrzut jest uwalniany z pojemnikéw przechow-
ujacych.

« Porcja gotowa. Swieci na zielono, gdy porcja jest gotowa do uwolnienia z pojemnika
przechowujacego.

« Odrzut gotowy. Swieci na zielono, gdy porcja jest gotowa do uwolnienia z pojemnika
przechowujacego.

o Ciezsze/lzejsze. Okresla, czy zamiast odrzuconych elementéw sg preferowane elementy z
ciezszego lub Izejszego zakresu wagi.

« Stan wagi. Kontrolka swieci na czerwono, jesli w ktérejkolwiek wadze wystapit biad.
« Stop. Swieci na czerwono, gdy stan sygnatu zatrzymania zrzutu jest wysoki.
« Powietrze. Swieci na czerwono w przypadku spadku ciénienia powietrza w urzadzeniu.

« Zasilanie Swieci na czerwono w przypadku aktywacji przyciskéw wytaczania awaryjnego
lub ustawienia wytacznika silnika w potozeniu Off (Wyt.).

U gory ekranu gtéwnego, na prawo od pola nazwy ekranu, jest wyswietlana nazwa obecnie
aktywnego programu.

U dotu ekranu gtéwnego znajduje sie pole wyboru, w ktérym mozna wybrac¢ rézne okna do
wyswietlenia. Do wyboru sg nastepujace okna:
« Porcjowanie (domysine okno gtéwne)

« Infeed & Weighing (Podawanie i wazenie)

« Statystyki produkgji

Kontrolka wagi dzielonej jest wyswietlana w dolnej czesci ekranu. Pokazuje ona, czy sg uzy-
wane wagi dzielone, a jesli tak, to jak sa one podzielone.

Wskazoéwki:
o Zekranu gtéwnego mozna przejs¢ do wszystkich innych ekranéw w aplikacji, naciskajac
wyswietlane przyciski funkcyjne.

« Informacje z urzadzenia Dozownik docelowy mozna wyswietli¢ w formularzu raportu, wybi-
erajac opcje Statystyka produkcji w polu wyboru okna lub naciskajac przycisk Raport na
ekranie produktéw.
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Okno porcjowania

Okno Batching (Porcjowanie) pokazuje wykres $redniego przerobu w ciggu ostatnich 30 minut
produkcji. Wyswietla réwniez podstawowe statystyki dla aktualnie wytwarzanych produktéw
oraz mase ostatniej porcji wydanej z systemu.

TargetBatcher G300 V201000

GEGEEGE T O . e
———r— —1

mm—- 20 Batoh-mn Batch thooughoaut lat 30 rrartes. Pl @

Dol EER A4 C30 DA
B [T
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4 %Eﬁg|ﬁ}hkﬁmbhéain5ﬂ}:hhhﬁn

Twgel 3950 kg Mtdopweht 0000 kg

Rysunek 14 Okno Batching (porcjowania)
1. Wykres pokazujacy sredni przeréb w ciggu | 4. Ostatnie 30 porgji, statystyki
ostatnich 30 minut produkgcji
2. Masa ostatniej porcji 5. Statystyki ses;ji

3. Przeréb w ostatniej minucie

Okno Infeed & Weighing& (Podawanie i wazenie)

Okno Infeed & Weighing (Podawanie i wazenie) jest przeznaczone do indywidualnego mon-
itorowania kazdej wagi i pojemnika przechowujgcego.
Wyswietlana jest biezaca masa na kazdej wadze oraz masa w pojemniku przechowujacym.
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Rysunek 15 Okno Infeed & Weighing (Podawanie i wazenie)

1. Numer identyfikacyjny wagi 5. Aktualna masa w pojemniku przechow-
ujgcym

2. Identyfikator modutu CAN wagi 6. Bfad wagi, kontrolka

3. Panel wagi 7. Stable (Stabilna), kontrolka

4. Masa pojemnika przechowujacego, kon- | 8. Biezagca masa na wadze
trolka

Na panelu kazdej wagi znajduja sie trzy wskazniki:
« Stable (Stabilna). Kontrolka swieci w kolorze zielonym, gdy masa na wadze jest stabilna.

« Err. (Btad) Swieci na czerwono, jesli wystapit btad wagi. Obok kontrolki jest wtedy wyswiet-
lany kod btedu.

« Masa pojemnika przechowujacego. Jeden wskaznik dla kazdego pojemnika przechow-
ujgcego. Wyswietlany na niebiesko, jesli w pojemniku przechowujacym znajduje sie
produkt, lub na zielono, jesli masa tego produktu jest uzywana w uwalnianej porgji.

Okno statystyki produkc;ji

Okno Production Statistics (Statystyki produkcji) pokazuje raport statystyczny dla konkretnych
produktéw. Domyslnie sg wyswietlane statystyki dla aktualnie aktywnego produktu, ale w
polu wyboru produktu u dotu okna mozna wybra¢ inne produkty.
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TargetBatcher G300 102.004
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Rysunek 16 Okno Production Statistics (Statystyki produkgji)

1. Histogram rozkladu mas 3. Wybér produktu

2. Masa/czas/zrédto ostatniej porcji 4. Production Statistics (Statystyki produkgji)

Kazda czynnos¢, ktdra nalezy wykona¢ w ramach codziennej pracy urzadzenia Dozownik
docelowy, jest dostepna za pomocg menu Actions (Akcje) oraz przyciskéw Programs (Pro-
gramy) i Start/Stop.

Menu Actions (Akcje)

Access...

Exercise

| Actions ‘.

Ponizej zostaty wymienione opcje dostepne w menu Actions (Akcje):

¢ Flush (Ptukanie). Na krotko otwiera wszystkie pojemniki wazace i pojemniki przechow-
ujace, po czym zamyka je z powrotem. Produkt z pojemnikéw jest sptukiwany na przen-
osnik odbiorczy i wyrzucany przez bramke odrzucania.

« Exercise (Sprawdzanie). Otwiera i zamyka wszystkie pojemniki wazace i pojemniki
przechowujace, po dwa parami. Czynnos¢ ta jest przerywana po ustawieniu urzadzenia
Dozownik docelowyz powrotem w trybie nieaktywnym (za pomoca opcji Stop).

e Access... (Dostep) Wprowadzi¢ hasto dostepu, zaktadajac, ze zostata uaktywniona funkcja
kontroli dostepu.

« Terminal Window (Okno terminala); opcjonalne. Wyswietla okno terminalu Innova. Do
stosowania z systemem Innova. Ta opcja menu jest wyswietlana jedynie w przypadku akty-
wacji okna terminalu.
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| | Przycisk Programs... (Programy) wys$wietla ekran Programs (Pro-
gramy), gdzie mozna skonfigurowac programy produkcyjne
urzadzenia Dozownik docelowy.

[ Programs...

[' Start ] Przycisk Start/Stop jest uzywany do zatrzymywania produkgji. Gdy

urzadzenie jest w trybie gotowosci, na przycisku napisane bedzie
Start Nacisniecie przycisku uruchamia tryb produkgji. Produkcja
zaczyna sie od automatycznego przeptukania wszystkich pojem-
nikéw wazacych. Po przeptukaniu pojemniki sa zerowane i roz-
poczyna sie produkgja.

WAZNA INFORMACJA
Nie nalezy dotyka¢ pojemnikow wazacych w trakcie zerowania.

Gdy urzadzenie jest w trybie produkgji, na przycisku napisane
bedzie Stop. Nacisniecie przycisku natychmiast ustawia urzadzenie
Dozownik docelowy w trybie nieaktywnym, bez wzgledu na to, czy
pracuje, jest sprawdzane albo myte.

( Wash ] Wash/Pause (Mycie/Pauza). Gdy urzadzenie jest w trybie goto-

wosci, na przycisku napisane bedzie Wash (Mycie). Nacisniecie
przycisku Wash (mycie) otworzy wszystkie pojemniki przechow-
ujace i szalki wagi oraz uruchomi wszystkie przenosniki. Pojemniki
pozostaja otwarte do chwili ustawienia urzadzenia Dozownik
docelowy z powrotem w trybie nieaktywnym (za pomoca opcji
Stop). W trybie mycia przycisk zniknie.

Gdy urzadzenie jest w trybie produkgji, na przycisku napisane
bedzie Pause (Pauza). Nacisniecie przycisku Pause (wstrzymanie)
dezaktywuje wszystkie pojemniki wazace oraz zatrzymuje przen-
osniki tasmowe. W trybie wstrzymania pojemniki wazace nie
uwolnig masy do pojemnikdw przechowujacych. W trybie wstrzy-
mania, na przycisku napisane bedzie Resume (wznowienie). Nacisn-
iecie przycisku Resume (wznowienie) aktywuje wszystkie szalki

wagi oraz uruchamia ponownie przenosniki.

Ekran Programy

Ten ekran wyswietla liste programéw, ktére zostaty okreslone dla urzagdzenia Dozownik
docelowy.
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Count Iouuwuu:il | Method

|

Fillets 1 2100 kg [ 0.010 kg ky  Abs Min
Frozen 2 650 g 4-7 10 1 0 M. fwg
Bagged 3 1500 kg il 0045k kg Abs Mn
Bagged libs 4 4.000 Ihs Al 0,800 lhs Ihs: Abs. Min
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Under weight 0,000 kg 7 2nd Target ; ;‘::- 1':"] ™y

rl‘.trml:hwm I Tare Setup Im:ﬁwmr Repaorl... I Dehleﬁwun]
Rysunek 17 Ekran Programs (Programy)

Na tym ekranie mozna edytowac cechy programéw znajdujacych sie na liscie. Za pomoca
przyciskdw funkcyjnych mozna takze usunac istniejacy produkt, doda¢ nowy produkt do listy,
wyswietli¢ raport dla produktu i wydrukowac informacje zawarte na ekranie.

UWAGA
W przypadku zmiany wartosci w kolumnie Unit (Jednostka) system przeliczy wszystkie masy
na wybrang jednostke.

Ekran Raport

Ekran Raport jest dostepny z ekranu Programy.
Ten ekran wyswietla raport zawierajacy informacje statystyczne o tym, co zostato
wyprodukowane od chwili ostatniego wyczyszczenia raportu.
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Program Name:  [Fillets ; Program Status: | Mot Active
Production statistics Batch weight Histogram
100 % Each step on x-axis: 0.1 % over target weight

50 %
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Batch History... Programs... Print

Rysunek 18 Ekran Report (Raport)
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Proces porcjowania

Wydajnos¢

150306POL-3

W tym rozdziale opisano najwazniejsze konsekwencje ustawienia dwdch wartosci wpty-
wajacych na wydajnos¢ porcjowania. Obie sg konfigurowane na ekranie Programy
(Wydajnos¢ (a doktadnos¢) i Liczba elementéw na odrzut). Przypus¢my, ze porcjowanie
odbywa sie zgodnie z nastepujaca definicjg programu:

Wartos¢ docelowa 5009

Liczba 3-5

Overweight (Nadwaga) 209

Metoda Abs.Min. (Bezwzgledne minimum)

Throughput (vs. Precision) (Przeréb a | 1 (doktadnosc)
doktadnosc)

Proces porcjowania bedzie przebiegat nastepujaco:

Jako minimalna liczbe pojemnikéw przechowujacych ustawiono 3. Oznacza to, ze urzadzenie
Dozownik docelowy zacznie szuka¢ odpowiedniej kombinacji z chwila napetnienia trzech
pojemnikéw, a zakonczy poszukiwanie w momencie znalezienia idealnej kombinacji (doktad-
nie 500 g) lub napetnienia wszystkich 14 pojemnikéw. Kazda kombinacja o masie 500-520 g
jest odktadana na bok. Jesli po napetnieniu 14 pojemnikéw nie uda sie znalez¢ idealnej kom-
binacji, nastepuje uwolnienie najlepszej sposréd akceptowalnych kombinacji odtozonych na
bok, po czym proces jest powtarzany.

W razie nieznalezienia zadnej akceptowalnej kombinacji (sytuacja impasu) zawartos¢ co najm-
niej jednego pojemnika (zgodnie z wartoscia ustawienia Liczba elementéw na odrzut) jest
odrzucana i uwalniana, po czym nastepuje ponowienie procesu porcjowania.

W trakcie procesu opisanego powyzej bardzo dobra kombinacja (np. 502 g) moze zostac
odnaleziona juz na wczesnym etapie, jednak poniewaz parametr Throughput (vs. Pre-
cision) (Przeréb a doktadnos¢) ma warto$¢ 1 (niski priorytet przepustowosci, wysoki priorytet
doktadnosci), kombinacja nie zostata zaakceptowana az do sprawdzenia wszystkich innych
mozliwosci.

Zwiekszanie wartosci ustawienia Throughput (vs. Precision) (maksymalnie do 6) powoduje
stopniowe fagodzenie kryterium wyboru, a w efekcie wczesng akceptacje dobrej kombinaciji
nawet jesli nie jest idealna. Pozwoli to znacznie zwiekszy¢ przeréb przy jedynie niewielkich
ustepstwach w zakresie dokfadnosci.

Wartos¢ ustawienia Liczba elementéw na odrzut okresla liczbe pojemnikéw, ktére sa

natychmiast odrzucane w razie zaistnienia impasu. Optymalna liczba rézni sie w zaleznosci od
zastosowania, jednak i tu nie ma jednoznacznej reguly. W pewnych okolicznosciach przeréb
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Przerob

32

mozna zwiekszy¢ przez zwiekszenie liczby odrzucanych pojemnikéw, podczas gdy w innych
sytuacjach wynik bedzie odwrotny. Jedyny sposéb poznania efektéw to wyprébowanie r6z-
nych wariantow.

W duzym stopniu przeréb systemu zalezy od tego, jak szybko operatorzy sa w stanie naktada¢
produkty na wagi oraz ile operacji tadowania/elementéw potrzeba na utworzenie jednej por-
Gji.

Jednak wptyw na przeréb maja tez inne czynniki:
o Produkt. Materiaty lepkie majg dtuzsze czasy wytadunku i moga spowalnia¢ dziatanie sys-
temu.

o Szybkos¢ dziatania przenosnika odbiorczego.

o Minimalna zwtoka czasowa miedzy wytworzeniem dwdch porcji (requlowana w
dozowniku).

« Niestabilna podstawa lub drgania w otoczeniu moga spowalnia¢ proces wazenia.

Doktadnos¢ porcji generowanych w urzadzeniu Dozownik docelowy zalezy od rozkfadu
poszczegdlnych mas tworzacych porcje.

Urzadzenie Dozownik docelowy dziata najdoktadniej, gdy kazda porcja stanowi potaczenie

Srednio pieciu-szesciu mas. Zasadniczo dobrze sprawdza sie dla porcji sktadajacych sie z 3-8
mas. Istnieja potwierdzone skuteczne zastosowania urzadzenia Dozownik docelowy w wyt-

warzaniu porcji 2-elementowych.

Gdy urzadzenie Dozownik docelowy nie stuzy do tworzenia porcji o statej liczbie, a jest
potrzebny wiekszy przerdb, na wagi mozna naktada¢ jednorazowo po kilka elementéw.

Nalezy jednak pilnowa¢, aby masa na kazdej wadze nie przekraczata 20-30% docelowej
masy.

Szacowana normalna szybkos¢ pracy operatora (czestotliwos¢ nakladania produktéw na
wage) to maks. 60 operacji wazenia na minute. Dwéch operatoréw moze uzyskac wynik do
100 operac;ji.

Przyklad:
Przypus¢my, ze sg potrzebne porcje o masie 800 g sktadajace sie elementéw o Sredniej masie
100 g. Oznacza to $rednio 8 elementéw na porcje.

Zatézmy tez, ze jest wymagany przeréb wynoszacy 25 porcji na minute. Daje to $rednio 25*8
=200 elementéw na minute.

Zgodnie z szacunkiem przedstawionym powyzej dwéch operatoréw moze naktadaé do 100
mas na minute, dlatego kazda masa musi zawiera¢ srednio co najmniej 2 elementy.

W celu zwiekszenia przerobu i doktadnosci nalezy dopilnowac¢ réwnomiernego roztozenia
mas. Zamiast naktada¢ dokfadnie po dwa elementy na kazda wage, lepiej stosowac kom-
binacje od jednego do trzech elementdw, tak aby Srednia wyniosta 2 elementy na kazda
mase.
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Na czym polega...

Praca z poziomami dostepu

UWAGA

Punktem wyjsciowym dla instrukcji dotyczacych pozioméw dostepu jest interfejs ser-
wisowy.

Aby wyswietli¢ ekran System w interfejsie serwisowym, podczas pracy w interfejsie
uzytkownika nalezy nacisnag¢ przycisk Marel, a nastepnie przycisk Home (strony gtéwnej).

Ustawianie poziomu dostepu

150306POL-3

Zanim bedzie mozna przyznawac poziomy dostepu uzytkownikom, nalezy jednej osobie
przyznac poziom dostepu Administrator:

Grader Confagurabion -

Configuine Weigher S Pemin

— Syl —

CAN Mebwark

Eihernet

System Infarmation

Evend logger

Paramebers

Programming

Gynchionration

Anoess

Vs Moniloe

r Ukser setlimgs lar- Admin

Camrent password [
Hew passward [
Contim passward [

1. Na ekranie System z listy Service Components (Komponenty serwisowe) wybra¢ pozycje
Access (Dostep).

2. Nacisng¢ przycisk User (Uzytkownik), wybra¢ opcje Add user (Dodaj uzytkownika) i nacis-
nac przycisk Check (sprawdzanie).

3. W polu User name (Nazwa uzytkownika) wpisa¢ nazwe uzytkownika (min. 1 znak).
4. W polu Access (Dostep) wybra¢ Administrator.

5. Wpisac hasto w polach New password (Nowe hasto) i Confirm password (Potwierdz
hasto), minimum 3 znaki.

6. Zapisac hasto, naciskajac przycisk Save to file (Zapisz do pliku).
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Teraz mozna przyznac hasta dla innych uzytkownikéw, powtarzajac punkty 2-6. Wybrac
odpowiedni poziom w polu Access (Dostep), pamietajac, ze hasta poszczegdlnych
uzytkownikdéw musza sie rézni¢ miedzy soba.

UWAGA

Blokada hastem uaktywni sie dopiero po uptywie czasu zdefiniowanego dla wygaszacza
ekranu. Prawidtowe wartosci dla wygaszacza ekranu: 1, 5, 15 lub 30 minutalbo 1, 5 lub 10
godzin.

Ustawienie wygaszacza na 1 minute spowoduje jego natychmiastowga aktywacje.

Zabezpieczanie systemu
Administrator moze sprawi¢, ze po zakoriczeniu przez niego pracy uzytkownicy z innymi
autoryzacjami dostepu albo nieposiadajacy autoryzacji nie bedg mogli uzyskac¢ dostepu do
sterownika Sterownik M3210:

F21487H
oystem Access

Enter password: I

1. Przed zakoriczeniem pracy na sterowniku przejs¢ do ekranu gtéwnego i nacisna¢ przycisk
Access (Dostep). Zostanie wyswietlone okno System Access (Dostep do systemu).

2. Nacisng¢ przycisk Check (sprawdzanie), nie wpisujac hasta.

Sterownik przeszedt do poziomu dostepu User (Uzytkownik) lub None (Brak), w zaleznosci
od tego, czy zdefiniowano uzytkownika.

Praca z ustawieniami wyswietlacza

UWAGA

Punktem wyjsciowym dla instrukcji dotyczacych ustawien wyswietlacza jest interfejs ser-
wisowy. Aby wyswietli¢ ekran systemu w interfejsie serwisowym, podczas pracy w inter-
fejsie uzytkownika nalezy nacisna¢ przycisk Marel, a nastepnie przycisk Home.
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Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

Konfigurowanie wygaszacza ekranu
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Na liscie Service components (Komponenty serwisowe) wybra¢ pozycje System Inform-
ation (Informacje systemu).

2. Przejs¢ do pola Screen Saver (Wygaszacz ekranu) i wybra¢ odpowiednia wartos¢: 1, 5,

15,30 minut lub 1, 5, 10 godzin.

3. Zatwierdzi¢ wybor, naciskajac przycisk Check (sprawdzanie).

UWAGA
Wartos¢ w tym polu okresla czas, po jakim zaczng obowiazywac zmiany dotyczace
poziomoéw dostepu.

Ustawianie daty i godziny

Grader Configuration B0 = rest Fig *
Ganfigre Wegher T e
—— System —— ., [ zom

GAN Netwark
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1. Na liscie Service components (Komponenty serwisowe) wybra¢ pozycje System Inform-
ation (Informacje systemu).

2. Przejs¢ do pola Time (Godzina) lub Date (Data) i wpisa¢ prawidtowa wartos¢.
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Format godziny jest nastepujacy gg:mm:ss, format daty mm.dd.rr.

3. Zatwierdzi¢ nowe ustawienie, naciskajac przycisk Check (sprawdzania).
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Praca z programami porcjowania

UWAGA

Na czym polega...

Punktem wyjsciowym dla nastepujacych instrukgcji jest zawsze ekran gtéwny urzadzenia

Dozownik docelowy.

Zanim mozna bedzie uzy¢ urzadzenia Dozownik docelowy do porcjowania, musi zosta¢

utworzony program porcjowania.

W tej czesci zamieszczono instrukcje dotyczace tworzenia, modyfikowania i usuwania pro-

gramdw porcjowania.

Count | Over Weight | Unit |

| Method
Fillets 1 2100 kg Al 0.040 kg kn Abs. Min.
Frozen 2 650 g 4-7 1 g 0 Min. A
Bagged 3 1500 ky Al 0,045 kg ky  Abs Mo
Bagged libs 4 4.000 Ihs Al 0400 Ibs Ibs Abs. Min
~ More Program Seltings - Bagged e e =
Thwoughpul (vs. precision) 3 I™ Grading [0.000 kg [0.000 kg
M. Weight pr. Scale 0030ky (7 Splil Pack _ feltl sofor2 e section
Hum Weighls pr. Reject 2 0 By Count Ii Ii
Piece Time out (in minules)  Disable |—' oo _ 121 Ho=sN
Linedfer seesghit 0,000 kg 7 o th mlL ; m ,:":, o,

rnmmngml Tare Setup Inmmmwmr Report._ ID&hlergun]

Rysunek 19 Ekran Programs (Programy)

Tworzenie nowego programu

1. Nacisnag¢ przycisk menu Programs... (Programy) na ekranie gtbwnym Dozownik
docelowy. Zostanie wys$wietlony ekran Programs (Programy).

2. Aby rozpocza¢ tworzenie nowego programu, nalezy nacisna¢ przycisk Create Program

(Utworz program).

3. Wprowadzi¢ nowe wartosci w polach odpowiednio do potrzeb.

UWAGA

Wartosci w oknie Programs (Programy) w sekcji More Program Settings (Wiecej ustawien
programu) sg unikatowe dla kazdego programu. Nalezy je zmodyfikowac dla kazdego

tworzonego programul.

36

150306POL-3
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Modyfikowanie programoéw

1. Nacisna¢ przycisk Programs... (Programy) na ekranie gtéwnym urzadzenia Dozownik
docelowy. Zostanie wyswietlony ekran Programs (Programy).

2. Do przechodzenia miedzy kolumnami stuza przyciski strzatek. Zmodyfikowac wartosci i
podczas opuszczania kazdej kolumny nacisng¢ przycisk Check (sprawdzania) , aby
potwierdzi¢ nowe dane, lub przycisk Erase (wymazywania), aby anulowac.

Uaktywnianie programu

1. Na ekranie Programs (Programy) wybra¢ i podswietli¢ program w kolumnie Program
Name (Nazwa programu).

2. Aby uaktywnic¢ podswietlony program, nacisnag¢ przycisk Activate program (Aktywuj pro-
gram). Aktywny program jest wyswietlany niebieska czcionkg, zas inne programy czarna.

UWAGA

Nie mozna uaktywni¢ programu, jesli urzadzenie Dozownik docelowy jest w trybie rob-
oczym. Najpierw nalezy zatrzyma¢ produkcje, ktéra nalezy uruchomi¢ ponownie juz po akty-
wacji nowego programu.

Usuwanie programu

1. Na ekranie Programs (Programy) wybra¢ program za pomoca przyciskow strzatek, a
nastepnie nacisnac przycisk Delete Program (Usun program), a program zostanie
usuniety.

2. Zostanie wyswietlone okno potwierdzenia. Nacisna¢ przycisk Yes (Tak), aby potwierdzic.

Definiowanie programu

1. Przejs¢ do ekranu Programs (Programy) i nacisngé¢ przycisk Create Program (Utworz pro-
gram). Zostanie utworzony nowy program.

2. Okredli¢ wszystkie odpowiednie ustawienia programu. Ustawienia zostang automatycznie
zapisane.

3. Po okresleniu wszystkich niezbednych ustawien nacisna¢ przycisk Activate Program (Akty-
wuj program), jesli nowy program ma zosta¢ natychmiast uruchomiony.

Ustawienia programu

« Program name. (Nazwa programu). Tutaj mozna wpisa¢ nazwe opisowa, na przyktad
produkt, dla ktérego bedzie uzywany dany program.

« ldentyfikator. Identyfikatora programu nie mozna zmieniac

o Cel. Tutaj nalezy podac faktyczna docelowg mase produktu.
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o Count (Liczba). Tutaj nalezy okresli¢ liczbe wazen uzywanych w pojedynczej porcji. Ta
wartos¢ moze by¢ liczbg statg lub zakresem liczb.
Format to n dla statej liczby wazen lub n — m dla zmiennej liczby wazeri: od minimum
réwnego n do maksimum réwnego m wazen (n, m = {1 - 14}).
Przykfad: 3, 5, 2-5, 4-5.

UWAGA

Zakres 1-14 jest rownowazny wartosci All (Wszystkie). Oznacza to, ze porcja zostanie wykon-
ana tak, aby osiaggna¢ najlepszy mozliwy wynik, bez wzgledu na liczbe uzytych wazen.

« Over Weight. (Nadwaga) Bezwzgledna maksymalnie dopuszczalna nadwyzka masy por-
Gji.

Wazna informacja:

Doktadne okreslenie kryteriéw liczby lub nadwagi moze spowodowacd, ze urzadzenie
Dozownik docelowy wejdzie w stan impasu porcjowania. Spowoduje to znaczne
zmniejszenie przerobu i odrzucanie wielu wazen.

« Jednostka. Tutaj jest okreslana jednostka uzywana do wprowadzania i wyswietlania wszys-
tkich wazen. Podstawowa jednostka zawsze bedzie kg, poniewaz wszystkie obliczenia sa
wykonywane w kilogramach (jednostki Sl - kg).

¢ Metoda. Dostepne sg trzy metody kombinacji:

=  Abs.Min (Bezwzgledne minimum). Wyniki porcjowania zawsze bedg jak najblizsze
masie docelowej, jednak nigdy nie nizsze.

= Min.Avg (Minimalna $rednia). Porcje sa tworzone tak, aby ich srednia masa byta jak
najblizsza masie docelowej. Jest to osiggane przez dopuszczenie porcji o wadze
nizszej niz docelowa w celu obnizenia sredniej. Waga porcji nigdy nie bedzie nizsza
niz wartos¢ okreslona w polu Under weight (Niedowaga).

m e-Reguta. Ta metoda jest oparta na przepisach UE (Unii Europejskiej) dotyczacych
$redniej wagi minimalnej. Tolerancja niedowagi jest wspotczynnikiem obliczanym na
podstawie statystyk produkgji.

Ustawienia w sekcji More Program Settings (Wiecej ustawien programu):

¢ Throughput (vs. Precision) (Przeréb a doktadnos¢) . Wartos¢ (od 1 do 6) okreslajaca kom-
promis miedzy przepustowoscig a doktadnoscia. W przypadku zwiekszenia szybkosci
(okreslajac wartos¢ blizej 6) urzadzenie Dozownik docelowy bedzie mniej doktadne. Ana-
logicznie zwiekszenie dokladnosci moze obnizy¢ przepustowosc.
(1 = dokfadniej; 6 = szybciej)

« Min. masa na wadze Minimalna zauwazalna masa. Masy ponizej tej wartosci sg niepo-
prawne. Pojemniki wazace bedg czeka¢ do chwili osiagniecia okreslonej masy minimalne;j.

¢ Liczba elementéw na odrzut. Liczba pojemnikéw przechowujacych odrzucanych pod-
czas kazdego odrzucania.

« Piece Timeout (in minutes) (Limit czasu elementu w minutach). Ustawienie tej wartosci
powyzej 0 spowoduje odrzucanie elementéw, ktére nie zostaty uzyte podczas wyboru ele-
mentéw do porcji przez okreslony czas. Domyslnie elementy sg odrzucane, jesli nie
zostana uzyte w 30 porcjach. Jednak to ustawienie wykorzystuje pomiar czasu rzeczy-
wistego.
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¢ Under Weight. (Niedowaga) Dopuszczalna niedowaga. Okresla, jak daleko ponizej war-
tosci docelowej moze zej$¢ masa porcji, aby srednia masa byta blizsza docelowej.
To ustawienie jest aktywne tylko w przypadku korzystania z metod porcjowania Min.Avg.
(Minimalna Srednia).

« Grading (Sortowanie). Stuzy do eliminowania konkretnych elementéw produktu, ktére nie
mieszczg sie w preferowanym zakresie mas.
Istnieje mozliwo$¢ dodania bramek sortujacych od przenosnika odbiorczego w celu wych-
wytywania elementéw za lekkich albo za ciezkich. Pracownik techniczny firmy Marel
udzieli odpowiedniej pomocy w zakresie konfiguracji mechanicznej i ustawien opro-
gramowania.

« Split Pack (Opakowanie dzielone). W urzadzeniu Dozownik docelowy mozna ustawic¢
dopuszczalnos$¢ porcjowania wiecej niz jednego typu surowca, zgodnie z okre$lonymi
regutami. Mozna tworzy¢ porcje zawierajgce do trzech réznych typdw materiatu o statej
liczbie i masie.

Przyktad: Czesci kurczaka sa porcjowane w porcje po 800 g, z ktérych kazda zawiera dwa
skrzydetka i dwa udka.

W tym celu nalezy podzieli¢ pojemniki wazace na grupy lub obszary, a nastepnie zdefiniowac
liczbe wazen ,By Count” (Wg liczby) w kazdej grupie lub docelowa mase ,By Weight” (Wg
masy) dla kazdej grupy.

Wystarczy zdefiniowa¢ dwa obszary podziatu. Trzeci obszar zostanie automatycznie
zdefiniowany jako obszar gtéwny.

UWAGA
Jest to skomplikowana funkgja i nalezy jej uzywac tylko z pomoca pracownikéw tech-

nicznych firmy Marel. Korzystanie z opcji Split Pack (Opakowanie dzielone) ma znaczacy
wplyw na wydajnos¢ i moze powodowac zwiekszony procent odrzucania.

« By Count. (Wg liczby) Opcje nalezy wybra¢ w przypadku stosowania okreslonej liczby
wazen w kazdym obszarze podziatu.

« By Weight (Wg masy). Te opcje nalezy wybrac, jesli dla kazdego obszaru podziatu jest
definiowana docelowa masa.

« Scales. (Wagi) Jest to liczba kolejnych pojemnikéw wazacych nalezacych do definiow-
anego obszaru podziatu.

e Count (Liczba). Skrét ,Cnt” oznacza ,liczbe”. Jest to liczba kolejnych mas (pojemnikéw
przechowujacych) uzytych do utworzenia porcji z tego obszaru podziatu.

W przypadku potaczenia opcji Split Pack, By Weight (Opakowanie dzielone, Wg masy)
masa z kazdego obszaru podziatu bedzie sie miescita miedzy masg docelowa dla danego
obszaru a nadwagg dopuszczang przez program. £gczna nadwaga nie moze przekraczac nad-
wagi ustawionej w programie.

« Use Prefill (Uzyj wstepnego napeienia); ustawienie opcjonalne. Wyswietlanie funkgji
wymaga instalacji opcji Prefill (wstepnego napetniania). Opcja Prefill (wstepnego napetni-
ania) wykorzystuje zewnetrzna wage do wstepnego zwazenia produktu przeznaczonego
dla urzadzenia Dozownik docelowy wazacego okreslong porcje. Opcja zostata
szczegbtowo opisana w dokumencie Dodatek na stronie 115.
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Zrzut wielokrotny

Dla urzagdzenia Dozownik docelowy zdefiniowano maksymalny zakres masy porcji. Wartosc¢
fabryczna to 3,0 kg. W przypadku konfiguracji programu porcjowania o zadanej masie
przekraczajacej tej limit, funkcja Multidrop (zrzut wielokrotny) zostanie automatycznie
wiagczona. Na ekranie pojawi sie komunikat ostrzegawczy z monitem informujacym, ze
»Zadana masa jest zbyt duza jak na pojedyncze uwalnianie porcji. Wiaczona zostanie funkcja
zrzutu wielokrotnego”.

Po wigczeniu funkcji Multidrop (zrzut wielokrotny), jej ustawienia zostang wyswietlone w
opcji More Program Settings (Wiecej ustawien programéw). W tym miejscu mozna wybrac
automatyczny przydziat lub okreslong ilos¢ porcji:

« Automatycznie: Urzadzenie Dozownik docelowy automatycznie obliczy wiasciwa liczbe
porcji, wedtug informacji statystycznych dotyczacych masy elementu produktu. Jest to
opcja domyslna. Urzadzenie Dozownik docelowy gwarantuje, ze liczba porgji i ich masa
nie przekroczy maksimum, co mogtoby powodowac odrzucanie i utrate wydajnosci.

¢ Liczba stata: Mozna takze ustawic okreslona liczbe porcji. Jednakze zaleca sie wybor tej
opgji tylko w przypadku znajomosci informacji statystycznych o produkcie. Ustalenie statej
liczby porcji powoduje, ze urzadzenie Dozownik docelowy jest ograniczone do takiej
liczby porcji i nie moze dostosowac sie do wymagan produktu.

Programy, ktore sa wysytane do urzagdzenia Dozownik docelowy z systemu Innova, nie zaw-
ieraja informacji na temat funkcji Multidrop (Zrzut wielokrotny). Jednakze programy o wartosci
zadanej przekraczajacej maksymalna mase porcji sg automatycznie traktowane jako programy
funkcji Mulltidrop (zrzut wielokrotny), a domysinym ustawieniem funkcji jest automatyczny
podziat na porcje.

UWAGA

Funkcja Multidrop (zrzut wielokrotny) jest niedostepna w przypadku instalacji opcji Prefill
(wstepnego napetniania) lub w przypadku korzystania z dodatkowej masy docelowej.

2nd Target (2. masa docelowa).

Ta funkcja umozliwia korzystanie rownolegle z dwdch programéw. Drugi program jest uzy-
wany awaryjnie do obejscia restrykcyjnych kryteriéw porcjowania albo jako integralna cze$¢
procesu utworzenia facznej liczby porgji.

« Program Id (Identyfikator programu). Identyfikator programu dodatkowego.

« Share/Escape (Udzial/Obejscie). Ta opcja pozwala wybra¢, czy drugi program jest uzy-
wany jako obejscie restrykcyjnych kryteriow porcjowania, czy jako integralny sktadnik catos-
ciowego procesu produkcyjnego.

« Share Ratio (Wspotczynnik udziatu). Pokazuje oczekiwang wartos¢ udziatu w tacznym pro-
cesie, jesli wybrano opcje 2nd Target (2. masa docelowa) i Share (Udziat). Wartos¢ ta jest
bardziej wskazéwka niz scista granica. Jesli ktdrekolwiek kryteria (podstawowe lub dod-
atkowe) sa trudne do spetnienia, wynikiem bedzie btedny wspoétczynnik udziatu.
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Programs
Mazimum amount of batches using seccondary target
[Program name [ W | Target | Gount | OverWeight [ Unit | Method
Marel Test 1 400 gr all 20qgr qr Min. Aivg
Marel Test 2 350 gr 4-6 10 gr ar Min. Avg
Marel Test 3 1.200 kg all 0.010 kg kg Abs. Min.
~ More Program Settings < ETNETre TR
Throughput (vs. precicion) 2 Grading [ogr [0gr
Min. Weight pr. Scale 30 gr
Mum Weights pr. Reject 2
Piece Timeout (in minutes) Disable E e I Share Ratie
Z & Share
Under weight 10 gr [/ 2nd Targe i 10.0 %
[ -

Rysunek 20 Konfigurowanie dodatkowej masy docelowej

Konfiguracja tary

150306POL-3

Funkcja umozliwia korzystanie z dodatkowego ustawienia masy opakowania na szalkach wag.
Tara odpowiada masie opakowan produktéw zapakowanych fabrycznie.

Nacisniecie przycisku menu Tare Setup (Konfiguracja tary) w oknie programu powoduje

wyswietlenie wyskakujacego okna.

« Use Same Settings For All Scales (Takie same ustawienia dla wszystkich wag). Jedli
wszystkie wagi majg wykorzystywac te same ustawienia tary, nalezy zaznaczy¢ to pole
wyboru, a ustawienia doktadne wystarczy wprowadzi¢ jedynie dla wagi 1. Wszystkie wagi
zaczng stosowad te same ustawienia tary.

« Tare (Tara). Rzeczywista masa opakowania kazdego elementu (masa opakowania jednej
sztuki).

e Count (Liczba). Liczbe elementéw uzywanych na wadze.

UWAGA

Catkowita tara dla kazdej wagi to wielokrotnos¢ liczby pomnozonej przez mase opakow-
ania.
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< .

3  Tare Setup kg

4 |(7) Use Same Settings For All Scales Ibs
Tare Count

Scale1 [0000kg |1
Scale2 [ooookg |1
Scale3 [0o00kg [
Scaled [ooo0kg 1
ings - B Scale S [ooo0kg |1

K
ecision) Scale 6 [u_uuu kg [1 ]
le Scale7 (00004 [0 iy

eject 2
ITIiI'Il.ItES:l Disable [_ HMJI.I"IE[DI] Frogr-am Id.
0000ky | [/ 2nd Target | 4 G o

& Esca

| Tare Setup I Close _

Rysunek 21 Okno konfiguracji tary

Wyswietlanie raportu

42

Frogram Mame:  [Fillets Program Status: Hal fctive

Production stalistics Balch weight Histagrar
[EEEE T e LR [100%  Each slep on x-adis: 0.1 % ouer largel weight

61 2 34567 8 8 B

Last Balches

0.000kg 0 0:00:00
0000ky 0 0:00:00
0000 kg 0 0r00:00
0.000kg 0 0:00:00
0000ky 0 0:00:00

=T =To=TeT =1

Rysunek 22 Ekran Report (Raport)

1. Nacisna¢ przycisk Programs... (Programy) na ekranie gtdbwnym. Zostanie wyswietlony
ekran Programs (Programy).

2. Zapomoca przyciskéw strzatek wybrac program, dla ktérego ma zosta¢ wyswietlony
raport.

3. Na ekranie Programs (Programy) nacisna¢ przycisk Report... (Raport). Zostanie
wyswietlony ekran Report (Raport).
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Wskazowki: Nacisnac przycisk Programs... (Programy) i wyswietli¢ ekran Products
(Produkty), na ktérym mozna obejrze¢ specyfikacje produktdw stojacych za wynikami
wyswietlonymi na ekranie Reports (Raporty).

Czyszczenie statystyk programu

Wszystkie statystyki programu sa trwale zapamietywane w sterowniku Sterownik M3210, ale
czasowo mozna skasowac statystyki dla poszczegélnych programéw.

1. Przejs¢ do ekranu Programs (Programy) i za pomoca przyciskéw strzatek wybrac program,
dla ktérego maja zosta¢ wyczyszczone statystyki.

2. Nacisna¢ przycisk Report (Raport). Zostanie wyswietlony ekran Report (Raport).
3. Nacisna¢ przycisk Clear (Wyczys¢), co spowoduje wykasowanie statystyki.

UWAGA

Nie mozna wyczysci¢ statystyk dla aktywnego produktu, jesli urzadzenie Dozownik
docelowy jest w trybie produkgiji.

Usuwanie danych z raportu
1. Na ekranie Programs (Programy) wybrac program z listy za pomoca przyciskow strzatek.
2. Nacisna¢ przycisk Report (Raport). Zostanie wyswietlony ekran Report (Raport).

3. Nacisna¢ przycisk Clear (Wyczys¢). Raport zostanie wyzerowany we wszystkich kolum-
nach.

Obstuga urzadzenia Dozownik docelowy

Korzystanie ze sprawdzania pneumatyki

ACCeSS...

Exercise

| fictions ‘.

Ta opcja jest dostepna w menu Actions (Czynnosci).

Podczas sprawdzania pneumatyki nastepuje otwarcie i zamkniecie wszystkich pojemnikéw

wazacych i pojemnikéw przechowujacych, po dwa parami, oraz uruchomienie przenosnika
odbiorczego.

¢ Aby rozpocza¢ sprawdzanie, z menu Actions (Czynnosci) wybrac opcje Exercise
(Sprawdzenie).

o Aby zatrzymac sprawdzanie, nalezy nacisnac¢ przycisk Stop w celu przefaczenia urzadzenia
Dozownik docelowy w tryb nieaktywny.
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Uruchamianie trybu roboczego

Upewnic sie, Ze wytacznik zasilania jest w potozeniu ON (Wt.). W przeciwnym razie nie mozna
uruchomi¢ produkgji.

Nacisnij przycisk menu Start w oknie gléwnym.

Jedli tytut przycisku to Stop, urzadzenie Dozownik docelowy juz znajduje sie w trybie rob-
oczym albo ma miejsce jakas inna czynnosc (na przykiad sptukiwanie, mycie lub sprawdz-
anie). W celu uruchomienia wystarczy nacisna¢ przycisk Stop. Tytut zmieni sie wtedy na Start i
mozna ponownie nacisngé¢ przycisk Start.

UWAGA

Zanim urzadzenie Dozownik docelowy zacznie prace w trybie roboczym, zawarto$¢ wszys-
tkich pojemnikéw wazacych i pojemnikéw przechowujacych zostanie sptukana na przen-
os$nik odbiorczy, po czym pojemniki wazace zostang wyzerowane.

Wazna informacja!

Nie nalezy dotyka¢ pojemnikéw wazacych do chwili petnego uruchomienia urzadzenia
Dozownik docelowy w trybie roboczym.

Dotykanie lub obcigzanie pojemnikéw wazacych przed zakoriczeniem zerowania spo-
woduje niepoprawne wazenie.

Podawanie materiatu do urzadzenia Dozownik docelowy

Materiat produktu jest umieszczany recznie w pojemnikach wazacych. Jakos¢ podawania
moze wptywac na jako$¢ wynikdéw porcjowania.

o Nalezy sie upewnic, ze caty materiat trafia do pojemnikdéw wazacych i nie wystaje i/lub
dotyka innych czesci urzadzenia Dozownik docelowy w poblizu pojemnikéw wazacych. W
przeciwnym razie wyniki wazenia beda zafatszowane.

o Po umieszczeniu materiatu w pojemniku wazacym nie dodawac¢ dodatkowej masy. Zami-
ast tego nalezy poczekac z dodaniem nowej masy do chwili petnego odtworzenia stanu
pojemnika wazacego po uwolnieniu.

Wazna informacja!

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas manipulowania materiatem w poblizu pojemnikéw
wazgacych. Obrét pojemnikéw w celu uwolnienia produktu moze powodowac rany rak i pal-
cow.

Sptukiwanie resztek

Po uruchomieniu trybu roboczego zawartos¢ wszystkich pojemnikéw jest sptukiwana w dé6t
na przenos$nik odbiorczy. Mozna to zrobi¢ w trakcie dziatania trybu roboczego lub gdy
urzadzenie Dozownik docelowy jest w trybie nieaktywnym:

¢ Zmenu Actions (Czynnosci) wybra¢ opcje Flush (Ptukanie).
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ACCESS...

Exercise

| fictions ‘.

Wstrzymywanie trybu roboczego

Gdy urzadzenie Dozownik docelowy jest w trybie roboczym, na ekranie widac¢ przycisk
Pause (Pauza).

ﬂ
-] -

Rysunek 23 Przycisk pauzy

« Nacisniecie przycisku Pause (Pauza) powoduje wstrzymanie trybu roboczego.
Z wagi nie beda uwalniane zadne zwazone produkty, ale pozostate funkcje dziataja.

Wskazowki:

Opcja przydaje sie w sytuacjach, gdy dojdzie do zakleszczenia materiatu w pojemnikach waza-
cych, zaistnieje koniecznos¢ zdjecia wag albo nastgpi krotka przerwa w dostarczaniu materiatu
do urzadzenia Dozownik docelowy.
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Wznawianie ze wstrzymanego trybu roboczego
TargeFBatcher G300 V102015

I Paused FEEAGEEE S (e S (S Lot
ause Batch ) Reizcif) Lishter Az [Pouer)

Product Stats

28 Batchmin Batch thoroughput last 38 minutes. Max: @

Current stats (38 batches)

R b 2 4 B B o 2 1a I I 20 2 24 5 B2 %o

Target 2.268 kg

One Mimute Production _

r Actions ‘I Programs... I Stop I Resume -

Rysunek 24 Urzadzenie Dozownik docelowy w trybie wstrzymania

Po wstrzymaniu trybu roboczego na ekranie pojawia sie przycisk Resume (Wzndw).

« Nacisniecie przycisku Resume (Wznéw) spowoduje powrdt do trybu roboczego.

Konczenie trybu roboczego
« Aby zatrzymac tryb pracy maszyny Dozownik docelowy, nalezy nacisna¢ przycisk menu

Stop (zatrzymywania), znajdujacy sie na oknie gtéwnym.

Po zatrzymaniu urzagdzenia Dozownik docelowy produkt moze nadal pozosta¢ w pojem-
nikach przechowujacych i pojemnikach wazacych. Te produkty musza zosta¢ sptukane
recznie.

Korzystanie z trybu mycia
Tryb mycia uruchomi przenosnik odbiorczy oraz otworzy wszystkie pojemniki przechowujace
i pojemniki wazace.

¢ Aby uruchomi¢ tryb mycia, w menu Actions (Czynnosci) wybra¢ opcje Wash (Mycie).

Konczenie produkcji
o Przed pozostawieniem urzadzenia Dozownik docelowy na noc nalezy ustawi¢ wytacznik sil-
nikéw (z prawej strony szafki elektrycznej) w potozeniu Off (Wyt.). Spowoduje to odciecie
wysokiego napiecia od urzadzenia Dozownik docelowy, ale pozostawi niskie napiecie dla
sterownika Sterownik M3210.
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UWAGA

Po ustawieniu wylacznika silnika w pozycji Wyt. nie wytaczac catkowicie zasilania od
urzadzenia Dozownik docelowy za pomoca wytacznika zasilania. Pozostaw wytacznik zasil-
ania w potozeniu ON. Pozostawi to zasilanie sterownika Sterownik M3210. W szafce bedzie
generowana niewielka ilos¢ ciepta, co zapobiegnie kondensacji wilgoci w szafce ze stali nier-
dzewne;j.

Praca z drugq masa docelowa

Druga masa docelowa bedzie porcjowana albo w sekwencji obejscia (gdy nie mozna znalez¢
zadnych porcji o podstawowej masie docelowej), albo jako udziat w podstawowej produkciji,
gdzie Dozownik docelowy prébuje utrzymac zadang proporcje miedzy liczba porcji z mas
podstawowej i dodatkowej.

Z chwilg uwolnienia porcji dodatkowej na wyswietlaczu nie pojawia sie standardowy sygnat
Batch Dropped (Porcja zrzucona), ale Secondary batch off end (Zrzut porcji dodatkowej). Ozn-
acza on, ze uwalniang porcja jest dodatkowa porcja o docelowej masie. Na podstawie tego
sygnatu operator moze tez oddziela¢ porcje podstawowe od dodatkowych. Sygnat jest
wyswietlany w taki sam sposob (w tym samym czasie i miejscu), jak sygnat Batch Dropped.

Konfigurowanie dodatkowej masy docelowej

Zobacz " 2nd Target (2. masa docelowa)." w celu uzyskania informacji na temat konfiguracji
funkcji dodatkowej masy docelowej w parametrach programu.

Opcje Share (Udzial) a Escape (Obejscie)

Przy wiaczonej funkcji Share (Udziat) urzadzenie Dozownik docelowy prébuje utrzymywac
proporcje miedzy porcjami z programéw podstawowej i dodatkowej masy docelowej blisko
wartosci okre$lonej w ustawieniu Share Ratio (Wspotczynnik udziatu). Zalezy to jednak od zdol-
nosci maszyny do tworzenia porcji o zadanych masach docelowych.

Jedli tworzenie ktérejkolwiek porcji sprawia trudnosci, urzadzenie Dozownik docelowy nie
zatrzyma produkgji, aby za wszelka cene uzyskac¢ zdefiniowany wspdétczynnik. Urzadzenie
Dozownik docelowy bedzie dalej porcjowad, stale prébujac zblizy¢ sie do wartosci
wspotczynnika.

Przy wiaczonej funkcji Escape (Obejscie) urzadzenie Dozownik docelowy bedzie przechodz-
ito na tworzenie dodatkowych mas docelowych, gdy tylko nie uda mu sie znalez¢ pod-
stawowej porcji o docelowej masie. Innymi stowy: zanim zacznie odrzuca¢ masy z powodu
niemoznosci uzyskania wiasciwej kombinacji, urzadzenie Dozownik docelowy najpierw
sprébuje wytworzy¢ porcje przy uzyciu dodatkowej masy docelowe;j.
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Rozwigzywanie problemow

Wskazniki btedu

W gérnym prawym rogu ekranu gtéwnego znajduje sie zestaw kontrolek sterowania i bted6w.
Zapalajg sie w przypadku wystgpienia btedu w systemie.

Kontrolki te zostaty opisane w punktach ponizej. W ostatniej czesci rozdziatu znajduje sie lista
kilku probleméw, ktére moga wystapi¢ w urzadzeniu Dozownik docelowy oraz sugerowanych
sposobéw ich rozwigzania.

Waga
B (S
|_Fic N Pous:]

Wskazuje, ze wystapit bfad co najmniej w jednym module wagi. Moze by¢ wiele przyczyn
tego typu btedu. W celu uzyskania pomocy nalezy skontaktowac sie z lokalnym przed-
stawicielem firmy Marel lub z jej dziatem serwisu.

Stop

Sygnat do zatrzymania zrzutu z zewnetrznego urzadzenia.
Ta kontrolka jest uzywana, jesli maszyna pakujaca lub inne urzagdzenie zewnetrzne nie jest
gotowe lub nie moze odbierac porcji z urzadzenia Dozownik docelowy.

Powietrze

Cisnienie powietrza jest za niskie lub brak cisnienia powietrza.
Sprawdzi¢, czy zostat nacisniety przycisk wylaczania awaryjnego. Jesli tak, nalezy go zwolnic.

Cisnienie powietrza mozna przywrdcic¢, naciskajac przycisk Reset na urzadzeniu Sterownik
M3210. Jesli cisnienie powietrza nie zostanie przywrdcone, nalezy sprawdzi¢ ponizsze:
o Czy w ogole jest cisnienie powietrza w urzadzeniu Dozownik docelowy?
Manometr w dolnej szafce powinien pokazywac wartosc 6,0 bara. Sprawdzi¢ gtéwny
zawor poboru powietrza za szafkg elektryczna.

o Czy w reduktorze z filtrem wystepuje woda?
Za duzailos¢ wody w osuszaczu moze spowodowac spadek cisnienia powietrza.
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Zasilanie

o Czy waz zasilania powietrzem jest podtgczony i czy jest w nim cisnienie?
Jedli tak, otworzy¢ szafke elektryczng i sprawdzi¢, czy manometr wskazuje 6 baréw.
Poniewaz w systemie jest cisnienie, oznacza to problem z uktadem elektrycznym. Skon-
taktowac sie z przedstawicielem firmy Marel.
Jesli manometr wskazuje 0 baréw, doszto do zablokowania reduktora z filtrem w osusz-
aczu albo brakuje powietrza w uktadzie pneumatycznym.

o Czy waz zasilania powietrzem jest podtgczony i czy jest w nim cisnienie?
Jedli tak, otworzy¢ szafke elektryczng i sprawdzi¢, czy manometr wskazuje 6 baréw.
Poniewaz w systemie jest cisnienie, oznacza to problem z uktadem elektrycznym. Skon-
taktowac sie z przedstawicielem firmy Marel.
Jesli manometr wskazuje 0 baréw, doszto do zablokowania reduktora z filtrem w osusz-
aczu albo brakuje powietrza w uktadzie pneumatycznym.

Wylaczenie zasilania sterujacego. Problem taki wystepuje w przypadku aktywacji przyciskéw
wylgczania awaryjnego lub ustawienia wylgcznika silnika w potozeniu Off (Wyt.). W celu przy-
wrdcenia zasilania nalezy nacisnag¢ przycisk Reset na urzadzeniu Sterownik M3210.

Jedli po nacisnieciu przycisku Reset na panelu sterowania nie zostanie przywrécone zasilanie,
nalezy sprawdzi¢ ponizsze:
o Czy zostat nacisniety przycisk wytaczania awaryjnego?

« Czy wytacznik silnika, znajdujacy sie z prawej strony szafki elektrycznej, jest w potozeniu
OFF (Wyt.)?

Problemy

Informacje ogdlne

o Jesli bteddw jest stosunkowo niewiele, najbardziej prawdopodobna przyczyna jest pew-
ien rodzaj btedu wazenia poszczegélnych elementéw.

o Jesli wszystkie btedy sa podobne (masy sa za niskie lub za wysokie), nalezy rozpocza¢ od
sprawdzenia kalibracji.

« Jesli problemem jest rozmiar poszczegdlnej wagi, przyczyna moze byc¢ znoszenie ele-
mentow.
Latwo jest sprawdzi¢ znoszenie, jesli porcje majag zawierac statg liczbe elementdw.

Zta masa porgcji

50

Najpierw nalezy sie upewni¢, ze wszystkie ustawienia aktywnego programu, czyli masa
docelowa, nadwaga itd., s3 poprawne.

Zazwyczaj ten typ bteddw przejawia sie tym, ze masa wyswietlana na sterowniku nie jest
zgodna z wynikami wazenia kontrolnego (nalezy sie upewni¢, ze waga kontrolna wskazuje
poprawng mase).

Zte masy porcji s zazwyczaj powodowane przez jedng lub wiecej ponizszych przyczyn:
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Zte wazenie poszczegoélnych elementéw; urzadzenie Dozownik docelowynie wazy
poprawnie.

Zte tadowanie; btad spowodowany przez operatora.

Znoszenie elementéw. Btedy przeptywu zwazonych elementéw, co powoduje, ze w por-
cjach brakuje elementéw lub jest ich za duzo (albo jedno i drugie).

Zte wazenie poszczegolinych elementéow

Sprawdzi¢ dokfadnos¢ poszczegdlnych pojemnikéw wazacych:

1.
2.

Jedli urzadzenie Dozownik docelowy jest uzywane w produkgji, zatrzymac tryb roboczy.

Przejs¢ do okna Infeed & Weighing (podawanie i wazenie) (zob. rozdziat ,Okno Infeed &
Weighing& (Podawanie i wazenie)” na stronie 25).

Umiescic¢ znang mase w kazdym pojemniku wazacym i sprawdzi¢, czy jest ona zgodna z
masa wskazywana na wyswietlaczu.

Jesli odczyt masy jest nieprawidtowy, nalezy skalibrowac pojemnik (Szczegétowe inform-
acje znajduja sie w punkcie "Kalibracja wag" na stronie 9.).

~Nienormalne” odczyty masy moga by¢ powodowane przez nastepujace czynniki:

Awaria czujnika zatadunku.
Awaria modutu wagi HWST1.

Szala wagowa i powiazany z nig osprzet roztadunkowy sa w ztym miejscu, co powoduje, ze
o$ dotyka ostony przeciwrozpryskowej.

Waz pneumatyczny lub okablowanie zespotu roztadunku wagi (wewnatrz, z tytu
urzadzenia) dotyka nastepnego weza lub okablowania.

Zbyt silne zrédto sygnatu o czestotliwosci radiowej w poblizu urzadzenia Dozownik
docelowy moze powodowac zaktécenia. Tym zrodtem moze by¢ na przyktad Zle zaizo-
lowany transformator czestotliwosci, spawarka lub przetacznik magnetyczny duzych
pradoéw.

Stabilno$¢ wazenia. Wibracje w otoczeniu, na przyktad z pobliskich urzadzen lub nawet od
przenosnika odbiorczego, moga powodowac niewielkie btedy wazenia.

Drgania w urzadzeniu Dozownik docelowy, ktére moga by¢ spowodowane przez wadliwy
przenosnik lub inne urzadzenia w poblizu urzadzenia Dozownik docelowy.

W przypadku wystapienia ktéregokolwiek z powyzszych problemoéw nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem firmy Marel.

Zle fadowanie

Jedli pojemniki wazace najwyrazniej waza poprawnie, zta masa porcji moze by¢ powodowana
przez zte zatadowanie lub zagubione elementy (znoszenie elementéw).

150306POL-3

W celu zapobiezenia problemom z wazeniem nalezy zwréci¢ uwage na ponizsze:

Upewnic sie, ze wszystkie elementy tadowane do urzadzenia Dozownik docelowy sg
doktadnie umieszczone w pojemnikach wazacych. Dobrg metodg tadowania przez oper-
atora jest upuszczanie czesci z géry do pojemnikéw bez dotykania szal.
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o Produkt w pojemnikach wazacych nie powinien dotykac niczego z wyjatkiem samego
pojemnika wazacego, czyli ani przegréd miedzy pojemnikami wazacymi, ani ramki wokot
nich.

« Zawsze nalezy zostawia¢ produkt w pojemniku do chwili jego automatycznego roztad-
owania. Nie wyjmowac recznie elementéw z pojemnika.

UWAGA

W przypadku zaktécenia wazenia jednej czesci na dziesie¢ jedno zte wazenie zaszkodzi
wazeniu 50% zrzuconych porcji, zaktadajac, ze kazda porcja zawiera 5 elementéw.

Znoszenie elementow

Znoszenie elementéw wynika z problemoéw z przeptywem materiatu, tzn. zwazone elementy
nie znajduja sie na spodziewanych miejscach przeptywu. Znoszenie czesci wyraza sie:
o Brakiem elementéw w porcjach.

« Porcjami zawierajagcymi dodatkowe elementy.

« Obydwiema tymi sytuacjami — w porcji brakuje elementu, ale zawiera ona za to inny
(niepoprawny) element.

Mozliwe przyczyny znoszenia elementéw:
« Pojemniki wazace nie sa poprawnie roztadowywane.

o Pokrywy pojemnikéw przechowujacych nie sa poprawnie otwierane.

Pierwszym krokiem do rozwigzania probleméw znoszenia elementéw jest uaktywnienie opcji
Korzystanie ze sprawdzania pneumatyki (patrz rozdziat ,Menu Actions (Akcje)” na stronie 27)
i obserwacja pokryw. Sprawdzi¢, czy ktéras pokrywa jest wolniejsza od innych.

Mozliwe przyczyny:

« Niskie cisnienie powietrza.

o Sztywne sitowniki.

o Sztywny nylon lub olej w tozyskach.

« Wyciek powietrza spowodowany ztym potaczeniem weza pneumatycznego.

o Utrudniony ruch pokrywy — pokrywa potraca sasiednig pokrywe lub ramke.

o Bfad w sieci CAN.

« Uszkodzone moduty we/wy lub kable w szafkach urzadzenia Dozownik docelowy.
« Elementy sg duze i zatykajg pojemniki.

« Elementy s3 lepkie i przyczepiaja sie do scianek lub pokrywy pojemnika.

Inne problemy zwiagzane ze znoszeniem elementéw:
« Pokrywy otwierajg sie poprawnie, ale element nie zawsze wypada. Czas otwarcia dla
pojemnikéw utrzymujacych zostat ustawiony za nisko dla tego konkretnego materiatu.
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« Nie trzymaja pokrywy pojemnikéw przechowujacych. Pokrywy pojemnikéw przechow-
ujacych nie utrzymujg masy elementoéw i dlatego nieoczekiwanie je uwalniajg. Wynikiem sg
dodatkowe i/lub brakujace elementy w zwazonych porcjach.

Jedli problem jest powodowany jedna pokrywa, sprawdzi¢ sitownik pneumatyczny i jego
potaczenia.

Jedli jest to ogdlny problem wszystkich pokryw, przyczyna musi by¢ za niskie cisnienie lub
to, ze wazone elementy sg za ciezkie dla systemu.

Czesto zadawane pytania

P: Porcje czesto/zawsze sg zbyt ciezkie. Co moze by¢ przyczyna?

O: Sprawdzi¢ doktadnos¢ wazenia; Szczegdtowe informacje znajduja sie w punkcie "Kal-
ibracja wag" na stronie 9..

P: Porcje czesto/zawsze majg nieduzg niedowage. Co moze by¢ przyczyng?

Sprawdzi¢ dokladnos¢ wazenia; Szczegdtowe informacje znajduja sie w punkcie "Kal-
ibracja wag" na stronie 9..

P: Urzadzenie Dozownik docelowyma wrzucaé siedem elementéw na porcje, ale czasami
dostajemy osiem elementéw, a nawet nie wiecej niz sze$¢ elementéw, a masa tych por-
¢ji jest daleka od docelowej! Dlaczego tak sie dzieje?

O Jestto spowodowane tzw. znoszeniem elementdw. Istnieje kilka mozliwych przyczyn
znoszenia elementéw:

o Zte fadowanie. Operator mégt ,rzuci¢” element w kierunku pojemnika wazacego,
gdy jeszcze trwato jego opréznianie. Spowodowato to, ze element spadt do pojem-
nika przechowujacego bez wazenia.

« Cisnienie powietrza moze by¢ nieodpowiednie, powodujac niepoprawne dziatanie
pojemnikéw wazacych i pojemnikéw przechowujacych. Cisnienie wejsciowe pow-
inno wynosi¢ powyzej 6 baréw, za$ ,cisnienie robocze” oraz gérne i dolne ,cisnienie
statyczne” powinny wynosi¢ 2 bary.

o Sztywne pojemniki przechowujace. Pojemniki przechowujace moga by¢ sztywne,
czyli niewystarczajaco sie otwiera¢. Spowoduje to, ze elementy, ktére powinny
zostac zrzucone, pozostang w pojemnikach przechowujacych.

« Elementy s3 za duze, co powoduje, ze zatykaja pojemniki przechowujace.

o Zamarzniete elementy pozostajg za dtugo w pojemnikach przechowujacych. Pod-
czas rozmarzania przyklejaja sie one do pojemnikéw przechowujacych. Dostosowac
wartos¢ limitu czasu elementu (patrz strona 38). W razie mozliwosci sprobowac obn-
izy¢ temperature pokojowa lub skréci¢ czas przechowywania elementéw w danym
miejscu.

« Swieze elementy przyklejaja sie do pojemnikéw przechowujacych. Zazwyczaj
wynika to z tego, ze elementy i fragmenty maszyny staja sie suche i lepkie. Swieze
produkty powinny by¢ chfodne i wilgotne, za$ urzagdzenie nalezy regularnie
sptukiwac woda, na przyktad podczas przerw.

« Odstep czasowy miedzy porcjami jest za maty. Efektem jest wymieszanie dwdch
porcji.

« Bramka odrzucania nie wychwytuje odrzuconego elementu, co powoduje jego
dotaczenie do poprzedniej lub nastepnej porgji.
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« Pojemniki przechowujace nie utrzymuja elementéw. Jest to zazwyczaj powodow-
ane za niskim cisnieniem powietrza lub praca ze zbyt ciezkimi elementami.

Mam duzo odrzuconych elementéw. Dlaczego?

Zdefiniowany program porcjowania moze by¢ nieodpowiedni dla tego typu ele-
mentoéw. Ewentualnych przyczyn jest wiele, na przykfad zbyt podobna masa ele-
mentéw. Moze sie tak zdarzy¢, gdy elementy sg produkowane przez bardzo doktadng
maszyne porcjujaca lub tnaca. Inny powdd to za waskie limity programu. Nalezy odpow-
iednio dostosowac definicje programéw.

Wydajnos¢ urzadzenia Dozownik docelowypowinna wynosi¢ okofo 20 porcji na minute,
ale uzyskuje przeréb duzo nizszy od tego. Dlaczego?

Istnieje kilka mozliwych przyczyn:
« Parametry programu porcjujgcego moga by¢ za waskie lub nawet nieodpowiednie

dla danego produktu, co spowoduje odrzucanie wielu elementéw, a wiec pogor-
szenie wydajnosci dozownika.

« Jesli wywotania programu sg skonfigurowane dla duzej liczby elementéw (>6) w por-
¢ji, ale na kazdej wadze jest umieszczany tylko jeden element, spowoduje to pogor-
szenie wydajnosci urzadzenia Dozownik docelowy. W takich przypadkach mozna
uzyska¢ duzy wzrost przerobu, umieszczajac na kazdej wadze dwa lub wiecej ele-
mentow.

o Niektoére ustawienia programu moga nie by¢ optymalne.
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Plan konserwacji

W niniejszym rozdziale opisano prewencyjne czynnosci konserwacyjne dotyczace urzadzenia
Dozownik docelowy oraz niezbedne czynnosci regulacji dotyczace urzadzenia Dozownik
docelowy.

Plan konserwacji urzadzenia Dozownik docelowy znajduje sie w Plan konserwacji

Tabela 5 Plan konserwacji

Podczas kazdej zmiany: |« Sprawdz, czy urzadzenie Dozownik docelowywykonuje
prawidtowe wazenie.

« Sprawdzi¢, czy w pojemnikach wazacych nie ma brudu i
resztek.

o Zdejmij i umyj wszystkie tasmy modutowe przenosnikéw.

o Sprawdz, czy tasmy modutowe z tworzywa nie maja
uszkodzonych modutéw.

o Sprawdz ruch wszystkich czesci ruchomych.

Codziennie: o Na 1 minute uruchomi¢ tryb sprawdzania. Podczas
sprawdzania zwrdci¢ uwage na nienormalny hatas i/lub
ruchy.

o Oczysci¢ urzadzenie Dozownik docelowy.

« Sprawdzi¢, czy nie ma nienormalnego hatasu przy silniku,
tasmie i stronie biernej tasmy.

Co tydzien: o Sprawdz wszystkie sitowniki pneumatyczne.

o Sprawdzi¢ pojemniki wazace, pokrywy pojemnikow
przechowujacych i ramiona bramek/odrzucajace.

o Sprawdzi¢ jako$¢ zerowania.
« Sprawdzi¢ stopien zuzycia tasm.
Co miesiac: » Sprawdz dziatanie funkcji wylgczania awaryjnego.
» Sprawdzi¢ osuszacz (uktad pneumatyczny).
» Sprawdzi¢ napiecie tasmy i jej ogélny stan.

Co szes¢ miesiecy: o Czynnosci konserwacyjne wykonywane dwa razy do roku
przez serwisantéw firmy Marel.

o 0Ogolny serwis i kontrola uktadéw pneumatycznego i
elektrycznego.
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Procedury konserwacji

W celu zminimalizowania ewentualnych przerw w pracy urzadzenia Dozownik docelowy
nalezy pamietac o ponizszych zaleceniach:

Zasilanie powinno by¢ wiaczone przez caty czas, aby zminimalizowac¢ niebezpieczenstwo
kondensacji wewnatrz obudowy sterownika Sterownik M3210.

Urzadzenie nalezy utrzymywac w jak najwiekszej czystosci. Szybkie mycie co kilka godzin
moze zapobiec przyklejaniu sie produktu do urzadzenia. Dotyczy to szczegdlnie $wiezej
ryby. Mycie moze réwniez zapobiec btedom wazenia spowodowanym przez kawatki
materiatu, ktére utknety w krytycznych obszarach.

Przed rozpoczeciem produkgji uaktywnié sprawdzanie pneumatyki (opcja menu czyn-
nosci). Zapewni to nasmarowanie czesci ruchomych i gladkos¢ ruchu.

Upewnic sie, Ze powietrze zasilajace jest wysokiej jakosci. Woda i inne zanieczyszczenia w
dostarczanym powietrzu znacznie skrocg okres eksploatacji uktadu pneumatycznego.

W punktach ponizej opisano procedury konserwacji nastepujacych czesci:

Mechanizm wazenia

Ukfad pneumatyczny

o Tasmy przenosnikéw

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Mechanizm wazenia

Zerowanie jest bardzo wazne dla zapewnienia poprawnej masy porcji. Jesli pojemniki
wazace nie wskazuja zera po opréznieniu, bfad moze wptywac na wszystkie wyniki wazenia.
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Aby sprawdzi¢ zerowanie:

1.

w

N o »nok

W urzadzeniu Sterownik M3210 przejs¢ do ekranu Infeed (podawanie) & wazenie
(zob. ,0Okno Infeed & Weighing& (Podawanie i wazenie)” na stronie 25).

Oprozni¢ wszystkie pojemniki wazace i sprawdzi¢ wskazanie zera.

Jedli pojemnik wazacy nie wskazuje zera, wykona¢ nastepujace kroki (nalezy pamietac, ze
odchylenie rzedu % - 2 g jest normalne):

Sprawdzi¢, czy w pojemnikach wazacych nie ma resztek.
Sprawdzi¢, czy nic nie dotyka pojemnika wazacego.
Wyzerowac wszystkie pojemniki wazace.

Pojemniki wazace sg ustawiane na zero podczas uruchamiania w trybie roboczym. Gdy
urzadzenie Dozownik docelowyjest w trybie roboczym, mozna ustawi¢ zero recznie,
wykonujac ptukanie.

Aby sprawdzi¢ dokltadnos$¢ poszczegélnych pojemnikéw wazacych:

1.
2.

Jesli urzadzenie Dozownik docelowy jest uzywane w produkgji, zatrzymac tryb roboczy.

Przejs¢ do okna Podawanie i wazenie (opisanego szczegétowo w rozdziale ,Okno Infeed
& Weighing& (Podawanie i wazenie)” na stronie 25).

Umiesci¢ znang mase w kazdym pojemniku wazacym i sprawdzi¢, czy jest ona zgodna z
masa wskazywana na wyswietlaczu.
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4. Jedli odczyt jest nieprawidtowy, nalezy skalibrowac pojemnik (Szczegdtowe informacje
znajdujg sie w punkcie "Kalibracja wag" na stronie 9.).

Uklad pneumatyczny

150306POL-3

UWAGA

Zawory powietrza sa typu samosmarujacego i nie nalezy ich smarowac recznie, w prze-
ciwnym razie moga wystapi¢ uszkodzenia. Urzagdzenia Dozownik docelowy nie wolno
podtacza¢ do samosmarujacego uktadu pneumatycznego. Powietrze zasilajace uktad pneu-
matyczny powinno by¢ czyste, suche i pozbawione jakichkolwiek sladéw oleju.

Do prawidtowej pracy urzadzenie Dozownik docelowy wymaga powietrza o stalym cisnieniu.
Reduktor cisnienia powietrza w dolnej szafce (patrz Rysunek 25) jest nastawiony na ci$nienie
niezbedne do sterowania urzadzeniem Dozownik docelowy (6,0 bar).

Zbyt wysokie cisnienie (ponad 6 baréw) moze zmniejszy¢ doktadnos¢ wazenia. Zbyt niskie
cisnienie moze by¢ przyczyng zbyt wolnego otwierania bramek przez ramiona oraz nietrafi-
ania elementéw produktu do przeznaczonych dla nich bramek.

Osuszacz w szafce pneumatycznej (patrz Rysunek 25) jest wyposazony w automatyczny red uk-
tor z filtrem.

Rysunek 25 Reduktor cisnienia z filtrem i manometrem montowany w szafce
elektrycznej
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1. Zawor regulacyjny 5. Filtr powietrza i osuszacz
2. Manometr 6. Wyptyw wody
3. Zawor elektromagnetyczny 7. Przytacze powietrza

4. Wylot powietrza

Tasmy przenosnika

Przenosniki uzywane w urzadzeniu Dozownik docelowy moga sie rézni¢ w zaleznosci od
modelu i konfiguracji. Sg opcjonalne i nie musza by¢ dostarczane przez firme Marel.

Prawidtowe wyregulowanie tasmy przenosnika jest bardzo wazne. Jezeli taSma jest zbyt
luzna, istnieje niebezpieczenstwo jej wyskoczenia z kot zebatych.

Uszkodzone lub sztywne potaczenia w tasmach modutowych mogg uszkodzi¢ silnik i kota
zebate na koricach przenosnika.

Brud i obce przedmioty moga uszkodzi¢ sama tasme oraz silnik i kota zebate.
Tasmy przenosnika ztej jakosci moga powodowac wibracje wptywajace na doktadno$¢ pojem-
nikéw wazacych.

Przycisk wylaczania awaryjnego
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Przycisk wytaczania awaryjnego trzeba naciskac co najmniej raz w miesiacu, aby mie¢
pewnos¢, ze dziata zgodnie z przeznaczeniem.
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Ogdlne informacje o czyszczeniu

Ponizsze rozdzialy zawierajg ogdlne wskazéwki dotyczace metod czyszczenia uznawanych
przez firme Marel za odpowiednie. Instrukcje te nie stanowig propozycji kompleksowego
planu czyszczenia dla uzytkownika. Przez caty czas nalezy stosowa¢ najlepsze dostepne met-
ody.

Firma Marel zaleca przeprowadzenie szkolenia przez wykwalifikowanego dystrybutora
srodkéw czyszczacych w celu zapoznania sie z zalecanymi srodkami czyszczacymi i ich stosow-
aniem. Wybér srodka dezynfekcyjnego zalezy od rodzaju czyszczonego sprzetu, twardosci
wody, dostepnego sprzetu czyszczacego, efektywnosci srodka w miejscu zastosowania i jego
kosztu.

Jedynie zatwierdzone srodki dezynfekcyjne mogg by¢ stosowane w przemysle spozywczym.
Listy zatwierdzonych srodkéw dezynfekcyjnych sa publikowane przez wiasciwe urzedy wiek-
szosci panstw, np. Zbior przepiséw federalnych w Stanach Zjednoczonych.

Pytania techniczne dotyczace stosowania poszczegdlnych srodkéw dezynfekcyjnych oraz ich
odpowiednich stezen nalezy kierowa¢ do producentéw tych srodkéw.

« Bardzo wazne jest dokladne oczyszczenie Dozownik docelowy po kazdym dniu pracy.

« Nie wolno uzywac zracych preparatéw detergentowych. Chlor wchodzi w reakcje z mater-
iatem, z ktérego sa wykonane tasmy, a zasadowe produkty rozktadu (pH>13) powoduja
korozje czesci aluminiowych, np. sitownikéw pneumatycznych. Po uzyciu chloru na pow-
ierzchni elementéw wykonanych ze stali nierdzewnej moze pojawic sie korozja.

o Strumien wody pod wysokim cisnieniem moze uszkodzi¢ delikatne mechanizmy
wewnatrz maszyny. Dlatego nie wolno uzywac strumienia wody pod wysokim cisnieniem
do mycia wyswietlacza sterownika Sterownik M3210, szalek wag, szafki elektrycznej,
skrzynki potaczeniowej lub silnikéw.

Zamiast tego nalezy uzywac¢ wody pod niskim ci$nieniem (woda uzytkowa) lub my¢ te
czesci recznie i polewac woda w celu sptukania.

Materialy stosowane w urzadzeniach firmy Marel
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Wymienione ponizej materialy sa powszechnie stosowane w urzadzeniach firmy Marel. Lista
zawiera informacje dotyczace odpornosci na chemikalia poszczegélnych elementéw sprzetu.

UWAGA

Szczegdbtowe zalecenia dotyczace typOw oraz stezenia roztwordw uzywanych do
czyszczenia lub dezynfekcji powinny zawsze by¢ udzielane przez wykwalifikowanego dys-
trybutora srodkéw czyszczacych.
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Tabela 6 Lista materiatow

Material (Materiat) Wykorzystywany w Odpornos¢ na srodki
czyszczace

Metale:

Stal nierdzewna Rama, rézne czesci Wysoka (w normalnych
warunkach, np. w tem-
peraturze
od -20 do +30°C (-4 do
86°F))

Aluminium Uchwyty i przektadki czujnika Niska na mocno zas-
zatadunku, czujniki zatadunku, adowe roztwory
koncowki sitownikéw pneu-
matycznych

Tworzywa sztuczne:

Polietylen (PE) Prowadnice Wysoka

Poliweglan (PC) Wyswietlacze i klawiatury Ograniczona do mocno
zasadowych roztworéw

Polipropylen (PP) Modutowe tasmy przenosnikow Wysoka

Acetyl (POM) Modutowe tasmy przenosnikéw Wysoka, moze wytracac
sie pod wptywem chloru

Polichlorek winylu Tasma zamknieta z ptétna z warstw Niska, szczegdlnie na

(PCW) PCWiPUR minimalnie rozcienczone

Poliuretan (PUR)

roztwory

Woda i temperatura
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W wodzie moze znajdowac sie wiele mikroorganizméw. Dlatego badanie wody uzywane;j
do czyszczenia powinno stanowi¢ cze$¢ planu HACCP. Wszelkie zanieczyszczenia zna-
jdujace sie w wodzie moga wptynac na efektywnos¢ detergentu lub srodka dezyn-
fekcyjnego.

Twardos¢ wody jest najwazniejszg cechg chemiczng, ktéra ma bezposredni wptyw na
wydajnos¢ czyszczenia i dezynfekgji. Wspétczynnik pH zwyktej wody wynosi od 5 do 8,5.

Substancje rozpuszczalne w wodzie to cukry, niektére skrobie i wiekszos¢ soli.

Do sptukiwania i mycia zawsze nalezy uzywac czystej wody. Nie wolno do tego celu korzys-
ta¢ z wody morskie;j.

Do sptukiwania nalezy uzywa¢ zimnej wody z wyjatkiem przypadkéw porcjowania ttustych
produktéow. Wtedy nalezy uzywac goracej wody o temperaturze 40-55°C (104-131°F), aby
rozpuscic¢ tluszcz. Niektdre ttuszcze rozpuszczaja sie w temperaturze nizszej niz reko-
mendowane 40-55°C, nalezy wiec odpowiednio dostosowac temperature.

Trzeba zachowac ostrozno$¢ podczas uzywania goracej wody. Niektore biatka pod wpty-
wem wysokiej temperatury zmieniajg swoje whasciwosci i moga by¢ trudne do usuniecia.

Nalezy unika¢ temperatury powyzej 55°C z powodu korozyjnych wiasciwosci wiekszosci
chemicznych srodkéw dezynfekcyjnych.
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Detergenty

Zaleca sie, aby odczyn srodkéw detergentowych uzywanych do czyszczenia sprzetu Marel
wynosit 12-13 pH.

Podstawowymi sktadnikami wiekszosci preparatéw myjacych sa silne zasady, np. wodoro-
tlenek potasu (KOH) lub soda kaustyczna (NaOH). Z powodu wiasciwosci korozyjnych soda
kaustyczna nie jest odpowiednim detergentem do mycia urzadzen firmy Marel.

Jesli to mozliwe, nalezy stosowad preparaty oparte wylacznie na wodorotlenku potasu (KOH).

« Detergentéw nalezy uzywac zawsze zgodnie z zaleceniami producenta.

« Do codziennego czyszczenia nie wolno stosowac detergentédw zawierajacych podchloryn
sodu. Podchloryn sodu jest typowym sktadnikiem preparatéw detergentowych. Jako pre-
parat zawierajacy chlor, powinien by¢ stosowany z zachowaniem wzmozonych srodkéw
ostroznosci, poniewaz moze powodowac korozje elementéw ze stali nierdzewne;j.

Codzienne czyszczenie

Czyszczenie polega na catkowitym usunieciu resztek pozywienia za pomoca odpowiednich
detergentéw uzywanych zgodnie z instrukcja. Wazne jest, aby personel sprzatajacy znat rézne
typy sktadnikéw pozywienia i sposoby ich usuwania.

o Do czyszczenia codziennego nalezy stosowac pienigcy detergent o wysokim odczynie zas-
adowym, roztwor 1%, pH 12-13. Nalezy natomiast unika¢ detergentéw zawierajacych
duze ilosci podchlorynu sodu. Pienigcy detergent nalezy wybra¢ doktadnie, tak by zawierat
inhibitory korozji. Zaleca sie tez, by w jego sktad wchodzit wodorotlenek potasu (KOH), a
nie soda kaustyczna (NaOH).

o Wszystkie powierzchnie nalezy spryska¢ detergentem i pozostawi¢ zgodnie z zaleceniami
jego producenta. Nastepnie nalezy sptukac detergent czysta, zimna woda.

« Aby usungc¢ pozostate bakterie, kazdego dnia po zakonczeniu pracy nalezy spryskac pow-
ierzchnie urzadzenia zatwierdzonym $rodkiem dezynfekcyjnym.

UWAGA

Czwartorzedowe zwiazki amonowe (QAC) sa powszechnie stosowane w przemysle spozy-
wczym. Nalezy jednak pamieta¢, ze mimo skutecznego usuwania wiekszosci bakterii dzi-
ataja powoli przeciwko niektérym powszechnie wystepujgcym bakteriom gnilnym. Wiele
powszechnych bakterii moze réwniez uodpornic sie na zwiazki QAC, w zwigzku z czym nie
nalezy stosowac ich przez dtuzszy czas, chyba Ze sg stosowane naprzemiennie ze
zwigzkami innego typu.

o Zwiazki QAC moga pozostawia¢ niepozadang powtoke na powierzchni urzadzenia. Nalezy
zawsze sptukiwac je zimna, czystg woda przed wznowieniem pracy, by nie dopusci¢ do
kontaktu z zywnoscia.

Dezynfekcja

150306POL-3

Wybierajac srodek dezynfekcyjny, nalezy wzigé¢ pod uwage to, ze chlor powoduje korozje
stali nierdzewnej i niszczy tasmy z tworzyw PCW i PUR, zwiaszcza w wyzszych temperaturach.
Do powstrzymania rozwoju mikroorganizméw moze by¢ jednak konieczne okresowe stosow-
anie zwigzku chloru jako skutecznego srodka dezynfekcyjnego.

Firma Marel zaleca przeprowadzanie nastepujacej procedury odkazajacej:
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o Spryskaj powierzchnie srodkiem dezynfekcyjnym i pozostaw zgodnie z zaleceniami pro-
ducenta. Upewnij sie, ze srodek dotart do wszystkich naroznikéw i miejsc trudno dostep-
nych.

« Po dezynfekcji doktadnie sptucz urzadzenie zimna, czystg woda przed wznowieniem
pracy.
« Srodek chlorowy lub poréwnywalny srodek dezynfekcyjny stosuj do dezynfekgji raz na

tydzien po przeprowadzeniu standardowego czyszczenia przy uzyciu pianowego deter-
gentu zasadowego.

« Uzywajac preparatu zawierajacego chlor, upewnij sie, ze jego stezenie nie
przekracza 200 ppm.

o W okresie, kiedy srodek chlorowy lub poréwnywalny srodek dezynfekcyjny nie jest uzy-
wany, stosuj inne Srodki dezynfekcyjne zalecane do uzycia w przemysle spozywczym.

UWAGA

Zamienne stosowanie roznych srodkéw dezynfekcyjnych (np. zawierajgcych chlor, kwas nad-
tlenowy lub kwas anionowy) w programie ochrony sanitarnej zapewnia bardziej skuteczna
dezynfekcje.

Poniewaz chlor paruje w szybkim tempie, wiasciwosci dezynfekcyjne traci wkrétce po
spryskaniu urzadzenia. Pozostawienie chloru na powierzchni urzadzenia nie powoduje
wzmocnienia dezynfekgji, a jedynie niszczy urzadzenie. Czwartorzedowe zwiagzki amonowe
sg bardziej stabilne niz chlor i sg aktywne przez dtuzszy czas. Dlatego tez korzysci wynikajace
z pozostawienia zwigzkéw QAC na powierzchni urzadzenia sg znacznie wieksze.

Szkolenie personelu

Wazne jest, aby personel sprzatajagcy odbyt stosowne przeszkolenie i zapoznat sie z odpow-
iednimi procedurami czyszczenia urzadzenia. Dlatego nowym pracownikom nalezy zademon-
strowac procedury czyszczenia, korzystajac z instrukcji zamieszczonych w ponizszych
rozdziatach. Nalezy sie upewnic, ze personel sprzatajacy zna zasady bezpiecznego uzywania
srodkéw czyszczacych.

Procedury czyszczenia
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Przed rozpoczeciem czyszczenia urzagdzenia Dozownik docelowy nalezy zapoznac sie z pon-
izszymi instrukcjami, aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo tych czynnosci.

Czyszczenie urzadzenia Dozownik docelowy jest procedura wykonywana w siedmiu krokach:
« Przygotowanie

« Sptukiwanie najblizszego otoczenia
o Sptukiwanie Dozownik docelowy

« Pokrywanie piang

« Mycie

« Dezynfekcja

« Kontrola.
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Mycie Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

Przygotowanie

—
Rysunek 26 Urzadzenie Dozownik docelowy z otwarta gérna szafka

1. Ustaw urzadzenie Dozownik docelowy w trybie mycia (patrz strona 46), aby otworzy¢
wszystkie pojemniki wazace i pojemniki przechowujace oraz uruchomi¢ tasme przen-
osnika.

2. W celu utatwienia dostepu mozna otworzy¢ gérna szafke urzadzenia Dozownik docelowy.
OSTRZEZENIE!
Ryzyko zgniecenia przy zamykaniu szafki.

3. Wymontuj zestaw do produktéw gladkich (jesli dotyczy), podnoszac zatrzaski mocujace
do gory.

Sptlukiwanie najblizszego otoczenia

1. Dokfadnie sptucz $ciany i podfoge w poblizu, by zapobiec skazeniu po wyczyszczeniu
Dozownik docelowy.

2. Jesli to mozliwe, nie uzywaj wody o temperaturze przekraczajacej 55°C (131°F), aby
unikna¢ zdenaturowanych biatek.

Sptukiwanie sortownika

1. Sptucz resztki z urzadzenia Dozownik docelowy strumieniem wody lub szczotka. Dokfad-
nie sptucz maszyne od géry do dotu, uzywajac czystej wody.

2. Unikaj wysokiego cisnienia wody, aby nie rozrzuci¢ resztek pozywienia na inne czesci
maszyny.

3. Jesli to mozliwe, nie uzywaj wody o temperaturze przekraczajacej 55°C (131°F), aby
unikna¢ zdenaturowanych biatek.
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Pokrywanie piana

Mycie

1. Przy dziatajacej tasmie przenosnika spryskaj urzadzenie Dozownik docelowy deter-
gentem w pianie lub innym odpowiednim typem detergentu. Rozprowadz piane na
wszystkich naroznikach i w miejscach trudno dostepnych.

2. Pozostaw preparat detergentowy, aby zadziatat zgodnie z zaleceniem producenta.

1. Podczas sptukiwania brudu rozpuszczonego przez pianke od goéry do dotu strumieniem
wody tasma przenosnika powinna by¢ w ruchu.

UWAGA

Zachowaj ostroznos$¢ podczas mycia strumieniem wody pod wysokim cisnieniem. Stru-
mienie wody pod wysokim cisnieniem zwiekszajg ryzyko uszkodzenia komponentdw i
przenikniecia wody do wnetrza urzadzenia.

Moze to spowodowac korozje i inne problemy, takie jak gromadzenie sie bakterii.
Strumieni wody pod wysokim cisnieniem nie nalezy stosowac do wyswietlacza, szalek wag,
uszczelek drzwiowych, uszczelek watdéw ani innych wrazliwych czesci urzadzenia.

Do czyszczenia wnetrza szafki elektrycznej nie wolno uzywac wody. Strumien wody pod
wysokim cisnieniem (< 30 baréw) moze by¢ uzywany na wiekszosci czesci stalowych i
plastikowych.

2. Do usuniecia trwatego brudu i na trudno dostepnych powierzchniach uzyj szczotki.
3. Oczys¢ szafki elektryczna i pneumatyczng zgodnie z opisem na stronie 65 (raz w
miesigcu).

4. Urzadzenie powinno wyschna¢ przed rozpoczeciem dezynfekgji.

UWAGA

Nie dopuszczaj do gromadzenia sie brudu pod pojemnikami wazacymi, miedzy platformg i
szafka elektryczna. Moze to mie¢ wptyw na doktadnos¢ wazenia.

Nie wolno dopusci¢ do gromadzenia sie brudu na czujniku produktu ani obok niego.
Zarowno nadajnik, jak i odbiornik oraz caty obszar miedzy nimi nalezy zawsze utrzymywa¢
w czystosci, poniewaz w przeciwnym razie przebieg wiazki swiatta moze ulec zaktoceniu.

Dezynfekcja

64

o Wszystkie powierzchnie majace kontakt z produktem powinny by¢ dezynfekowane
kazdego dnia roboczego.

o Przed dezynfekcjg sprawdz, czy powierzchnia jest sucha, poniewaz woda pozostajaca po
myciu powoduje rozcienczenie srodka dezynfekcyjnego.

« Podczas codziennej dezynfekgji stosuj srodki dezynfekcyjne zawierajace czwartorzedowe
zwiazki amonowe. Raz w tygodniu nalezy przeprowadzi¢ dezynfekcje przy uzyciu srodka
chlorowego (rozcieiczenie <200 ppm) lub innego poréwnywalnego $rodka dezyn-
fekcyjnego.

« Po zakonczeniu dezynfekcji doktadnie optucz Dozownik docelowy czysta woda, aby nie
dopusci¢ do kontaktu pomiedzy substancjg dezynfekcyjng a surowcem lub produktami w
nastepnym cyklu produkcyjnym. Zapobiega to korozji stali nierdzewnej w wyniku dziatania
zracych srodkéw dezynfekcyjnych i powstawaniu niepozadanej warstwy chemikaliow.
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Kontrola

Po umyciu maszyny pracownicy kontroli jakosci powinni oceni¢ wyniki procesu czyszczenia:

o Czystosc¢ takich miejsc, ktérych nie mozna obejrze¢, nalezy sprawdzi¢, dotykajac je dtorimi.

« Nalezy systematycznie dokonywac pomiaréw wynikéw czyszczenia, stosujac metode
zliczania mikroorganizmow, np. za pomoca kubeczkéw RODAC lub pomiaréw ATP.

« Poumyciu i dezynfekgji nalezy wszystkie powierzchnie doktadnie wysuszyc.

Instrukcja specjalnego czyszczenia

Niektére czesci urzadzenia Dozownik docelowy wymagaja specjalnej uwagi podczas
czyszczenia: tasma przenosnika, wyswietlacz sterownika M3210 oraz szafka elektryczna.

Czyszczenie tasmy przenosnika

Tasmy przenosnikow powinny by¢ sptukiwane co najmniej raz kazdego dnia roboczego.
Moze by¢ takze potrzebne czestsze sptukiwanie.
Co najmniej raz w tygodniu nalezy zdjac¢ i dokladnie umy¢ tasme.

1. Zdejmij taSme i namocz jg w kapieli detergentowej lub spryskaj detergentem. Odczekaj
na zadziatanie detergentu (zgodnie z instrukcjami producenta).
2. Sptucz ja doktadnie czysta, zimng woda lub namocz w czystej wodzie.

3. Zawie$ tasme, by wyschta. Jest to istotne, aby zapobiec rozwojowi bakterii, ktére moga
skazi¢ zywnos¢ i spowodowac powazne infekcje. Jesli tasma nie wyschnie miedzy zmi-
anami, zalecane jest uzycie drugiej tasmy. Powoduje to réwniez wydtuzenie czasu przy-
datnosci tasmy do eksploatacji.

UWAGA

Jesli czyste powierzchnie zetkna sie z powierzchniami zabrudzonymi, np. podczas wymiany
tasm, moze doj$¢ do skazenia wtérnego.

Czyszczenie wyswietlacza sterownika M3210

« Dokfadnie sptucz wyswietlacz sterownika M3210 po kazdym dniu pracy.

o Do czyszczenia ekranu nie wolno uzywac urzadzen wysokocisnieniowych. Zamiast tego
nalezy uzywac wody pod niskim cisnieniem lub my¢ go recznie i polewac¢ woda w celu
sptukania.

OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wyswietlacza sterownika nalezy nacisngé przycisk
wylaczania awaryjnego, aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu przenosnika tas-
mowego.

Czyszczenie szalek wagi

« Dokfadnie sptukac szalki wagi po kazdym dniu pracy.

« Nie wolno stosowa¢ wody pod duzym cisnieniem. Zamiast tego nalezy uzywa¢ wody pod
niskim cisnieniem lub my¢ je recznie i polewa¢ woda w celu sptukania.
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Czyszczenie szafki elektrycznej

Raz w miesigcu nalezy otworzy¢ szafke elektryczng i sprawdzac pod katem zanieczyszczen.

66

Ustaw wylacznik gtéwny w potozeniu ,OFF” (WYL.).
Dokfadnie usur brud, szczegélnie z rowkdw drzwi i dna szafki.

Miejsca, w ktérych nagromadzit sie brud, wymagaja dezynfekgji. Nalezy je wycierac ci-
ereczka dezynfekcyjna.

Zamknij drzwi szafki i upewnij sie, ze uszczelka jest nieuszkodzona i znajduje sie na
miejscu.

Ustaw wylacznik sieciowy w pozycji ON (Wt.) w celu utrzymania statej mocy i
niedopuszczenia do gromadzenia sie wilgoci w module.

OSTRZEZENIE:

Do czyszczenia szafki elektrycznej nie wolno uzywac¢ wody. Nie wolno dopusci¢, aby czesci
elektryczne znajdujace sie w szafce elektrycznej ulegly zamoczeniu. Jesli tak sie zdarzy,
nalezy je koniecznie catkowicie wysuszy¢ przed ponownym wiaczeniem zasilania maszyny
Dozownik docelowy.
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Plan czyszczenia

Tabela 7 Czyszczenie, plan

Czestotliwos¢ | Czynnos¢

Codziennie

Codziennie

Codziennie

Codziennie

Codziennie

Codziennie

150306POL-3

Przygotowanie

Sptukiwanie

Pokrywanie
piang

Mycie

Dezynfekcja

Kontrola

Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

Opis

Usun surowiec, produkty lub
materiaty opakowan.

Ustaw urzadzenie w trybie
czyszczenia (patrz strona 46).

W celu ufatwienia dostepu mozna
otworzy¢ gorng szafke.

Wymontuj zestaw do produktéw
gtadkich (jesli dotyczy).

Usun luzne zanieczyszczenia za
pomoca strumienia wody lub
szczotek. Nie wolno stosowac
wody pod duzym cisnieniem.

Nanie$ piane na urzadzenie i
sprawdz, czy dotarta do wszys-
tkich naroznikéw i miejsc trudno
dostepnych.

Pozostaw piane zgodnie z zale-
ceniem producenta.

Nalezy wyszorowac szczotka
trudno dostepne miejsca i zmy¢
je strumieniem wody.

Umyj przenosnik.

Przed dezynfekcja powierzchnia
urzadzenia musi by¢ sucha.

Po umyciu wszystkie czesci
maszyny musza by¢ zdezyn-
fekowane zatwierdzonym
srodkiem dezynfekcyjnym.

Zwro¢ szczegdlng uwage na pow-

ierzchnie, ktére majg bez-
posredni kontakt z surowcem lub
produktami.

Przed wznowieniem pracy nalezy
optukac¢ maszyne czysta, zimna
woda.

Po umyciu pracownicy dziatu kon-

troli jakosci powinni sprawdzi¢
czystosc.

Uwagi

Po przygotowaniu
maszyne mozna
poddac
czyszczeniu.

Po optukaniu na
urzadzeniu nie pow-
inno by¢ luznych
zanieczyszczen.

Do czyszczenia
wyswietlacza
sterownika M3210
nie wolno uzywac
wody pod ci$ni-
eniem.

Regularnie
sprawdzaj
obecnos¢ mik-
roorganizmow.
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Co tydzien Extra (Dod-
atkowe)

czyszczenie 1

Co miesigc Extra (Dod-
atkowe)

czyszczenie 2

68

Mycie

« Raz w tygodniu przeprowadz
dezynfekcje przy uzyciu srodka
chlorowego lub innego poréwny-
walnego srodka dezyn-
fekcyjnego.

« Nie pozostawiaj chloru na pow-
ierzchni urzadzenia zbyt dtugo
(maks. 30 minut).

« W dniu zastosowania chloru
mozna pomina¢ dezynfekcje z
uzyciem innych srodkéw.

UWAGA Niebezpieczenstwo
Ta czynnosc jest wykonywana przez || POrazenia pradem
elektryka majacego odpowiednie elektrycznym.

uprawnienia. Ustawi¢ wytacznik
sieciowy w pozycji

o Otworzy¢ szafke elektryczng i
ye szalke cleiyczng OFF (WYL).

sprawdzic jej czystosc.

o Usuna¢ zanieczyszczenia i prze-
prowadzi¢ dezynfekgcje.
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Listy czesci

Czesci mechaniczne TB-3000

Rysunek 27 Przeglad elementéw, TB z ptaskim przenosnikiem odbiorczym

Numer

1

2
3
4
5

150306POL-3

Nr rysunku

Patrz Rysunek 33
Patrz Rysunek 28
Patrz Rysunek 29
Patrz Rysunek 32

0101-003-10009-

01

Opis

Odbiorczy przenosnik tasmowy
Jednostka podstawowa

Zespot wazenia/sterowania
Szafka elektryczna

Przedtuzenie szafki dla M3210 z wytaczaniem alarmowym i
zerowaniem
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Rysunek 28 Jednostka podstawowa TB

N
Numer umer llos¢ | Opis
magazynowy

1 743-4200-1023579 2 | Amortyzator gazowy M2M2N42-100-300-004/780N
732-0070-1024368 1 | O-Ring NBR 70 60,00x22,62
732-0070-1038279 1 | O-Ring NBR 70 230,00x24,00

AW N

751-8139-1008309 | 16 | Pretz zakonczeniem oczkowym KBRM-8 M8,
plastikowy
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Numer

O 0| N O | W»

16
17

18

19
20

21
22
23

27
28
29

30

Numer
magazynowy

0138-001-20028-01
0138-001-20028-02
721-3801-1022336
0138-001-10003-01
751-6432-1008153
732-1431-1043520
0138-001-20023-01
0138-500-10028-04
0138-001-90006-01
0138-001-90006-02
508-0002-058

elm-ecan-mcs824

750-1020-1010370

753-6463-1007498

752-9000-1012574
753-6151-1043503

753-6364-1007437
753-6555-1037924
750-1010-1010356

0138-001-90007-01
0001-900-10001
755-2505-1044266

0000-500-20197

Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

llos¢ | Opis
8 | Ptytka separacji TB/TBL z wyztobieniem
7 | Plytka separacji TB/TBL z wyztobieniem
1 | Waz Super Heliflex 12010,040, 1 1/2 szary
2 | Ttok gdrnej pokrywy
14 | Sitownik SMC CD85N20-50C-B-XC6
14 | tozysko na zwykty kotnierz Igus-J JFM -0812-06
14 | Bramka dla nizszego TB
14 | Zestaw uszczelek wodoodpornych dla dolnej szafki
14 | Ramie wahliwe dla nizszej bramki TBL
14 | Ramie wahliwe, nienapedzane TB/TBL
1 | Przewdd ptaski, szafka powietrzna, 10-stykowy, dt.
=360 mm
1 | Modut sterowania MCS 824
28 | Regulator przeptywu AS2201F-01-06S z rurg o $r. 6
mm
2 | Wciskane mocowanie przegrody 1/4 -¢10 -Festo
QSSF-1/4-10-B
1 | Pelny zespdt FRL z filtrem
1 | Mini zawér typu Ball R1/4 -G1/4 -typ 6310 -
meski/zenski
1 | Ztacze doptywu powietrza 1/4 , gwint meski
6 | Ztacze kolankowe trzpienia, @8 rura - @8 trzpien
2 | 8-zaworowa wyspa SV1100 — 10p przewod plaski
— wlot @10
14 | Ztacze ruchome sitownika
2 | Ztozony kotnierz @38
1 | Kolanko nierdzewne 90° dtugie wygiecie @38 AlSI
304/1,4301
2 | Kanat powietrzny
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Spare part on Drawing
0138-001-10006-01 SP

Rysunek 29 Zespoét wazenia/sterowania TB

Numer

v D WwW N

10
11

12

13

72

Numer . .
llos¢ | Opis
magazynowy

0138-001-10006-01 Zesp 6t modutu obracania

732-1431-1030391 Lozysko na zwykty kotnierz Igus-J JFM -0812-12

0138-001-10008-04 Rama pojemnika TB

0138-001-10003-02

7
6
7
744-0003-1007058 2 | Zespotnézek podstawy @25 M8
2 | Ttok gérnej pokrywy
2

751-8139-1008309 Pret z zakoriczeniem oczkowym KBRM-8 M8,

plastikowy

508-0002-058 7 | Przewdd ptaski, szafka powietrzna, 10-stykowy, di.

=360 mm
elm-ecan-hws1 Modut sterowania HWS1-A
753-6550-1007710 Ztacze kolankowe typu 6550 @8

753-6900-1007857 Wtyczka pin @8

N NN N

804-5101-1024410 Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych ele-

mentami obrotowymi

804-5101-1028456 2 | Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych
przytrzasnieciem

804-5101-1024414 2 | Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych
elektrycznoscia, 50 mm
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Rysunek 30 Zesp6t modutu obracania
Numer :\:I:::ynowy llos¢ | Opis
1 0100-002-20036-01 | 2 | Element dystansowy @6,5 x 10 x @25
2 720-5300-1012661 1 | Czujnik zatadunku 30 kg, kabel 3 m z nicig met-
alowa
3 740-0705-1001538 2 | Pierscien regulacyjny DIN 705 916
4 732-1431-1043450 2 | tozysko na zwykty kotnierz Igus-J JFM -1622-12
5 732-1445-1041306 2 | Tuleja, Iglidur, M250 MFM-0610-10
6 0100-002-20029-12 | 1 |Element dystansowy @6,5 x 10 x @25
7 750-1010-1010355 1 | 2-zaworowa wyspa, SV1100 — 10p kabel ptaski,
zlacze
8 751-6432-1008147 1 | Sitownik @16x40 -SMC C85N16-040C-DKI11411
9 751-6432-1008147 1 | Sitownik @16x40 -SMC C85N16-040C-DKI11411
10 750-1020-1010369 4 | Regulator przeptywu @6 - M5
11 753-6555-1037924 4 | Ztacze kolankowe trzpienia, @8 rura - @8 trzpien
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Rysunek 31 Szalki wag, TB

Numer . .
Numer llos¢ | Opis
magazynowy

1 0138-001-20065-04 | 1 | Standardowa ptytka wlotu 150°TB
2 0138-001-20065-03 | 1 | Standardowa ptytka wbudowana 90° TB
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Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

Rysunek 32 Szafka elektryczna TB/TBL

Numer
magazynowy

Numer

1 743-5720-1028022

2 732-5802-1006985
3 0001-900-20001
4 740-0933-1003034

732-0070-1024368
732-0070-1038279
0001-900-20002

0N O w»n

743-5720-1028020

9 743-5641-1015763

150306POL-3

llos¢ | Opis

2

Zawias, cze$¢ zenska , stand. katalog 1079-18-PH
18,5x12,5x3

Uszczelka z rdzeniem sprezynowym
Kotnierz do rury @ 38

Sruba z tbem szesciokatnym ISO 4017 DIN 933
M6x10, A4-70

O-Ring NBR 70 260,00x22,62
O-Ring NBR 70 @30,00x@4,00
Stozek dla 38 mm rurki kablowej

Zawias, cze$¢ meska 1079-S, projekt specjalny
10x12x38

Zamek EMKA 1000-U134 Square 8 H=24
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Listy czesci

Rysunek 33 Przenos$nik odbiorczy TB

Numer

10
11
12
13
14

Numer
magazynowy

727-2111-1024174
725-8400-1020401

0138-500-10048-01
722-4900-1030563

0209-130-21153-04
717-3407-1013538

704-0002-12002
704-0002-12002
0138-100-20016-02
0138-500-20132
0138-100-20081-01
0138-100-20081-02
0108-151-20004-03
0108-150-20002-12

llos¢ | Opis

I

A NN W

Silnik bebnowy

Lenze Stateline 0,37 kW 2,4 A 1ph 100-230 V CAN
Open

Modut kota obrotomierza dla bebna 27-pulsowego

Skrzynka przytaczeniowa, P303 55x55x37 mm
poliester

Naktadka dystansowa @25x19 - odstep 18 mm

Czujnik indukcyjny przetacznika zblizeniowego 10-
24VDC, XS4P08PA340

Tasma wymienialna 20x25 PEHD500
Tasma wymienialna 20x25 PEHD500
Prowadnica tasmy

Kotek przenosnika, specjalny

Tasma wymienialna

Prowadnica tasmy

Prowadnica tasmy, rolka bierna

Koto @118
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Numer L. .
Numer llos¢ | Opis
magazynowy

15 0108-900-20008 8 Hamulec osi

16 0100-002-20013-21 | 8 Element dystansowy ©8,2/@25 dt. = 10 mm, AlSI
304

17 0138-100-90022-04 | 2 Burta
18 0138-100-10024 1 Ogranicznik koncowy
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78

Listy czesci

GR770xC01

Rysunek 34 Dzwignia odrzucania (opcjonalnie druga dodatkowa dzwignia)

Numer

v | A W N

Numer
magazynowy

0100-999-544572

751-8139-1008312
751-6431-1008092
751-8139-1012861
750-2001-1010251

llos¢ | Opis

1

Element dystansowy sitownika
Koniec preta GILRSW 10 10x1,25 RR
Ramie sitownika, @32 SL50 spec.
Koniec preta GARSW 10 10x1,25 RR

Zawor dtawiagcy powietrza @6 - 1/8
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150306POL-3

Numer

O | 0 N O

Numer
magazynowy

543781
0138-500-10047
543780

543768
0138-100-20060-08
743-5700-1038200
740-0603-1001333

0140-038-90010

Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

llos¢ | Opis

1 Podkfadka wyrzutnika

1 CAT-100-425 UG

1 Nakretka gorna ramienia wyrzutnika

1 Wat do ramienia wyrzutnika H100 INT
1 Prowadnica produktu

1 Uchwyt M6x16 — MRX.40 S-p

5 Sruba z tbem grzybkowym i kwadratowg szyjka
DIN603 M6x20, A4-70

1 Zawias do prowadnicy regulowane;j
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Rysunek 35 Tasma, TB

N
Numer umer llos¢ | Opis
magazynowy

1 730-1102-1030125 | 1 Tasma Int1100/FG/PE/N/W:406

730-1101-1038332 | 1 Tasma Int1100/FE/FG/FT/PP/W/W:406/spec01
730-1101-1024641 | 1 Tasma Int1100/FT/PP/B/W:406

0138-100-20069 1 Uzupetnienie tasmy dla produktéw gtadkich
740-2708-1014039 | 4 Wkiadka gwintowana M8 BN2708 samogwintujaca, A1

S v bW N

740-0933-1003059 | 4 Sruba z tbem szeéciokatnym 1SO 4017 DIN 933
M8x14, A4-70

7 740-0125-1000839 | 4 Ptaska podktadka typu zwyktego ISO 7089/DIN 125A
M8, A4-70

730-1102-1030125:

Tasma o niskim wspétczynniku tarcia.

Zamoéwienie 730-1102-1030125 dotyczy 1 metra tasmy. Catkowita dtugos¢ tasmy dla przen-
osnika wynosi 7,5 m.

730-1101-1038332:

Tasma do IQF/zestawu dla produktéw gtadkich (silikonowy wlot i gérna tasma o wysokim
wspotczynniku tarcia).

Zamoéwienie 730-1101-1038332 dotyczy 1 metra tasmy. Catkowita dtugos¢ tasmy dla przen-
osnika wynosi 7,5 m.

730-1101-1024641:

Zamoéwienie 730-1101-1024641 dotyczy 1 metra tasmy. Catkowita dtugosc¢ tasmy dla przen-
os$nika wynosi 7,5 m.
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Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

Wyposazenie dodatkowe TB-3000

150306POL-3

Rysunek 36 Plaski przenos$nik podawczy

Numer

—_

O |0 N | v WIN

Numer
magazynowy

0138-100-20027
0138-100-20024
0138-100-20041
0138-100-20028
0138-100-90011
0138-100-20040
740-6885-1004520
0138-100-20039
0138-100-20021
730-0011-1015596
740-0471-1001084
0138-100-20088-01

0138-100-20088-
01™M

llos¢ | Opis

3 Tasma wymienialna 20x25

14 | Prowadnica tasmy

2 Ostona

4 Zawias do szafki

1 Most do przenos$nika podawczego — TBL
1 Watek bierny @30 L=298 B=203

2 Wpust pryzmatyczny 8x7x40 DIN 6885A A2
2 Wkiad 40x40 @30

2 tozysko

2 Koto zebate S1100 20 t. piasta 40x40

2 Pierscien ustalajacy watka DIN 471 @30, A1

—_

Wieszak silnika bebnowego

Lustrzany wieszak silnika bebnowego
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Numer

14

15
16
17

18
19
20
21
22
23
24
25
26

Numer
magazynowy

727-0135-1024563

730-1103-1024610
0138-100-20042
725-8400-1020401

0108-500-22161
0138-500-90002-01
717-3400-1012257
0138-100-20031
0138-100-20030
0138-100-10020-01
0138-100-90008
0138-100-20032
0100-002-20021-05

Listy czesci

llos¢ | Opis

Silnik bebnowy 138x300 0,37 kW 0,40 m/s s1100
W204

Tasma Int1100/FT/AC/B/W:203
Pokrywa

Lenze Stateline 0,37 kW 2,4 A 1ph 100-230V
CANopen

Ptyta montazowa wytacznika kolanowego
Urzadzenie przenoszace podajnika
Przetacznik Start KM FAK-R/KC/I
Prowadnica 72x2963

Prowadnica 72x421

Prowadnica PEHD ze spiralg

Wspornik f. 3x tozysko

Wspornik zawiasu

Element dystansowy ©6,2/@12 dt. = 7 mm, AlISI 304
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Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

150306POL-3

Rysunek 37 Stanowisko podnosnika TB z platformg operatora, 150 mm

-

Numer magazynowy

llos¢

Opis

0138-502-00001

1

Platforma 150 mm TB
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Listy czesci

Rysunek 38 Podwdjny bufor do montazu w przenosniku

Numer

10

11
12

Numer
magazynowy

0138-500-90037
004-0005-2321

0138-500-20150-
01

740-0985-1004175

751-6432-1008143

751-8139-1024537

004-0021-2514
0138-001-20034

0138-500-10038-
02

0138-500-10038-
01

0138-500-20151

0100-002-20013-
08

llos¢ | Opis

1

Goéra pojemnika dzielacego szer. =410
Sruba zawiasu pojemnika

Bramka dzielaca, dt. = 404

Nakretka szesciokatna M8 z wkiadka PA DIN 985 A4-
70

Sitownik @25x50 o podwdjnym dziataniu ISO 6432 z
regulowang przerwa

Pret z zakor\czeniem oczkowym GIRSW 10
M10x1,25 RR

Sruba sitownika roztadowywania pionowego
Pokrywa ochronna

Pojemnik do TAW, szer. = 406
Pojemnik do TAW, szer. = 406

Wieszak pojemnika dzielacego

Element dystansowy @8,2/@25 dt. =5 mm, AISI 304
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Rysunek 39 Zestaw IQF/gtadki

Numer :\l;r:aezrynowy llos¢ | Opis

1 0138-500-20173-01 | 7 Karnisz na zastony TB/TBL

2 0138-500-20081-05 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich

3 0138-500-20081-07 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich
230 mm.

4 0138-500-20081-08 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich
142 mm.

5 0138-500-20081-06 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich

6 0138-500-20206-01 | 7 Zastona TB/TBL L=305

7 0138-100-20086-02 | 30 | Element do karnisza na zastony

8 0138-100-20086-01 | 30 | Element do karnisza na zastony

9 0138-500-20206-03 | 7 Zastona TB/TBL

10 0138-500-20206-02 | 7 Zastona TB/TBL

11 0138-500-20206-04 | 7 Zastona TB/TBL
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Czesci mechaniczne TBL-3000

Rysunek 40 Przeglad elementéw, TBL z ptaskim przenosnikiem odbiorczym

Numer | Nr rysunku Opis
1 Zobacz Rysunek | Jednostka podstawowa
41
2 Zobacz Rysunek | Zesp6t wazenia/sterowania
42

3 Patrz Rysunek 45 | Szafka elektryczna

4 0101-003-10009- | Przedtuzenie szafki dla M3210 z wytaczaniem alarmowym i
01 zerowaniem

5 2119-201-00002- | Tablica rozdzielcza
01

6 Patrz Rysunek 46 | Odbiorczy przenosnik tasmowy
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150306POL-3

Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

e.; ¥

N
’&SDQ Detail 8 \-L\v;\
©)

Dy

—

Rysunek 41 Jednostka podstawowa TBL

Numer
magazynowy

Numer

1 743-4200-1023579

2 732-0070-1024368
3 732-0070-1038279

llos¢ | Opis

2

Amortyzator gazowy M2M2N42-100-300-
004/780N

O-Ring NBR 70 ¢60,00x22,62
O-Ring NBR 70 230,00x24,00
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Numer

13
14
15

16
17

18

19
20

21
22
23

24
25
26
27
28
29

30

Numer
magazynowy

751-8139-1008309

0138-001-20028-01
0138-001-20028-02
721-3801-1022336
0138-001-10003-01
751-6432-1008153
732-1431-1043520
0138-001-20023-02
0138-500-10028-04

0138-001-90006-01
0138-001-90006-02
508-0002-058

elm-ecan-mcs824

750-1020-1010370

753-6463-1007498

752-9000-1012574
753-6151-1043503

753-6364-1007437
753-6555-1037924
750-1010-1010356

0138-500-20173-02
0138-500-20173-03
0138-500-20173-03M
0138-001-90007-01
0001-900-10001
755-2505-1044266

0000-500-20197

Listy czesci

llos¢ | Opis
16 | Pret z zakonczeniem oczkowym KBRM-8 M8,
plastikowy
8 | Plytka separacji TB/TBL z wyztobieniem
7 | Plytka separacji TB/TBL z wyztobieniem
1 | Waz Super Heliflex 12010,040, 1 1/2 szary
2 | Tiok gérnej pokrywy
14 | Sitownik SMC CD85N20-50C-B-XC6
14 | tozysko na zwykty kotnierz Igus-J JFM -0812-06
14 | Bramka dla nizszego TBL
14 | Zestaw uszczelek wodoodpornych dla dolnej sza-
fki
14 | Ramie wahliwe dla nizszej bramki TBL
14 | Ramie wahliwe, nienapedzane TB/TBL
2 | Przewdd pfaski, szafka powietrzna, 10-stykowy, dt.
=360 mm
1 | Modut sterowania MCS 824
28 | Regulator przeptywu AS2201F-01-06S z rurg o $r.
6 mm
2 | Wciskane mocowanie przegrody 1/4 -10 -Festo
QSSF-1/4-10-B
1 | Pelny zespdt FRL z filtrem
1 | Mini zawér typu Ball R1/4 -G1/4 -typ 6310 -
meski/zenski
1 | Ztacze doptywu powietrza 1/4 , gwint meski
6 | Zkacze kolankowe trzpienia, @8 rura - @8 trzpien
2 | 8-zaworowa wyspa SV1100 — 10p przewéd
ptaski — wlot @10
6 | Karnisz na zastony TB/TBL
1 | Karnisz na zastony TB/TBL
1 | Lustrzany karnisz na zastony TB/TBL
14 | Ziacze ruchome sitownika
2 | Ztozony kotnierz @38
1 | Kolanko nierdzewne 90° dtugie wygiecie @38 AlSI
304/1,4301
2 | Kanat powietrzny
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Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

Spare part on Drawing
0138-001-10006-01 SP

Rysunek 42 Zespoét wazenia/sterowania TBL

Numer

v D WwW N

10
11

12

13

150306POL-3

Numer . .
llos¢ | Opis
magazynowy

0138-001-10006-01 Zesp 6t modutu obracania

732-1431-1030391 Lozysko na zwykty kotnierz Igus-J JFM -0812-12

0138-001-10008-03 Rama pojemnika TBL

0138-001-10003-02

7
6
7
744-0003-1007058 2 | Zespotnézek podstawy @25 M8
2 | Ttok gérnej pokrywy
2

751-8139-1008309 Pret z zakoriczeniem oczkowym KBRM-8 M8,

plastikowy

508-0002-058 7 | Przewdd ptaski, szafka powietrzna, 10-stykowy, di.

=360 mm
elm-ecan-hws1 Modut sterowania HWS1-A
753-6550-1007710 Ztacze kolankowe typu 6550 @8

753-6900-1007857 Wtyczka pin @8

N NN N

804-5101-1024410 Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych ele-

mentami obrotowymi

804-5101-1028456 2 | Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych
przytrzasnieciem

804-5101-1024414 2 | Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych
elektrycznoscia, 50 mm
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Listy czesci

Rysunek 43 Zespot modutu obracania

Numer
magazynowy

Numer

1 0100-002-20036-01
2 720-5300-1012661

740-0705-1001538
732-1431-1043450
732-1445-1041306
0100-002-20029-12

) W V) B B N R OV ]

750-1010-1010355

8 751-6432-1008147
9 751-6432-1008147
10 750-1020-1010369
11 753-6555-1037924

90

llos¢ | Opis

2

Element dystansowy @6,5 x 10 x @25

Czujnik zatadunku 30 kg, kabel 3 m z nicig met-
alowa

Pierscien regulacyjny DIN 705 916

tozysko na zwykly kotnierz Igus-J JFM -1622-12
Tuleja, Iglidur, M250 MFM-0610-10

Element dystansowy @6,5 x 10 x @25

2-zaworowa wyspa, SV1100 — 10p kabel ptaski,
zlacze

Sitownik @16x40 -SMC C85N16-040C-DKI11411
Sitownik @16x40 -SMC C85N16-040C-DKI11411
Regulator przeptywu @6 - M5

Ziacze kolankowe trzpienia, @8 rura - @8 trzpien
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Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

Rysunek 44 Szalki wag, TBL

Numer

Numer
magazynowy

llos¢ | Opis

0138-001-20065-02 | 1 | Standardowa ptytka wbudowana 150° TBL
0138-001-20065-01 1 | Standardowa ptytka wbudowana 90° TBL
0138-001-20065-05 | 1 |Plytka wbudowana 150° TBL, produkt lepki
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Listy czesci

Rysunek 45 Szafka elektryczna TB/TBL

Numer
magazynowy

Numer

1 743-5720-1028022

2 732-5802-1006985
3 0001-900-20001
4 740-0933-1003034

732-0070-1024368
732-0070-1038279
0001-900-20002

0N O w»n

743-5720-1028020

9 743-5641-1015763

92

llos¢ | Opis

2

Zawias, cze$¢ zenska , stand. katalog 1079-18-PH
18,5x12,5x3

Uszczelka z rdzeniem sprezynowym
Kotnierz do rury @ 38

Sruba z tbem szesciokatnym ISO 4017 DIN 933
M6x10, A4-70

O-Ring NBR 70 260,00x22,62
O-Ring NBR 70 @30,00x@4,00
Stozek dla 38 mm rurki kablowej

Zawias, cze$¢ meska 1079-S, projekt specjalny
10x12x38

Zamek EMKA 1000-U134 Square 8 H=24
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Rysunek 46 Przenos$nik odbiorczy TBL

Numer

10
11
12
13
14
15

Numer
magazynowy

727-2111-1024174
725-8400-1020401

0138-500-10048-01
722-4900-1030563

0209-130-21153-04
717-3407-1013538

704-0002-12002
704-0002-12002
0138-100-20016-02
0138-500-20132
0138-100-20081-01
0138-100-20081-02
0108-151-20004-03
0108-150-20002-12
0108-900-20008

llos¢ | Opis

Silnik bebnowy

Lenze Stateline 0,37 kW 2,4 A 1ph 100-230 V
CANOpen

Modut kota obrotomierza dla bebna 27-pulsowego

Skrzynka przytaczeniowa, P303 55x55x37 mm
poliester

Nakfadka dystansowa @25x19 - odstep 18 mm

Czujnik indukcyjny przetacznika zblizeniowego 10-
24VDC, XS4P08PA340

Tasma wymienialna 20x25 PEHD500
Tasma wymienialna 20x25 PEHD500
Prowadnica tasmy

Kotek przenosnika, specjalny

Tasma wymienialna

Prowadnica tasmy

Prowadnica tasmy, rolka bierna

Koto @118

Hamulec osi
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Numer
magazynowy

Numer

16 0100-002-20013-21

17 0138-100-90022-03
18 0138-100-10024

94

llos¢

10

2
1

Listy czesci

Opis

Element dystansowy @8,2/@25 dt. = 10 mm, AIS|
304
Burta

Ogranicznik koncowy
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Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

GR770xC01

Rysunek 47 Dzwignia odrzucania (opcjonalnie druga dodatkowa dzwignia)

Numer

v | A W N

Numer
magazynowy

0100-999-544572

751-8139-1008312
751-6431-1008092
751-8139-1012861
750-2001-1010251

llos¢ | Opis

1

Element dystansowy sitownika
Koniec preta GILRSW 10 10x1,25 RR
Ramie sitownika, @32 SL50 spec.
Koniec preta GARSW 10 10x1,25 RR

Zawor dtawiagcy powietrza @6 - 1/8
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Numer ::';‘::ynowy lloéé | Opis
6 543781 1 Podkfadka wyrzutnika
7 0138-500-10047 1 CAT-100-425 UG
8 543780 1 Nakretka gorna ramienia wyrzutnika
9 543768 1 Wat do ramienia wyrzutnika H100 INT

10 0138-100-20060-08 | 1 Prowadnica produktu
11 743-5700-1038200 | 1 Uchwyt M6x16 - MRX.40 S-p

12 740-0603-1001333 |5 Sruba z tbem grzybkowym i kwadratowg szyjka
DIN603 M6x20, A4-70

13 0140-038-90010 1 Zawias do prowadnicy regulowane;j
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Rysunek 48 Tasma, TBL

N
Numer umer llos¢ | Opis
magazynowy

1 730-1102-1030125 | 1 Tasma Int1100/FG/PE/N/W:406

730-1101-1038332 | 1 Tasma Int1100/FE/FG/FT/PP/W/W:406/specO01
730-1101-1024641 | 1 Tasma Int1100/FT/PP/B/W:406

0138-100-20069 |1 Uzupehienie tamy dla produktéw gtadkich
740-2708-1014039 | 4 Wktadka gwintowana M8 BN2708 samogwintujaca, A1

S v bW N

740-0933-1003059 | 4 Sruba z tbem szesciokatnym ISO 4017 DIN 933 M8x14,
A4-70

7 740-0125-1000839 | 4 Ptaska podkfadka typu zwyktego ISO 7089/DIN 125A
M8, A4-70

730-1102-1030125:

Tasma o niskim wspétczynniku tarcia.

Zamoéwienie 730-1102-1030125 dotyczy 1 metra tasmy. Catkowita dtugos¢ tasmy dla przen-
osnika wynosi 7,5 m.

730-1101-1038332:

Tasma do IQF/zestawu dla produktéw gtadkich (silikonowy wlot i gérna tasma o wysokim
wspotczynniku tarcia).

Zamoéwienie 730-1101-1038332 dotyczy 1 metra tasmy. Catkowita dtugos¢ tasmy dla przen-
osnika wynosi 7,5 m.

730-1101-1024641:

Zamoéwienie 730-1101-1024641 dotyczy 1 metra tasmy. Catkowita dtugosc¢ tasmy dla przen-
os$nika wynosi 7,5 m.
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Listy czesci

Wyposazenie dodatkowe TBL-3000

98

Rysunek 49 Plaski przenos$nik podawczy

Numer

—_

O |0 N | v WIN

Numer
magazynowy

0138-100-20027
0138-100-20024
0138-100-20041
0138-100-20028
0138-100-90011
0138-100-20040
740-6885-1004520
0138-100-20039
0138-100-20021
730-0011-1015596
740-0471-1001084
0138-100-20088-01

0138-100-20088-
01™M

llos¢ | Opis

3 Tasma wymienialna 20x25

14 | Prowadnica tasmy

2 Ostona

4 Zawias do szafki

1 Most do przenos$nika podawczego — TBL
1 Watek bierny @30 L=298 B=203

2 Wpust pryzmatyczny 8x7x40 DIN 6885A A2
2 Wkiad 40x40 @30

2 tozysko

2 Koto zebate S1100 20 t. piasta 40x40

2 Pierscien ustalajacy watka DIN 471 @30, A1

—_

Wieszak silnika bebnowego

Lustrzany wieszak silnika bebnowego
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Numer

14

15
16
17

18
19
20
21
22
23
24
25
26

Numer
magazynowy

727-0135-1024563

730-1103-1024610
0138-100-20042
725-8400-1020401

0108-500-22161
0138-500-90002-01
717-3400-1012257
0138-100-20031
0138-100-20030
0138-100-10020-01
0138-100-90008
0138-100-20032
0100-002-20021-05

Dozownik docelowy Instrukcja obstugi

llos¢ | Opis

Silnik bebnowy 138x300 0,37 kW 0,40 m/s s1100
W204

Tasma Int1100/FT/AC/B/W:203
Pokrywa

Lenze Stateline 0,37 kW 2,4 A 1ph 100-230V
CANopen

Ptyta montazowa wytacznika kolanowego
Urzadzenie przenoszace podajnika
Przetacznik Start KM FAK-R/KC/I
Prowadnica 72x2963

Prowadnica 72x421

Prowadnica PEHD ze spiralg

Wspornik f. 3x tozysko

Wspornik zawiasu

Element dystansowy ©6,2/@12 dt. = 7 mm, AlISI 304
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Rysunek 50 Stanowisko podnosnika TBL z platforma operatora, 150 mm

Numer magazynowy

0138-502-00001-01

Rysunek 51 Stanowisko podnosnika TBL, 500 mm

Numer magazynowy

0138-502-10002

Rysunek 52 Stanowisko podnosnika TBL, 870 mm

Numer magazynowy

0138-502-10002-01
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Rysunek 53 Stanowisko podnosnika i platforma operatora TBL, 870 mm

Numer magazynowy

0138-502-00005-01
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Listy czesci

Rysunek 54 Podwéjny bufor do montazu w przenosniku

Numer Numer
magazynowy

1 0138-500-90037 1
2 004-0005-2321 2
3 0138-500-20150-01 | 1
4 740-0985-1004175 |2
5 751-6432-1008143 |1
6 751-8139-1024537 |1
7 004-0021-2514 1
8 0138-001-20034 1
9 0138-500-10038-02 | 1
10 0138-500-10038-01 | 1
11 0138-500-20151 2
12 0100-002-20013-08 | 8

102

llos¢ | Opis

Goéra pojemnika dzielacego szer. =410
Sruba zawiasu pojemnika
Bramka dzielaca, dt. = 404

Nakretka szesciokatna M8 z wktadka PA DIN 985 A4-
70

Sitownik @25x50 o podwdéjnym dziataniu ISO 6432
z regulowang przerwg

Pret z zakonczeniem oczkowym GIRSW 10
M10x1,25 RR

Sruba sitownika roztadowywania pionowego
Pokrywa ochronna

Pojemnik do TAW, szer. = 406

Pojemnik do TAW, szer. = 406

Wieszak pojemnika dzielacego

Element dystansowy ©@8,2/@25 dt. =5 mm, AlSI 304
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Rysunek 55 Zestaw IQF/gtadki

Numer :\l;r:aezrynowy llos¢ | Opis

1 0138-500-20173-01 | 7 Karnisz na zastony TB/TBL

2 0138-500-20081-05 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich

3 0138-500-20081-07 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich
230 mm.

4 0138-500-20081-08 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich
142 mm.

5 0138-500-20081-06 | 7 Zastona silikonowa dla produktéw gtadkich

6 0138-500-20206-01 | 7 Zastona TB/TBL L=305

7 0138-100-20086-02 | 30 | Element do karnisza na zastony

8 0138-100-20086-01 | 30 | Element do karnisza na zastony

9 0138-500-20206-03 | 7 Zastona TB/TBL

10 0138-500-20206-02 | 7 Zastona TB/TBL

11 0138-500-20206-04 | 7 Zastona TB/TBL
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Czesci i schematy elektryczne

Zobacz oddzielne schematy elektryczne.

Na tabliczce znamionowej znajduje sie oznaczenie, jakie schematy elektryczne sa uzywane w
maszynie.

)

©)

MAREL q
|

Machine l
Model [ ] Year [
Type [ ] Serial no. { J
{ Short circuit
Voltage rating
[: Largest Enclosure
Frequency motor FLA prot. rating

l.diagr.
ament| | P |
F bl Nominal M f
rachmery | power | machinery
@ www.marel.com @

Rysunek 56 Tabliczka znamionowa
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Stownik terminow

150306POL-3

Aplikacja

Program komputerowy wspomagajacy wykonywanie okreslonych zadan. Na przyktad
aplikacja G300 jest programem, ktéry obstuguje porcjowanie produktéw wedtug masy.
Zobacz Program.

Aplikacja G300
Nazwa aplikacji uruchomionej na sterowniku M3210.

Cisnienie
Wzér przeliczenia: [psi] = 14,5 x [bar]

Czas rozladowania pojemnika wybierajacego

Definicja czasu otwarcia pojemnika wybierajagcego. Stuzy zapewnieniu, ze wszystkie produkty
w pojemnikach zostang zrzucone, a pokrywy pojemnikéw wybierajacych nie zamkna sie na
uwalnianych produktach.

Czujnik obrotéow
W dozowniku docelowym (opcjonalny). Rejestruje ruch tasmy.

Impas kryteriow porcjowania

Jesli wszystkie pojemniki przechowujace dozownika docelowego zawierajg produkt i nie
mozna utworzy¢ porcji spetniajacej kryteria porcjowania, w dozowniku docelowym nastepuje
impas. Dozownik docelowy wybierze wtedy automatycznie mase do odrzucenia w celu wyjs-
cia z impasu.

Indeks tasmy

Kawatki stali wstawione w tasme.

Interfejs serwisowy

Czes¢ interfejsu uzytkownika sterownika M3000, ktéra jest zarezerwowana dla pracownikéw
serwisu i innych autoryzowanych uzytkownikéw posiadajacych hasto serwisowe.

Jednostki SI

Skrét od ,Miedzynarodowy Uktad Jednostek Miar” (skrét SI pochodzi od francuskiego Le Sys-
téme International d'Unités).

Kalibracja

Regulacja urzadzenia wazgcego modutu wagowego. Kalibracja jest przeprowadzana na
kazdej platformie wagowej przez umieszczenie na niej ciezarka o znanej masie.

M3000

Interfejs serwisowy uruchomiony na sterowniku M3210. W niniejszej instrukcji okazyjnie
pojawiaja sie terminy takie, jak wyswietlacz M3000 czy widok serwisowy M3000. Takie
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terminy odnoszg sie do interfejsu graficznego urzadzenia.

Pojemnik przechowujacy
Komora w dozowniku docelowym przechowujaca znane masy zrzucone z pojemnikéw wazga-
cych.

Pojemnik wazacy
Czes¢ dozownika docelowego, gdzie jest rejestrowana masa.

Porcja
Okreslona ilos¢ produktu spetniajgca pewne wspdlne kryteria, na przyktad minimalnej masy.

Porcjowanie
Tworzenie porcji przez zbieranie produktu.

Program

Zestaw instrukgcji lub parametréw wyznaczajacych sposob wykonania okreslonego zadania. W
dozowniku docelowym G300 program jest w zasadzie zbiorem parametréw (niektdre z nich
s okreslane przez uzytkownika) dla dozownika w celu tworzenia porcji. Zobacz Aplikacja.

Przenosnik/taca podajaca
Podaje surowiec do dozownika docelowego.

Przeplyw
Wzér przeliczenia: [cf/min] = (1/28,3) x [I/min]

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Po nacisnieciu przycisku wytaczania awaryjnego, dozownik docelowy natychmiast przerywa
prace. Znajduje sie w sterowniku M3210.

psi
Funty na cal kwadratowy (ang. pounds per square inch).

Sekwencja zrzutu porgcji

Porcja sktada sie z dwoch lub wiecej zwazonych dawek materiatu w oddzielnych pojem-
nikach przechowujacych. Sekwencja zrzutu porcji jest to czynnos¢ zrzucania zwazonego
materiatu z pojemnikéw przechowujacych na przenosnik odbiorczy, aby catos¢ znalazta sie w
tym samym miejscu na przenos$niku. Sekwencja zawsze zaczyna sie od pierwszego pojemnika
przechowujacego w dozowniku docelowym (w kierunku ruchu przenosnika) bez wzgledu na
to, czy materiat z tego konkretnego pojemnika przechowujacego bedzie zrzucany, czy nie. W
zwiazku z tym, sekwencja moze sie rozpocza¢ przed zwolnieniem pierwszej zwazonej masy.
Sekwencja zrzutu konczy sie, gdy zrzucana zwazona masa przejdzie przez ostatni pojemnik
przechowujacy.

Silnik
Silnik napedzajacy tasme.

Sruba regulacyjna
Uzywana do réznych regulacji w dozowniku docelowym.
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Sterownik M3210
Nazwa sterownika wykorzystywanego w dozowniku docelowym.
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Indeks
Ekrany G300

A Ekran gtéwny 22
Programy 28

Abs.Min (Bezwzgledne minimum), metoda kom- Raporty 29
binacji 38 Ekrany, informacje ogélne 22
Access (Dostep), opcja 27 Elektrycznos¢ 5
Air (Powietrze) Elementy sterujace, opis 15
kontrolka 24 Emergency (Awaria), kontrolka 49
Err. (Btad), kontrolka 26
B Exercise (Sprawdzanie), opcja menu 27
Batch ready (Porcja gotowa), kontrolka 24 F
Blokada sterownika 34 ) '
Bramki docelowe, kolumna 42-43 Flush (Ptukanie), opcja menu 27
C G
Chlor 59 G300
Ciezszy, kontrolka 24 wykresy 24
Ciénienie powietrza 4, 8 Godzina, zmiana ustawien 35
Ciénienie robocze 57 Gwarancja 2
Czedci, elektryczne 105
Czedci, schematy elektryczne 105 H
Czujnik produktu 64
Czyszczenie Hasto 34
szafka elektryczna 66
wys$wietlacz M3210 65 |

Czytnik identyfikacyjny 20
Informacje ogdlne, ekrany 22

D Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa 11
Data, zmiana ustawiens 35 K
Detergenty 59
wybor 61 Klawiatura 20
Dostep Konczenie produkcji 46
okreslanie pozioméw 33 Konserwacja
zamykanie systemu 34 mechanizm wazenia 56
Dostepnos¢ 5 plan 55
Drgania 6 procedury 56
Druga masa docelowa (2. masa docelowa) 47 tasmy 58
Dzwignie 11 zatrzymania awaryjne 58
Konserwacja codzienna 55
E Konserwacja raz w miesigcu 55
Konserwacja raz w tygodniu 55
e-Rule (e-Reguta), metoda kombinacji 38 Kontrola cisnienia 57
Ekran Kontrolka 20
identyfikator 20 Kontrolka systemu 20
wygaszacz 35 Kwasowos¢ 61

Ekran gtéwny 22
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L

Lampki kontrolne 15
Lzejszy, kontrolka 24

M

M3210
Sterownik 18
Masa pojemnika przechowujacego, kontrolka 26
Metody kombinacji 38
Min.Avg (Minimalna $rednia), metoda
kombinacji 38
Mycie
woda temperatura 60

N

Naklejki ostrzegawcze 12
Niebezpieczenstwo porazenia, naklejka ostrzegaw-
cza 12

(0

Odbiér danych, kontrolka 20

Odrzut 11

Odrzut gotowy (Odrzut gotowy), kontrolka 24
Okna, okno gtéwne G300 24

Okreslanie pozioméw dostepu 33
opcjamenu 27

Operator 3

P

Panel przedni 19
Plan, konserwacja 55
Ptukanie, opcja menu 44
Podawanie i wazenie, okno 25, 56
Podtoze 5
Pojemnik przechowujacy 3
Porcjowanie

kryteria 38

okno 25

program, tworzenie 36
Porcjowanie, wydajnos¢ 31
Power (Zasilanie)

kontrolka 24
Powietrze 5

cisnienie 5,49, 57

jakos¢ 7

sitowniki 7

zasilanie 4

zawory 57
Powietrze, wskaznik 49
Programy, ekran 28

112

Przenosnik
konice 11
Przeréb porcjowania 31
Przycisk Home 22, 33-34
Przycisk Marel 33-34
Przycisk Reset 16
Przyciski
Home 22,33-34
Marel 33-34
Plus, Minus 20
przyciski funkcyjne 21
Raport 24
Przyciski funkcyjne 21

R

Rama stalowa 11

Raport, przycisk 24

Raporty
drukowanie 42
ekran 29
usuwanie 43

Indeks

wyswietlanie raportéw dla programéw 42

Reduktor z filtrem 49, 57
Regulacja
nogi 6

S

Schematy, elektryczne 105
Serwis

interfejs 34

poziom dostepu 8
Serwisowy

interfejs 33-34

Share (Udziat) a Escape (Obejscie) 47

Silniki, wytacznik 63
Skréty do ekranéw 20
Smarowanie 57
Sprawdzanie urzadzenia 5
Srodki odkazajace 61
Stable (Stabilna), kontrolka 26
Stan wagi, kontrolka 24
Stan, kontrolka 24
Statystyka produkgji, okno 26
Statystyki programu, czyszczenie 43
Sterownik G300

panel przedni 19
Sterownik M3000

wyswietlacz 21
Stop

kontrolka 24
Stop (zrzut), wskaznik 49
Sygnat audio 20
Symbole ostrzegawcze 12
Szafka elektryczna 15
Szafka elektryczna, czyszczenie 66
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T Zmiana
godzinaidata 35

Tasmy, konserwacja 58 Zrzut, kontrolka 24

Temperatura 5 Zrzut, wskaznik 49

Temperatura, woda 60

Terminal Window (Okno terminala) 27
Tryb mycia 46

Tryb roboczy 17, 44, 46

Tryb sprawdzania 17, 43

Tworzenie programu porcjowania 36

U

Uaktywnianie programu porcjowania 37
Ukfad pneumatyczny 57
Urzadzenie uszkodzone 5
Urzadzenie, sprawdzanie 5
Ustawienia programu 37
Usuwanie
programy porcjowania 37
Usuwanie raportow 43
uzywanie 59

w

Wazace
pojemniki 3
Wazenie
dokfadnos¢ 56
mechanizm, konserwacja 56
szalki 11
zerowanie 56
Wilgo¢, w szafce elektr. 18
Woda
osuszacz 49, 57
temperatura 60, 63
Wskaznik btedu 49
Wstepne napetnianie 115
Wylaczanie 18
Wytacznik silnika 16
Wytacznik zasilania 16, 66
Wyswietlacz 21
Wyswietlacz M3210, czyszczenie 65
Wyswietlanie raportéw 42

y4

Za niskie cisnienie powietrza, alarm 49
Zasilanie 4
kontrolka 20
wskaznik 50
Zatrzymania awaryjne 58
Zatrzymanie awaryjne 12,16
Zawory 57
Zerowanie 56
Zka porcja 50

150306POL-3 113



Dozownik docelowy Instrukcja obstugi Indeks

114 150306POL-3



Dodatek

Wstepne napetnianie (opcja).

Funkcja wstepnego napetniania zostata pierwotnie zaprojektowana jako automatyczny ukfad
wstepnego napetniania, w ktérym na tacki naktadano recznie surowiec, po czym byly one
automatycznie transportowane do wbudowanej wagi.

Nastepnie trafiaty do miejsca, gdzie urzadzenie Dozownik docelowy uwalniato koricowa mase
w celu dopetnienia do masy docelowe;j.

Porcja dopetniajaca z urzadzenia Dozownik docelowy byta uwalniana albo prosto na tacke,
albo na réwnolegtly przenosnik, gdzie operatorzy recznie taczyli porcje z urzadzenia
Dozownik docelowy i wstepnie napetnionych tacek.

Obecnie istnieje mozliwo$¢ potaczenia wagi platformowej Marel M1100 z opcjonalnym mod-
utem sieciowym CAN, dzieki czemu moze ona petni¢ role statycznej wagi wstepnego napetni-
ania.

Rysunek 57 Urzadzenie Dozownik docelowy z wbudowana waga wstepnego napetni-
ania

UWAGA

Mimo doposazenia w wage wstepnego napetniania, funkcja wstepnego napetniania
urzadzenia Dozownik docelowy nie musi by¢ koniecznie uzywana. Podczas konfigurowania
programu porcjowania funkgcja jest opcjonalna jak kazda inna. Jesli nie zostanie wybrana,
urzadzenie Dozownik docelowy ignoruje wage wstepnego napetniania.
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Ustawienia programu

Ustawienia funkcji wstepnego napetniania sa dostepne z poziomu okna Programs (Programy).

Min Weight Max Weight

[~ Grading [0.000 kg [0.000 kg
[~ Split Pack

[1.7 Uise Prefill Tray Weight  Max Weight % of Target

[~ ond Target [0.020kg [1000kg [48%

A - ] mno-oa

Rysunek 58 Ustawienia wstepnego napetniania w oknie programu.
« Aby uzywac funkcji wstepnego napetniania w programie porcjowania, nalezy zaznaczy¢

pole wyboru Use Prefill (Uzyj wstepnego napetniania).

Zostang wtedy wyswietlone nastepujace pola funkgiji:

Tray Weight (Masa tacki = tara): Ta wartos¢ zostanie odjeta od tgcznej masy w celu skom-
pensowania masy tacki lub pojemnika.

Max Weight (Maksymalna masa): Jesli wstepnie napetniana masa przekroczy te wartos¢,
zostanie zignorowana, a system wysle sygnat o btedzie (patrz nastepny rozdziat).

Kontrolka w postaci stupa latarniowego

Stup latarniowy zawiera trzy lampki kontrolne — czerwone i zielone. Pokazuja one stan dzi-
atania wbudowanej wagi i przenosnika tacek.

Rysunek 59 Stup latarniowy funkcji wstepnego napetniania
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Kontrolka Funkcja

Gorne czerwone | Sygnat dziatania z
(opcjonalne) maszyny pakujacej

Miga na zielono | Masa OK

Miga na zielono i | Zerowanie OK
dolne na czer-
wono

Miga dolne na Masa niepoprawna
czerwono

Ciagle migajace Masa niepoprawna
dolne czerwone

Rozwiazywanie problemoéw

150306POL-3
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Opis

Swieci, jesli brakuje sygnatu dziatania z maszyny
pakujacej.

Miga, jesli masa na wadze miesci sie w
podanym limicie.

Miga, jesli waga jest poprawnie wyzerowana.

Miga, jesli masa na wadze przekracza podany
limit (zobacz ustawienie Max Weight powyzej).

We wbudowanej wadze nalezy pozostawi¢
jedno miejsce puste, aby zostata ona na
nowo wyzerowana (wytarowana).

Jesli obecnos¢ pustego miejsca na wadze nie
spowoduje wylaczenia kontrolki, nalezy
sprawdzi¢, czy na wadze nie osadzily sie ciata
obce lub zanieczyszczenia zakidcajace jej
prace.

Jedli waga jest pusta, sprawdzi¢ potozenie
zatrzymania przenosnika oraz poprawnos¢
dziatania czujnika tacek.

Jesli wszystko wyglada poprawnie, a kon-
trolka nadal miga, nalezy przeptukac
urzadzenie Dozownik docelowy, a nastepnie
pozostawi¢ na wadze puste miejsce w celu
jej wyzerowania.

Problem: Dziatanie:

Urzadzenie Dozownik Porcjowanie sprawia mu za duzg trudnosc:
docelowy dziata wolno i « Nakfada¢ mniej materiatu na tacki we wstepnym
zawsze odrzuca porcje napetnianiu.

o Sprawdzi¢, czy program porcjowania jest poprawny
albo czy wymaga pewnych korekt.

« Jesli najwyrazniej wszystko dziata poprawnie, uzyc
funkcji ptukania (dostepnej w menu Actions). Wszys-
tkie masy zostang sptukane z urzadzenia Dozownik
docelowy, po czym zacznie ono prace od nowa.
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Urzadzenie Dozownik
docelowy zatrzymato prace
i/lub nie wytwarza porcji

Przenosnik nie dziata

Istnieja wstepnie napetnione
tacki, ale nie ma zadnych por-
¢ji (przenosnik nie oczekuje
na utworzenie porgji)

Przenos$nik pracuje bez
zatrzymywania
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Czy wszystkie wagi sa petne?
- Jesli nie, by¢ moze urzadzenie Dozownik docelowy
czeka na wiecej mas.

Czy urzadzenie Dozownik docelowy zostato uak-
tywnione i uruchomione? Sprawdzi¢ flage stanu dzi-
atania w lewym gérnym rogu gtéwnego ekranu
sterownika M3210.

Sprawdzi¢ flage wstepnego napetniania w prawym
gdérnym rogu gtéwnego ekranu sterownika M3210:

- Jedli flaga $wieci na czerwono, urzadzenie Dozownik
docelowy czeka na mase z funkgji wstepnego napetni-
ania w celu wytworzenia pasujacych porgji.

Sprawdzi¢ flage zatrzymania w prawym gérnym rogu
gtéwnego ekranu sterownika M3210:

- Jedli flaga Swieci na czerwono, bufory oczekuja na
przekazanie tacki na przenosnik albo na uruchomi-
enie przenosnika.

- Ewentualnie sprawdzi¢, czy nie wystapity btedy w
przenosniku (patrz nizej).

Jesli najwyrazniej wszystko dziata poprawnie, uzy¢
funkcji ptukania (dostepnej w menu Actions). Wszys-
tkie masy zostang sptukane z urzagdzenia Dozownik
docelowy, po czym zacznie ono prace od nowa.

Czy przy buforze znajduje sie wstepnie napetniona
tacka oczekujaca na uzycie w porcji?

- Sprawdzi¢, czy w buforze znajduje sie porcja.

- Zobacz opis poprzedniego problemu —
(,Urzadzenie Dozownik docelowy zatrzymato prace
i/lub nie wytwarza porcji”).

Czy porcja zostata uwolniona z bufora?

- Czy urzadzenie Dozownik docelowy potrzebuje syg-
natu dziatania z maszyny pakujacej? Sprawdzi¢, czy na
stupie latarniowym nie brakuje sygnatu o dziataniu
maszyny pakujace;j.

- Sprawdzi¢ urzadzenie Dozownik docelowy: czy jest
uruchomiony? Przenosnik jest uruchamiany tylko pod
warunkiem uruchomienia urzadzenia Dozownik
docelowy.

Czy masa tacki nie miesci sie w limicie (jest za duza)?
- Sprawdzi¢ mase tacki oraz wartos¢ ustawienia Prefill
Max. Weight (Maksymalna masa ze wstepnego
napetniania) w uzywanym programie.

Sprawdzi¢ czujnik przebiegu pod przenosnikiem,
obok buforéw.
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